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MB-82HS

Graphic symbols used in the catalogue
Piktogramme

Znaki graficzne stosowane w katalogu Piktogramy
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Patrz Instrukcja / Katalog

Strona

Kolor

Kat ciecia

Szyba

Panel

Wkiady izolacyjne

Akcesoria

Okucia

Ksztattowniki

Stup

Rygiel

Rygiel drugiego rzedu

IMBUS

PHILLIPS

TORX

Profile wzmacniajace

Masa

Materiat

Cia¢

Uzy¢ miotka

Uzy¢ miotka gumowego

Naroznik kotkowany

Naroznik skrecany

Naroznik zagniatany

See manual / Catalog

Page

Color

Angle of cut [°]

Glass

Panel

Insulation inserts

Accessories

Fittings

Profiles

Mullion

Transom

2 level transom

Reinforced profiles

Weight

Material

Cut

Use a hammer

Use a rubber hammer

Pinned corner

Screwed corner

Cinped corner

Siehe Anweisung / Katalog

Seite

Farbe

Schnittwinkel [°]

Glasscheibe

Paneel

Isolatoren

Zubehor

Beschlage

Profile

Pfosten

Riegel

Riegel 2. Reihe

Verstarkungsprofile

Masse(Gewicht)

Werkstoff

Schneiden

Einen Hammer verwenden

Einen Gummihammer
verwenden

Verstiftetes Eckprofil / Mit
..... verstiften

Verschraubtes Eckprofil

Verpresstes Eckprofil

Viz instrukce / katalog
Strana

Barva

Uhel Fezani [°]
Sklo

Panel

Izolaéni vliozky
PFisluSenstvi
Kovani

Profily

Sloup

Pricka

Pricka 2. irovné
odvodnéni

Zesileni
Hmotnost
Material

Rezat
Pouzit kladivka

Pouzit gumového kladivka

Rohovnik pro kolikovani /
Kolikovat za pomoci ...

Rohovnik pro Sroubovani

Rohovnik pro rohovani na
lisu

E} Przyrzad wiertarski Drilling tool Bohrvorrichtung Vrtaci $ablona
% Wykrojnik Blanking die Stanzwerkzeug Vysekavaci lis
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MB-82HS

Graphic symbols used in the catalogue

Piktogramme

Znaki graficzne stosowane w katalogu Piktogramy

ﬁ[ﬁ] Obrobka Working Bearbeitung Obrabéni

G Odwodnienie Drainage Entwasserung Odvodnéni

g E‘[’T‘:‘;'/i:i‘]:h"'a catkowita Total area [dm?/m] Gesamtflache [dm?/Ifd. M]  Celkové plocha [dm2/mb]
Powierzchnia dekoracyjna . 5 . 2 Dekoraéni plocha

@ [dm2/mb] Decorative area [dm?/m] Dekorflache [dm</Ifd. M] [dm2/mb]

e Skala Scale Skala Mitko

:.O::‘{. Widok od wewnatrz View from inside Ansicht von aufen Pohled zevnitf

:Q:..‘ Widok od zewnatrz View from outside Ansicht von innen Pohled zvenku

Wykona¢ na produkcji

Wykonac¢ na budowie

Obro¢ kartke

Uwagi

Wymiar [mm]

Kolejnos¢ / Numer
elementu okuciowego

ORFAS N RGN §

Z
Ie)

Numer

Z
[Ie)

Norma

Oczyscic¢ / odttusci¢
powierzchnie
Aplikowa¢ za pomocag
watka

Klei¢ za pomoca

Klei¢ silikonem neutralnym

Uszczelnia¢ / Klei¢ za
pomoca

Klei¢ klejem
dwusktadnikowym

Wygtadzi¢ powierzchnig

NEZ NGRS

04J

Srednica wiercenia

Moment dokrecania $ruby

Conduct on production Im Produktionswerkstatt

ausflihren
Conduct on site Vor Ort ausflihren
Rotate the page Zettel umdrehen
Remarks Hinweis
Dimensions [mm] Abmessungen [mm]
Sequence / Hardware Reihenfolge /
element number Beschlagteil-Nummer
Number Nummer
Norm Norm
Clean / degrees the Oberflache reinigen /
surface entfetten
Apply using a roller Mit einer Rolle auftragen
Glue Kleben
Seal with silicone neutral Mit Silikon abdichten
neutral
Glue and seal Kleben und abdichten

Glue with two-component Mit einem 2K-Klebstoff

glue kleben
Smooth the surface Oberflache glattem
Diameter of driling Bohrdurchmesser

Screw tightening torque Anzugsmoment der

Provést na vyrobé

Provést na stavbé

Otoc

Poznamky

Rozmér (mm)

Poradi / Cislo kovani

Cislo

Norma
Ocistit / odmastit povrch
Aplikujte pomoci valecku

Lepit za pomoci

Utésnit neutralnim
silikonem

Utésnit / Lepit za pomoci

Lepit 2-slozkovym lepidlem

Ojehlit

Pramér vrtani

Moment dotazeni Sroubu

Schraube

Drzwi bez barier Barrier-free doors Barrierefreie Tur Bezbariérové dvere

Drzwi antypaniczne Anti-panic doors Paniktiir Panikové dvefe

Drzwi ewakuacyjne Emergency exit doors Notausgangstur Evakuacni dvere
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MB-82 HS Graphic symbols used in the catalogue

Piktogramme
Znaki graficzne stosowane w katalogu Piktogramy

Drzwi dymoszczelne Smoke-proof doors Rauchschutztir Kourotésné dvere
Konstrukcje ogniowe Fire-proof structures Brandschutzkonstruktionen = Pozarni konstrukce
; . . Schalldd@mmende S
) Konstrukcje akustyczne Acoustic constructions . Akustické konstrukce
Konstruktionen

Konstrukcle' Anti-burglary constructions Embruchs_lchere Konstrulfce odolné na
antywtamaniowe Konstruktionen vloupani

Konstrukcje kuloodporne bulletproof constructions Beschuss_hemmende Neprustrelné konstrukce

Konstruktionen

Rodzaje wypetnien Rodzaje operacji

Types of fillings Types of operations

Arten von Flllungen Arten von Operationen

Typ vyplné Typy operaci
Szyba Obrobki
Glass Workings
Glas Bearbeitung
Sklenka Obrabéni
Zaluzje Obrébki - wariant
Shutter Workings - variant
Verschluss Bearbeitung - Variante
Rolety Obrabéni - varianta
Spandrel Klejenie/uszczelnianie
Spandrel Gluing/sealing
Zwickel Kleben/Abdichtung
Spandrel Lepenim/tésnéni
Panel
Panels
Tafeln
Panel
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MB'82 HS Technical Description

Technische Beschreibung

Opis techniczny Technicky popis

1. OPIS KONSTRUKCJI

System drzwi balkonowych podnoszono-przesuwnych z przegrodg termiczng MB-82HS stuzy do wykonywania
elementéw architektonicznej zabudowy zewnetrznej, ktére cechuje wysoka izolacja termiczna, akustyczna oraz
szczelnos¢ na wode i powietrze.

System ten spetnia wszelkie wymogi dotyczace oszczedzania energii i ochrony srodowiska.

Parametry drzwi wykonanych z elementéw systemu MB-82HS przekraczajg wymagania najostrzejszych,
obowigzujgcych przepiséw i norm.

Cechy systemu MB-82HS:

Giebokos¢ konstrukcyjna ksztattownikow drzwi wynosi: 82 mm (skrzydto), 186 mm (oscieznica Monorail).

Profile stosowane w systemie majg konstrukcje trzykomorowag, gdzie centralng komore stanowi komora
izolacyjna pomiedzy ksztattowymi przektadkami termicznymi o szerokosci 48, 42 lub 35 mm.

System umozliwia uzyskanie, bez zmiany podstawowych profili i akcesoriow 3 wariantdow konstrukcji réznigcych
sie izolacjg termiczna. Pierwszy wariant (MB-82HS ST) z przektadkami termicznymi bez dodatkowych izolatoréw.
Drugi wariant drzwi (MB-82HS SI) z izolatorami termicznymi z EPS w komorach izolacyjnych pomiedzy
ksztattowymi przektadkami termicznymi. Trzeci wariant drzwi (MB-82HS Sl+) ze specjalnym rozwigzaniem
stupka w potgczeniu miedzyskrzydiowym oraz dodatkowymi wypetnieniami EPS. Dzieki wariantowosci
konstrukcji uzyskuje sie mozliwos¢ zaspokojenia réznorodnych potrzeb uzytkownikow zachowujgc niskie koszty
magazynowania elementéw systemu i produkcji drzwi.

Bardzo niski wspotczynnik przenikania ciepta ram U; jest zapewniony dzigki szerokim przektadkom termicznym,
wkifadom EPS oraz komorowym profilom tworzywowym montowanym w pasach izolacji termiczne;.

Wysoka szczelnos¢é na wode i powietrze mozliwa jest do uzyskania dzieki specjalnym ksztaltom uszczelek
przymykowej i przyszybowej oraz okuciom umozliwiajgcym opadniecie skrzydta na oscieznice w ostatnim etapie
zamykania skrzydta drzwi.

Wiekszos¢ uszczelek (np. uszczelki przyszybowe w skrzydle) montuje sie w sposob ciggly, bez przycinania w
narozach, tgczgc konce uszczelek w potowie dtugosci goérnych poprzeczek ram drzwiowych. Uszczelke
przymykowg skrzydta przycina sie pod katem 45° i klei w narozach lub pod kgtem 90° i przykleja do gumowego
naroznika. Taki spos6b montazu uszczelek gwarantuje bardzo dobrg szczelno$¢ na przenikanie wody i
powietrza.

Listwy przyszybowe o ksztalcie zamknietym, zaréwno w wersji Standard jak i Prestige, pozwalajg na wytrzymate
zamocowanie wypetnien, co znacznie utatwia uzyskanie konstrukcji antywtamaniowych. W listwach tych mocuje
sie pozycjonujgce watki z EPDM, ktére utatwiajg montaz listew w ramie okna lub drzwi.

Uszczelki przyszybowe sg gteboko osadzone w listwach przyszybowych, dlatego tez sg mato widoczne od.
Zakresy mozliwych do zaszklenia grubosci szyb skrzydto drzwi - od 18 do 66 mm, czes¢ stata - od 37 do 66 mm.
Szeroki zakres zaszklenia pozwala na montaz wszystkich spotykanych na rynku typéw szyb dwukomorowych,
akustycznych lub antywlamaniowych.

Zastosowanie typowych rowkéw okuciowych pozwala na montaz wigkszosci dostepnych na rynku okué
podnoszono-przesuwnych jak i przesuwnych, np. G-U, Hautau.

Drenaz profili mozna wykonaé¢ w wersjach krytej lub widocznej z dekoracyjng zaslepka.

Profile zespolone wersji MB-82HS mozna poddawac¢ procesowi lakierowania proszkowego i anodowania.
Narozniki skrzydet sg oferowane jako elementy wykonane z ksztattownikéw wyttaczanych i pozwalajg stosowac
proces zagniatania lub kotkowania z uzyciem kleju 2-sktadnikowego Coralglue.

Technologia wykonania konstrukcji jest maksymalnie uproszczona, aby czas wykonania drzwi byt minimalny.

Do wykonania wiekszosci obrébek mozna uzyé oprzyrzadowania (szablony wiertarskie, praski lub wykrojniki).
Wszystkie elementy oprzyrzgdowania do systemu MB-82HS znajdujg sie w dziale - Oprzyrzgdowanie.
Maksymalne gabaryty skrzydet drzwi znacznie przekraczajg wartosci uznawane za standardowe: Hs=3,24 m,
Ls=3,3m. Maksymalny ciezar skrzydta - 600 kg (GU - Lift Unit). Dla skrzydia statego lub czesci statej max waga -
1000kg, a szerokos¢ do ustalenia z dostawca szyb i dziatem wsparcia technicznego.

System MB-82HS jest kompatybilny z innymi systemami firmy Aluprof. Dzieki temu wiele elementéw ma
zastosowanie w wiecej niz jednym systemie, np. listwy przyszybowe, uszczelki, okucia i czes¢ akcesoriow.

12/2023 02-1-01-00 A LUPROF



MB'82 HS Technical Description

Technische Beschreibung
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Standardowe parametry skrzydet dla oku¢ firmy GU:

U K530081X K530080X
L K530107X K530106X
@ max 200 kg max 400 kg
Ls 700-2200 mm 720-3300 mm
Hs 1841-2741 mm 1843-2743 mm

Standardowe parametry skrzydet dla oku¢ firmy HAUTAU:

[F K530081X K530080X
- K530107X K530106X
@ max 120 kg max 200 kg max 440 kg
Ls 650-2360 mm 650-2360 mm 755-3255 mm
Hs 1291-2491 mm 1291-2491 mm 1307-2807 mm

Zalecany stosunek Hs : Ls =3 : 1

Przestrzeganie zaleceh przedstawionych w niniejszym katalogu gwarantuje, iz wykonany wyréb spetnia¢ bedzie
oczekiwania uzytkownikow w czasie wieloletniej eksploatacji.

W przypadku zaistnienia jakichkolwiek pytan lub watpliwosci, specjalisci firmy Aluprof S.A. stuzg wszelkg pomoca

i rada.

UWAGA:

Wszelkie prawa do niniejszej publikacji oraz prawa do wzoréw uzytkowych w niej przedstawionych
przystuguja firmie ALUPROF S.A. i podlegaja ochronie stosownie do przepiséw o ochronie wzoréw
uzytkowych i praw autorskich. ALUPROF S.A. zastrzega sobie prawo dokonywania zmian i uzupetnieh w celu
dalszego rozwoju systemu i stalego podnoszenia poziomu technicznego. Przedstawiona publikacja nie moze
by¢ powielana i kopiowana w jakiejkolwiek formie bez pisemnego zezwolenia firmy ALUPROF S.A.

2. OPIS TECHNICZNY SUROWCOW | MATERIALOW

2.1. KSZTALTOWNIKI ALUMINIOWE

Ksztattowniki aluminiowe wykonywane sg w procesie przerobki plastycznej ze stopu aluminium EN AW-6060

wg PN-EN 573-3, stan T66 wg PN-EN 515 lub ze stopu AIMgSi0,5 F22 wg DIN 1725 T.1.

Ksztaltowniki spetniajg wymagania okreslone w PN-EN 755-1.

Wiasnos$ci mechaniczne ksztattownikow zgodne sg z PN-EN 755-2.

Odchytki wymiarowe ksztattownikéw wg PN-EN 12020-2.

Powierzchnie ksztattownikdw powinny by¢ wykonczone powtokami anodowymi lub powlokami proszkowymi
poliestrowymi, stosowanymi jako zabezpieczenie przed korozja.

Powtoki anodowe, tlenkowe wg wymagan:

e grubo$¢ warstwy oznaczana wg PN-EN ISO 2360 lub PN-EN ISO 2808 - nie mniejsza niz 20 m,
e wyglad zewnetrzny zgodny z PN-80/H-97023,

e stopien uszczelnienia powtoki wg PN-90/H-04606/02,

e  odpornos¢ powtoki na korozje wg PN-76/H-04606/03.

Powioki poliestrowe, proszkowe wg wymagan:

e grubos¢ warstwy oznaczana wg PN-EN ISO 2360 lub PN-EN I1SO 2808 - nie mniejsza niz 60 m,
twardos¢ wzgledna wg PN-EN ISO 1522 - min. 0,7,

odporno$¢ na odrywanie od podtoza wg PN-EN ISO 2409 - stopien 0,

odpornos¢ na dziatanie mgty solnej wg PN-ISO 7253,

odporno$¢ na dziatanie cieczy wg PN-EN 1SO 2812.
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2.2. PRZEKLADKI | PRZEGRODY TERMICZNE

Przektadki i przegrody termiczne wykonane sg w postaci ksztattownikdw z poliamidu wzmocnionego witéknem
szklanym PA 6,6 GF25 wg DIN 16941 T.2 (posiadajg certyfikat producenta).

Komorowe przektadki termiczne charakteryzujg sie bardzo duzg wytrzymatoscig oraz rozszerzalnoscig cieplng
zblizong do aluminium, co wyklucza deformacje ztgcza i zapobiega rozrywaniu ztgcz na granicy poliamid-aluminium
przy duzych zmianach temperatur na elewacji budynkow. Wiasciwy sposéb zagniatania przektadki termicznej
gwarantuje przewidziang w normach wytrzymatos¢ profilu zespolonego.

2.3. WKLADY IZOLACYJNE EPS
Poliestyrenowe wkiady izolacyjne stosowe w MB-82HS montowane sg w przestrzeni miedzy przekladkami
termicznymi. Wktady izolacyjne EPS znaczaco podwyzszajg izolacje termiczng wyrobow.

2.4. KSZTALTOWNIKI TWORZYWOWE
Ksztattowniki tworzywowe wykonane sg z ABS/ASA zgodnie z normg DIN 16941.

2.5. USZCZELKI
Uszczelki (przyszybowe, przymykowe, dylatacyjne i inne) sg wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM oraz TPE
wg DIN 7863 i normy wykonawczej ISO 3302-1. Uszczelki taczy sie ze sobg w procesie klejenia lub wulkanizacji.

2.6. SZYBY

Pola przezroczyste drzwi systemu MB-82HS sg szklone szybami zespolonymi, dobieranymi w taki sposéb, aby
zabudowa spetniata wymagania norm cieplnych oraz w zakresie ochrony przeciwdzwiekowej pomieszczen.
Maksymalna grubos¢ pakietu szklanego dla konstrukcji skrzydet drzwiowych wynosi 66 mm.

2.7. WYPELNIENIA CZESCI NIEPRZEZROCZYSTYCH

Wypetnienia czesci nieprzezroczystych sg elementami warstwowymi w nastepujacych zestawieniach:

blacha stalowa ocynkowana lub lakierowana oraz poliuretan, styropian lub wetna mineralna twarda, o réznej grubosci,
blacha aluminiowa anodowana lub lakierowana i poliuretan, styropian lub wetna mineralna twarda, o réznej grubosci,
inne wypetnienia z ptyt profilowanych lub ptaskich (np. MDF).

2.8. BLACHY ALUMINIOWE
Blachy aluminiowe wykonywane sg ze stopu aluminium wg PN-EN 485, jako anodowane lub lakierowane do
elementéw wypetnieh warstwowych lub obrébek i wykonczeh blacharskich.

2.9. ELEMENTY ZtACZNE

Elementy ztgczne (wkrety samogwintujgce i samowiercace, Sruby, nity, nakretki, podkiadki) stosowane do
wykonywania potgczen, sg wykonane ze stali nierdzewnej lub ocynkowanej wg norm przywotanych w dokumentacji
systemowe;.

2.10. OKUCIA

Okucia powinny byé mocowane do ksztattownikow okien zgodnie z dokumentacjg systemowg lub z dokumentacjg
producenta oku¢. Typy okué powinny by¢ dostosowane do ciezaru wiasnego skrzydet oraz do obcigzen
eksploatacyjnych oraz gabarytéw skrzydet.

2.11. MATERIALY UZUPELNIAJACE
Materiaty uzupetniajgce (podktadki pod szyby, kleje, wetna mineralna, pianka poliuretanowa i silikony neutralne do
uszczelnienia potgczen oraz do wzmocnienia skrzydet) - zgodnie z dokumentacijg systemowa.
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3. INFORMACJE DODATKOWE
3.1. ZASADY OZNACZANIA TYPOW DRZWI
Rysunek lub szkic zawsze przedstawia widok konstrukcji od strony zewnetrznej, tzn. od tej strony, od ktorej listwy

przyszybowe sg zwykle niewidoczne.

3.1.1. Oznaczanie kierunkéw otwierania skrzydet

ﬁ [—>
Lewe L Prawe R
3.1.2. Oznaczanie schematéw okué
=~ = =~
Schemat A Schemat K

3.2. KONSTRUKCJA PROFILI

Profile stosowane w systemie MB-82HS majg konstrukcje trzykomorowg, gdzie centralng komore stanowi komora
izolacyjna pomiedzy przektadkami termicznymi o szerokosci 48, 42 lub 35 mm.

System potgczen za pomocg przektadki termicznej pozwala na stosowanie profili dwukolorowych - innych wewnatrz,
innych na zewnatrz elewacji. Komorowy ksztatt przektadek termicznych gwarantuje wysokg sztywnos¢, bardzo dobrg
izolacje termiczng oraz prawidtowe odwodnienie wewnetrznych komér profilu.

3.3. DYLATACJA PROFILI

W okreslonych warunkach eksploatacji wyroboéw z izolacjg termiczng o duzych gabarytach moze incydentalnie

wystepowac niekorzystne zjawisko fizyczne polegajace na wyginaniu sie profili skrzydet.

Ponizej przedstawiono zbiér czynnikdw powodujgcych powstanie niepozgdanego ugiecia profili:

e ciemny kolor profili.

e zamontowanie drzwi na stronie potudniowej lub potudniowo-zachodniej budynku.

e narazenie wyrobu na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych (brak daszku zgodnego z obowigzujgcym
prawem, ostaniajgcych zabuddéw lub drzew).

e wypehnienie drzwiowe w ciemnym kolorze.

e wystepowanie dtugich pionowych lub skosnych przewigzek w skrzydle drzwi.

Wyginanie sie profili polega na nierdbwnomiernym wydtuzaniu sie ksztattownikdw zewnetrznego i wewnetrznego ze

wzgledu na ich rézng temperature. Paradoksalnie, im lepsza jest izolacja termiczna profili zespolonych, tym

wyrazniejsze moze by¢ ugiecie profili. Najwieksze ugiecie wystepuje w godzinach maksymalnego nastonecznienia.

W kolejnych godzinach nastepuje powrét profili do ksztattu pierwotnego.

W celu unikniecia zjawiska termicznego wyginania sie skrzydet o duzych gabarytach nalezy wyeliminowaé¢ co najmniej

jeden z wyzej wymienionych czynnikdw oraz zmniejszy¢ wymiary drzwi lub stosowaé profile dylatacyjne skrzydet

drzwi.

3.4. 1ZOLACYJNOSC AKUSTYCZNA
Wskazniki izolacyjnosci akustycznej Rw(C,C;,), Raq 0raz Ry, zalezg od zastosowanego pakietu szyb i typu konstrukgiji.

3.5. 1ZOLACYJNOSC TERMICZNA

Obliczenia wspotczynnikéw przenikania ciepta U; ram drzwi systemu MB-82HS zostaly wykonane zgodnie

z wytycznymi normy PN-EN ISO 10077-2. System MB-82 HS to nowoczesne rozwigzanie architektoniczne

z waskim stupkiem, ktérego konstrukcja w pewnych warunkach moze przyczyni¢ sie do powstania kondensatu (pary
wodnej) na wewnetrznej powierzchni profili co jest naturalnym zjawiskiem fizycznym. W celu ograniczenia tego
zjawiska nalezy zastosowaC zewnetrzne zrodfa ciepta lub inne rozwigzania techniczne, ktére pozwolg zapewni¢
temperature profili aluminiowych powyzej temperatury punktu rosy.
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3.6. PRZEPUSZCZALNOSC POWIETRZA
Przepuszczalnos¢ powietrza drzwi zabudowy zewnetrznej sklasyfikowana zostata zgodnie z normg PN-EN 12207
w klasie 4.

3.7. OBLICZENIA WYTRZYMALOSCIOWE

Wiasciwego doboru optymalnych ksztattownikdéw konstrukcji nalezy dokonac¢ w oparciu o wytyczne zawarte
w dziale - Statyka. W dziale tym znajdujg sie réwniez informacje o maksymalnych gabarytach skrzydet drzwi
w zaleznosci od zastosowanych ksztattownikéw, okué, itd.

3.8. PROGRAMY ,MB-CAD”, ,MB-SOFT”

Wygodnym narzedziem do szybkiego projektowania i wykonywania ofert, rozkrojow produkcyjnych (zawierajgcych
profile i ksztattowniki, akcesoria oraz wypetnienia), obliczen statycznych, zamoéwien materiatow, itd. sg programy
komputerowe ,MB-CAD” i ,MB-SOFT.

Szczegotowe informacje o programach i mozliwosciach ich nabycia znajdujg sie w firmie Aluprof S.A.

3.9. OBROBKA

Powierzchnie dekoracyjne ksztattownikdéw, w celu zabezpieczenia ich przed uszkodzeniem w czasie obrobki, nalezy
ostoni¢ folig ochronna.

Tolerancje wymiaréw liniowych i kgtowych bez indywidualnych oznaczeh tolerancji wg PN-EN 22768-1, klasa
tolerancji - m (Sredniodoktadna).

Zadziory powstate w wyniku obrébki nalezy bezwzglednie usunac.

3.10. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Przechowywanie.

Profile i ksztattowniki aluminiowe, detale, elementy wypetniajgce, szyby, okna, drzwi powinny by¢ przechowywane

w suchych pomieszczeniach w sposdb zabezpieczajgcy elementy przed uszkodzeniami mechanicznymi

i zniszczeniem powtok anodowanych lub lakierowanych.

Transport.

Ksztattowniki aluminiowe, detale, elementy wypetniajgce, szyby, drzwi mogg by¢ transportowane dowolnymi srodkami
transportu pod warunkiem zabezpieczenia przed zabrudzeniami, kurzem i mozliwoscig uszkodzen podczas
transportu.

3.11. WYTYCZNE MONTAZU NA BUDOWIE

Nowoczesne drzwi systemu MB-82HS zachowujg swoje bardzo dobre wiasciwosci eksploatacyjne pod warunkiem, ze
zostang prawidtowo zamontowane do $cian budynku. Dopuszczalne ugiecie nadproza lub stropu nad drzwiami
MB-82HS wynosi 2 mm.

Na prawidtowy montaz wyrobu majg wptyw nastepujgce czynnosci:

3.11.1. PRZYGOTOWANIE OTWORU W SCIANIE BUDYNKU

Otwér w murze, w ktérym majg by¢ zamontowane drzwi powinien mie¢ wymiary odpowiednio wigksze

od zewnetrznych wymiaréw oscieznicy. Wielkos¢ szczelin miedzy ramg aluminiowa, a murem zalezy od dtugosci
ksztattownikéw, ich koloru oraz sposobu wypetnienia szczelin. Katy otworu powinny mie¢ 90°, a przekatne nie
powinny sie rozni¢ o wiecej niz 1 cm, co mozna fatwo sprawdzi¢ za pomocg tasmy lub sznurka. Jezeli naroza otworu
nie zachowujg kata prostego, moze dojs¢ do deformacji geometrii oscieznicy, co wptywa na funkcjonalnosé¢ catego
wyrobu.

Wszystkie powierzchnie wewnetrzne otworu powinny by¢ mozliwie gtadkie i bez ubytkéw. Dolna powierzchnia otworu
powinna by¢ pozioma, jednolita, rowna, zbudowana z warstwy materiatu, na ktérym stabilnie mozna oprze¢ wyréb.

3.11.2. USTAWIENIE OSCIEZNICY W MURZE

Drzwi ustawiamy na no$nym progu, ktory zapewnia ciggte przeniesienie obcigzen, izolacje termiczng oraz
zachowanie poziomu (maksymalne pochylenie to 0,5 mm / 1 m dlugosci progu). Potozenie drzwi wzgledem muru
powinno by¢ takie, aby izoterma 10°C przechodzita przez tg konstrukcje. Tylko woéwczas unikniemy zjawiska
skraplania si¢ pary wodnej na wewnetrznej stronie wyrobu podczas normalnych warunkéw uzytkowania. W murze
warstwowym izolowanym wetng mineralng lub styropianem izoterma ta znajduje sie w pasie materiatu izolacyjnego,
dlatego tez na jego gtebokosci powinien by¢ wykonany montaz.

W przypadku $ciany ocieplanej od zewnatrz konstrukcje aluminiowe zaleca sie montowac blisko pasa zewnetrznej
izolacji. Konstrukcja powinny by¢ wypoziomowana, a odstepy miedzy sasiednimi profilami powinny byé jednakowe.
Szczelina miedzy oscieznicg, a murem z obydwu stron powinna by¢ jednakowa i musi umozliwia¢ swobodng
kompensacje dylatacji termicznej wyrobu.
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3.11.3. MOCOWANIE WYROBU W MURZE

Drzwi zaleca sie mocowac za pomocg kotew stalowych lub kotkéw i wkretdw ze stali nierdzewnej lub ocynkowanej
oraz przy uzyciu klockéw podporowych. Zamocowanie musi gwarantowaé przeniesienie obcigzen zewnetrznych na
konstrukcje budynku, przy czym funkcjonalnosci drzwi musi by¢ zachowana (ruch skrzydet przy zamykaniu

i otwieraniu powinien by¢ ptynny).

3.11.4. WYKONANIE IZOLACJI WYROBU

Izolacja przestrzeni miedzy oscieznicg, a murem ma na celu zabezpieczenie przed wnikaniem wody, zaréwno
opadowej od strony zewnetrznej, jak i pary wodnej od strony wewnetrznej oraz ma za zadanie zapewnic izolacje
termiczng i akustyczng. W tym celu najczesciej wykorzystuje sie wetne mineralng, pianki montazowe lub watki
polietylenowe, masy silikonowe, tasmy rozprezne oraz folie wiatroszczelne i paroizolacyjne.

Warstwa izolacji wokot oscieznicy powinna by¢ jednolita, bez przerw i o jednakowej grubosci. Po zewnetrznej stronie
wykonujemy izolacje wiatroszczelng, szczegdlnie starannie wzdtuz dolnej ramy i narozy. Nalezy pamietac, aby
zapewni¢ bardzo dobrg izolacje na przenikanie pary po stronie wewnetrznej szczeliny montazowej. Jesli wneki
otworéw tynkowane sg po zamontowaniu konstrukcji aluminiowej to drzwi nalezy tak zabezpieczy¢, aby tynk nie
stykat sie z powierzchnig wyrobu.

Szczegotowe informacje na temat montazu wyrobow zawarte sg rowniez w dziale - Przykiady zabudowy.

UWAGA:

Wapno, cement, substancje alkaliczne i czyszczace (np. wybielacze, pasty $cierne) majg szczegolnie
szkodliwy wplyw na ksztaltowniki aluminiowe, a zwlaszcza na dekoracyjne powierzchnie ochronne. Dlatego
tez nalezy ograniczy¢ wykonczeniowe roboty “mokre” do minimum. W przypadku zetkniecia zaprawy

z powierzchnig aluminium nalezy natychmiast zmy¢ z niej zaprawe (nie dopusci¢ do jej stwardnienia). Brak
przemycia spowoduje trwale odbarwienie i uszkodzenie powierzchni.

W miejscach styku powierzchni aluminiowej z innymi metalami lub ich stopami wystepuje elektrochemiczne
utlenianie aluminium. Korozja ta szczegdlnie szybko nastepuje w warunkach podwyzszonej wilgotnosci.

W zwiagzku z tym nalezy zawsze oddziela¢ aluminium od innych metali warstwg izolujaca.

3.12. KONSERWACJA

Aluminiowe ksztattowniki anodowane lub lakierowane nalezy my¢ miekkg szmatkg przy uzyciu delikatnych srodkéw
myjacych. Nie nalezy uzywac¢ ptyndéw na bazie zwigzkéw mocno alkalicznych lub kwasnych, ktére mogg spowodowac
uszkodzenie powtok tlenkowych lub lakierowanych. Nie wolno stosowaé $rodkéw czyszczgcych o ph ponizej 5 lub
powyzej 8. W czasie mycia temperatura powtok oraz temp. wody nie moze przekracza¢ 25°C.

Po kazdym myciu, powierzchnia musi by¢ natychmiast sptukana czystg zimng woda.

Regularne mycie zapobiega powstaniu intensywnych, trudnych do usuniecia zabrudzen.

Konserwacje oku¢ nalezy wykonywac zgodnie z zaleceniami ich producentow.

3.13. AKTUALIZACJA KATALOGU
Katalog powinno sie aktualizowa¢ poprzez strony, w postaci plikéw PDF, znajdujgce sie w autoryzowanej czesci
strony internetowej https://www.aluprof.eu w dziale ,Katalogi”.

3.14. DOSTEPNOSC PRODUKTOW KATALOGOWYCH
Zasady i terminy dostepnosci elementéw przedstawionych w katalogu, okreslono w cennikach Aluprof SA, ktore
znajdujgca sie w autoryzowanej czesci strony internetowej http://www.aluprof.eu w dziale ,,Cenniki”.
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1. DESCRIPTION OF THE STRUCTURE

The MB-82HS lift & sliding door system with a thermal break has been designed to execute elements of architectural
external development, featuring high thermal and sound insulation performance and tightness to water and air
infiltration.

The system meets any requirements regarding energy efficiency and environmental protection.

The parameters of doors made from elements of the MB-82HS system exceed the requirements of the most stringent
regulations and standards.

Characteristics of the MB-82HS system:

The constructional depth of door profiles equals: 82 mm (leaf), 186 mm (Monorail frame).

The profiles applied in the system have three-chamber construction, the core of which is an insulating chamber
placed between shaped thermal spacers of the width 48, 42 or 35 mm.

The system makes it possible to obtain, without changing the basic profiles and accessories, 3 construction
variants differing in thermal insulation. The first variant (MB-82HS ST), with thermal separators, without additional
insulators. The second variant of the door (MB-82HS SI) with EPS thermal insulators in insulation chambers
between shaped thermal breaks. The third variant of the door (MB-82HS Sl+) with a special mullion solution for
the inter-leaves connection and additional EPS fillings. Thanks to this variability of design, it is possible to meet
the various needs of users while maintaining low costs of storage of system components and door production.
Relatively low value of thermal transmittance for frames Uf is ensured due to the application of wide thermal
spacers, polyurethane inserts and plastic profiles fitted in thermal insulation belts.

High tightness to water and air infiltration is possible due to the special shape of closing gaskets (compression
seals) and glazing gaskets and hardware enabling the leaf to “fall” on the frame during the last stage of leaf
closing.

Most gaskets (e.g. glazing gaskets and internal closing gasket) are fitted in a continuous manner, without corner
trimming, by joining two ends of gaskets in mid-length of the door frame header. The leaf closing gasket
(compression seal) is trimmed at the angle of 45° and glued in the corners or it is trimmed at the angle of 90° and
glued to the rubber corner. Such technique of gasket fitting ensures efficient tightness to water and air infiltration.
Glazing beads of the closed shape, both in the Standard and Prestige versions, allow secure installation of infills,
thanks to which it is much easier to construct anti-iemmy structures. Positioning EPDM rollers are fitted in these
beads to facilitate the process of beads fitting in the window or door frame.

Internal glazing gaskets are deeply set in glazing beads, that is why they are hardly visible from the outside.
Range of possible glazing thicknesses: door leaf - from 18 to 66mm, fixed part - from 37 to 66mm. This wide
glazing range enables installation of all types of glass panes available on the market - two-chamber, acoustic or
anti-burglary.

Application of standard grooves makes it possible to fit most types of overhead & sliding or sliding hardware
available on the market, e.g. G-U, Hautau, Siegenia, Roto.

Drainage of profiles comes in two options — either as concealed or visible with a decorative cover.

Compound profiles applied in the MB-82HS and HI versions may be subjected to powder coating or anodizing.
Corners are offered as elements made from extruded profiles and allow crimping or pinning with the use of
two-component Coralglue.

The technology of structure fabrication is simplified as much as possible in order to enhance time efficiency.

Most workings can be performed with the use of tooling (drilling templates, presses, blanking dies).

All tooling elements for the MB-82HS system are available in the section Tooling.

Maximum dimensions of door leaves significantly increase the values recognized as the standard ones:
Hs=3,24m, Ls=3,3m. Maximum weight of an active sash — 600 kg. Max. weight of an fixed sash or a fixed part —
1000 kg, while the width is to be determined with the supplier of glass panels and the technical support
department.

MB-82HS lift and slide doors can now be fitted with a Document M compliant low level threshold to ensure easy
access for all.

The MB-82HS system is compatible with other Aluprof systems, especially with the MB-86. Hence a number of
elements are applied in more than one system, e.g. glazing beads, gaskets, hardware and most accessories.
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Standard leaf parameters for the G-U hardware:

U K530081X K530080X
L K530107X K530106X
@ max 200 kg max 400 kg
Ls 700-2200 mm 720-3300 mm
Hs 1841-2741 mm 1843-2743 mm

Standard leaf parameters for the HAUTAU hardware:

U K530081X K530080X
L K530107X K530106X
@ max 120 kg max 200 kg max 440 kg
Ls 650-2360 mm 650-2360 mm 755-3255 mm
Hs 1291-2491 mm 1291-2491 mm 1307-2807 mm

Recommended ratioof Hs : Ls €3 : 1

Following instructions presented in this catalogue guarantees that the finished product will meet expectations of the
user over many years’ operation.

In the event of any queries or doubts, ALUPROF S.A. specialists are always ready with their assistance and advice.

WARNING:

Any rights to the present publication and rights to utility models included herein are vested in ALUPROF S.A.
and are subject to protection pursuant to the regulations on utility models and copyrights protection.

ALUPROF S.A. reserves the right to make alterations and add supplements in view of further development of
the system and its continual technical improvement.

The presented publication shall not be reproduced or copied in any way whatsoever without a prior written
consent of ALUPROF S.A.

2. TECHNICAL DESCRIPTION OF MATERIALS AND RAW MATERIALS

2.1. ALUMINIUM PROFILES

Aluminium profiles are made in the process of mechanical working of the aluminium alloy EN AW-6060 as per PN-EN
573-3, temper T66 as per PN-EN 515 or from the alloy AIMgSi0.5 F22 as per DIN 1725 T 1.

The profiles are conformant with PN-EN 755-1.
Mechanical properties of profiles comply with PN-EN 755-2.
Dimensional deviations - according to PN-EN 12020-2.

The surface of profiles should be finished with anodic oxidation coatings or polyester powder coatings, applied as
protection against corrosion.

Anodic oxidation coatings comply with the following requirements:

e thickness of layer determined according to PN-EN ISO 2360 or PN-EN ISO 2808 — at least 20 m,
e  external appearance conformant with PN-80/H-97023,

e degree of tightness of coating as per PN-90/H-04606/02,

e  coating resistance to corrosion as per PN-76/H-04606/03.

Polyester powder coating meet the following requirements:
e thickness of the layer determined according to PN-EN ISO 2360 or PN-EN ISO 2808 — at least 60 m,
° relative hardness as per PN-EN ISO 1522 — min. 0.7,
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e resistance to separation from substrates as per PN-EN ISO 2409 — degree 0,
e resistance to salt spray as per PN-ISO 7253,
e resistance to liquids according to PN-EN ISO 2812.

2.2. THERMAL SPACERS AND BREAKS

Thermal spacers and breaks are provided in the form of profiles made from polyamide strengthened with fibreglass
PA 6.6 GF25 as per DIN 16941 T.2 (they have manufacturer’s certificate).

Thermal spacers fitted in the chamber feature very good durability and thermal expansion parameters similar to
aluminium, which excludes any deformation of the joint and prevents tearing of joints on the border between
polyamide and aluminium in extreme temperature changes on the building fagcade.

Proper crimping of a thermal spacer ensures resistance compliant with the standards as set forth for compound
profiles.

2.3. PE INSULATION INSERTS

Polystyrene insulation inserts in MB-82HS are installed in the space between the thermal breaks. EPS insulating
inserts significantly increase the thermal insulation of the products.

2.4. PLASTIC PROFILES
Plastic profiles are made from HPVC or PA 6.6 GF25 in accordance with the standard DIN 16941.

2.5. GASKETS

Gaskets (glazing, closing, expansion joint gaskets) are made of synthetic rubber EPDM and TPE as per DIN 7863
and working standard 1SO 3302-1. Gaskets are connected with each other in the process of gluing or vulcanizing.

2.6. GLASS PANES

Transparent areas of the MB-70HS doors are glazed with insulating glass units, selected in such a manner that the
assembly conforms to the requirements set for the standards specifying thermal insulation and sound-proof
performance of rooms.

Maximum thickness of glazing set for the door leave structure 66 mm.

2.7. INFILLS OF NON-TRANSPARENT AREAS
Infills of non-transparent areas are built as sandwich panels, arranged as follows:

e  zinc-coated or powder-coated steel sheet and polyurethane, expanded polystyrene or hard mineral wool of
varying thickness,

e  zinc-coated or powder-coated aluminium sheet and polyurethane, expanded polystyrene, hard mineral wool of
varying thickness,

e  other infills made of moulded or flat panels (e.g. MDF).

2.8. ALUMINIUM SHEETS

Aluminium sheets are made of aluminium alloy as per the standard EN 485 and are subjected to anodic oxidation or
are powder-coated and used for sandwiched elements or sheet working and finish.

2.9. FASTENERS

Fastening elements (self-tapping and self-drilling screws, bolts, rivets, nuts, washers) applied to make joints, are
made either of stainless steel or are zinc-coated in accordance with the standards referred to in the system
documentation.

2.10. HARDWARE

Hardware should be fastened to the door profiles in accordance with the system documentation or the documentation
of the hardware manufacturer. Types of hardware should be adapted to the dead weight of leaves, their operating
loads and dimensions.

2.11. AUXILIARY MATERIALS

Auxiliary elements (glazing washers, glues, mineral wool, polyurethane foam and natural silicones used to seal joints)
— in accordance with the system documentation.
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3. SUPPLEMENTARY INFORMATION

3.1. PRINCIPLES OF DOOR TYPE MARKING

A figure or a drawing always shows the view of the structure as seen from the outside, i.e. on the side where glazing
beads are usually not visible.

3.1.1. Marking of door leaf swing direction

ﬁ [—D
Lewe L Prawe R
3.1.2. Marking hardware diagrams
=~ [ =
Schemat A Schemat K

3.2. STRUCTURE OF PROFILES

The profiles applied in the MB-82HS system have three-chamber construction, the core of which is an insulating
chamber placed between thermal spacers of the width 48, 42 or 35 mm. In the HI version this chamber is either filled
with an insert of high thermal insulation performance or is divided by means of thermal breaks into two separate
chambers.

The system of connections with the use of a thermal spacer enables application of dual-colour profiles — different on
the inside and different on the external part of the fagade. The shape of thermal spacers guarantees very good
thermal insulation properties and proper drainage of internal chambers of the profile.

3.3. EXPANSION JOINTS IN PROFILES

In particular conditions of operation of large-dimension products with thermal insulation, there may occasionally occur
undesirable physical phenomenon of distortion of leaf profiles

Below are presented some factors causing undesirable distortion of profiles:
e  dark colour of profiles;
e installation of doors in a building with south or south west exposure;

e direct exposure of the product to the sunlight (lack of roof conformant to applicable laws, lack of other structures
or trees providing shade);

° door infill in dark colour;
e |ong vertical or oblique crosspieces in the door leaf.

Distortion of profiles is caused by uneven lengthening of external and internal profiles in view of temperature
differences. Paradoxically, the better the thermal insulation of compound profiles, the more distinct profile distortion.
The largest bend appears at the time when the sun exposure is most intense. In the hours that follow the profile
restores its initial shape.

In order to avoid thermally induced bending of leaves of large dimensions, at least one of the above listed
factors should be eliminated and the door dimensions should be decreased or expansion joint profiles for door
leaves should be used.

3.4. SOUND INSULATION

The value of sound insulation indices Rw(C,C;;), Ra1 and Ra, depend on the applied glass pane set and the type of the
structure.
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3.5. THERMAL INSULATION

Calculations of thermal transmittance U; for door frames of the system MB-82HS have been made in accordance with
the guidelines of the standard PN-EN ISO 10077-2. The MB-82HS system is a modern architectural solution with a
narrow mullion, the structure of which, under certain conditions, may contribute to formation of condensation (water
vapour) on the internal surface of the profile, which is a natural physical phenomenon. To limit this phenomenon,
external heating sources should be used or other technical solutions should be applied to enable ensuring the
temperature of the aluminium profiles above the dew point.

3.6. AIR PERMEABILITY

Air permeability of doors in an external assembly has been classified in accordance with the standard PN-EN 12207 -
class 4.

3.7. STRENGTH CALCULATIONS

Proper selection of optimal profiles for the structure should be based on the guidelines contained in the section
Structural Analysis. This section also provides information regarding maximum dimensions of door leaves,
preconditioned by the type of applied profiles, hardware, etc.

3.8. MB-CAD and MB-SOFT SOFTWARE

Computer software MB-CAD and MB-SOFT is a convenient tool to quickly design and prepare offers, production
cuttings (containing profiles, accessories and infills), to carry out structural analysis, material orders, etc. Detailed
information about the software and how to acquire it is available at Aluprof S.A.

3.9. WORKING

Decorative surfaces of profiles should be covered with protective foil for protection from any working-related damage.
Linear and angular dimensional tolerance, without individual designation of tolerance, as per PN-EN 22768-1, Class
of tolerance —m (medium accuracy level).

Any splinters which occur in the process of working must be deburred.

3.10. STORAGE AND TRANSPORT

. Storage

Aluminium profiles, details, filling elements, glass panels, windows and doors should be stored in dry rooms in a
manner protecting these elements against any mechanical damage and against any damage of anodised or powder
coatings.

. Transport

Aluminium profiles, details, filling elements, glass panels, windows and doors may be transported by any means of
transport provided they are protected against soiling, dust and exposure to any damage during transportation.

3.11. GUIDELINES OF INSTALLATION AT THE BUILDING SITE

Modern aluminium doors of the MB-82HS system retain their very good operating parameters providing that they are
properly installed in the walls. Allowable deflection of the lintel or the ceiling over the door equals 2 mm. Proper
installation of doors is preconditioned by the following activities:

3.11.1. PREPARING AN OPENING IN A BUILDING WALL

The opening in the wall in which the door is to be installed should be adequately larger than the outer dimensions of
the door frame. The size of gaps between an aluminium frame and the wall depends on the profile length, their colour
and the type of gap filling. The angles of the opening should equal 90° and the diagonals should not differ from each
other more than by 1 cm, which may be easily checked with a tape or string. If the corners do not retain the right
angle, the geometry of the outer frame may be distorted, which impacts the functional properties of the whole product.
All the internal surfaces of the opening should be possibly smooth and without any defects. The bottom part of the
opening should be level, uniform, smooth and made of such material on which the product can be seated in a stable
way.

3.11.2. SETTING THE FRAME IN MASONRY

The door frame should be placed on a load-bearing sill, which provides thermal insulation and ensures that loads are
carried efficiently and the horizontal is maintained (maximum tilt equals 0.5 mm/1 m of the sill length). The door
position in relation to the wall must be such that the 10°C isothermal line crosses the structure. Only then can the
phenomenon of vapour condensation on the internal part of the window in usual operating conditions be avoided. In a
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sandwich wall insulated with mineral wool or expanded polystyrene, the isothermal line is located in the insulation belt,
hence the structure should be installed at that depth.

In the case of an externally insulated wall, aluminium structures should be installed near the external insulation belt.
The gap between the frame and the wall should be equal on both side and must enable unobstructed compensation
of thermal expansion gap of the product.

3.11.3. INSTALLING THE PRODUCT IN THE WALL

It is recommended that doors be fixed with steel anchors or pins and screws made of stainless or galvanised steel
and with the use of support shims. Installation must ensure that the external loads are carried onto the structure of the
building, while functional properties of doors must remain intact (swing of leaves should be smooth during opening or
closing operation).

3.11.4. PERFORMANCE OF PRODUCT INSULATION

The purpose of the insulation of the space between the frame (jambs and header) and the wall is to provide protection
against water penetration from the outside and against vapour concentration on the inside. Its another purpose is
thermal and sound insulation. Among the materials usually applied to this end are mineral wool, assembly foams or
polyethylene rolls, silicone caulks, expanding tapes or wind-tight foils and vapour barriers.

The layer of insulation around the frame should be uniform, without any gaps and of equal thickness. On the external
side wind-tight insulation is to be made with particular attention given to its tightness along the bottom frame and in
the corners. It must be remembered that very efficient insulation must be made against vapour penetration from the
side of the internal assembly gap. If window openings are to be plastered after mounting an aluminium structure, the
door should be protected to avoid any contact with plaster.

Detailed information regarding installation of products is also contained in the section Examples of Assembly.

WARNING:

Lime, cement, alkaline and cleaning substances (e.g. bleaches, abrasive pastes) have particularly harmful
effect on aluminium profiles, especially on decorative protective surfaces. Thus any “wet” works must be
limited to the minimum.

Should mortar be brought into contact with the surface of aluminium, it must be immediately washed off (its
hardening must not be allowed). Failure to wash off the mortar will cause permanent discolouring and will
damage the surface.

In places of contact between aluminium and other metals or their alloys electrochemical oxidation of
aluminium takes place. Therefore, aluminium should be always separated from other metals with a protective
layer.

3.12. MAINTENANCE

Anodised or paint-coated aluminium profiles should be cleaned with a soft cloth and mild cleaning agents. Strong
alkaline or strong acid cleaning agents must not be used as they may damage the anodic oxidation coatings or
powder coatings. Cleaning agents of pH below 5 or over 8 are not allowed. While cleaning, the temperature of
coatings and the temperature of water must not exceed 25°C. After each cleaning, the surface must be immediately
rinsed with clean cold water. Regular cleaning prevents building up strong soiling, difficult to remove. Care and
maintenance of hardware should be carried out in accordance with recommendations of its manufacturers.

3.13. CATALOGUE UPDATES

Catalogue updates - as PDF files - may be downloaded from the authorised section at https://www.aluprof.eu under
the heading "Catalogues”.

3.14. AVAILABILITY OF CATALOGUE PRODUCTS
Rules and availability dates of the elements presented in the catalogue have been specified in Aluprof SA Price
List, included in the authorised section of the website http://www.aluprof.eu in the section “Price Lists”.
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1. KONSTRUKTION

Das thermisch getrennte Fenstertirsystem MB-82HS mit Hebe-Schiebetliren ist fur die Fertigung von
architektonischen Auflenbauteilen bestimmt, die sich durch ihren hohen Warme- und Schallschutz sowie hohe
Schlagregen- und Luftdichtheit auszeichnen.

Das System erflllt jegliche Anforderungen in Bereichen Energiewirtschaft und Umweltschutz.

Die Parameter von Turen des Systems MB-82HS liegen Uber den strengsten Anforderungen der geltenden
Vorschriften und Normen.

Eigenschaften des Systems MB-82HS:

Die Bautiefe der Turprofile betragt: 82 mm (Fltgel), 186 mm (Monorail Blendrahmen),

Im System werden Dreikammerprofile eingesetzt, wo die mittlere Kammer des Profils durch eine Dammkammer
zwischen den Isolierstegen mit der Breite von 48, 42 oder 35 mm gebildet wird.

Ohne Grundprofile und das Zubehér andern zu missen, kdnnen drei Konstruktionsvarianten entstehen, die sich
durch die Warmedammung voneinander unterscheiden. Die erste Variante (MB-82HS ST) ist mit Isolierstegen
ohne zusatzliche Isoliereinsatze. Die zweite Variante der Tar (MB-82HS SI) ist mit EPS-Isoliereinsatzen in
Isolierkammern zwischen profilierten Isolierstegen. Die dritte Tlrvariante (MB-82HS Sl+) hat eine spezielle
Pfostenlésung in der Verbindung zwischen den Fligeln und zusatzliche EPS-Isoliereinsatze. Durch diese
Variantenvielfalt ist es maoglich, unterschiedliche Wiinsche der Benutzer zu erfillen und zugleich niedrige
Lagerkosten der Systembauteile sowie Produktionskosten von Tlren zu gewahrleisten.

Der verhaltnismaRig niedrige Warmedurchgangskoeffizient der warmen Rahmen Uf wird durch breite
Isolierstege, PU-Isoliereinsatze und aus Kammern bestehende Kunststoffprofile, die in den Warmedammfeldern
eingebaut werden, sichergestellt.

Hohe Schlagregendichtheit und gute Luftdurchlassigkeit kdnnen durch spezielle Form der Anschlag- und
Verglasungsdichtung sowie Beschlage erzielt werden, die ermdglichen, dass der Fligel auf der letzten Etappe
des Schliel3vorgangs auf den Blendrahmen dicht abstitzt.

Die meisten Dichtungen (z.B. Verglasungsdichtung und innere Anschlagdichtung) werden durchgehend
eingebaut, ohne sie in den Ecken zuzuschneiden, und anschlieRend oben mittig gestolen. Die
Anschlagdichtung des Flugels wird auf Gehrung (45°) geschnitten und in den Ecken verklebt oder im Winkel von
90° geschnitten und mit einer Gummiecke zusammen verklebt. Eine solche Methode des Dichtungseinbaus
garantiert einen guten Schutz gegen Wasser und Luft.

Die Glasleisten mit geschlossener Form, Varianten Standard und Prestige, ermdglichen dauerhafte Befestigung
von Ausfachungen. Dadurch kdnnen einbruchsichere Konstruktionen einfach geplant werden. In diesen Leisten
werden EPDM-Bahnen befestigt, die den Einbau der Leisten am Fenster- oder Tlrrahmen erleichtern.

Innere Verglasungsdichtungen werden in den Glasleisten tief eingebettet. Sie sind dadurch in der raumseitigen
Ansicht kaum sichtbar.

Fillungsdicken: Turfligel -- von 18 bis 66 mm, Festfeld -- von 37 bis 66 mm. Ein breiter Verglasungsbereich
I&sst den Einsatz von jedem handelsiiblichen 3-Scheiben-Verbundglas, Schallschutzglas und einbruchsicherem
Glas zu.

Durch den Einsatz von typischen Euro-Beschlagsnuten kénnen die meisten handelsiiblichen Hebe-Schiebe-
oder Schiebebeschlage, wie G-U, Hautau, eingesetzt werden.

Die Entwasserung der Profile erfolgt (iber verdeckt liegende Elemente oder sichtbare Offnungen mit einer
dekorativen Abdeckkappe.

Verbundprofile in den Versionen MB-82HS ST und HI kdnnen pulverbeschichtet und eloxiert werden.

Die Eckprofile werden als stranggepresst angeboten. Hier kann das Einrollen oder die Verstiftung mit
2K-Klebstoff Coralglue erfolgen.

Die Konstruktionstechnik ist weitgehend mit dem Ziel vereinfacht, die Ausfiihrungszeit fir Tlren maoglichst zu
verkurzen.

Fir die meisten Bearbeitungen kénnen Werkzeuge (Bohrlehren, Press- oder Schneidwerkzeuge) eingesetzt
werden. Alle Werkzeuge flr das System MB-82HS sind dem Kapitel ,Werkzeugausriistung“ zu entnehmen.
Maximale Abmessungen von Turfligeln Uberschreiten wesentlich Malle, die als Standard gelten: Hs=3,24m,
Ls=3,3m. Maximales Gewicht des verschiebbaren Fllgels: 600 kg. Maximales Gewicht des feststehenden
Fligels oder des feststehenden Elements: 1000 kg. Die Fligelbreite ist mit dem Glaslieferanten und der Abt.
Technischer Support abzustimmen.

Das System MB-82HS ist mit anderen Aluprof-Systemen kompatibel. Dadurch kénnen Bauteile, wie Glasleisten,
Dichtungen, Beschlage und die meisten Zubehoérteile in mehr als einem System angewandt werden.
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Standardparameter von Fliigeln fir Beschlage der Fa. GU:

U K530081X K530080X
L K530107X K530106X
@ max 200 kg max 400 kg
Ls 700-2200 mm 720-3300 mm
Hs 1841-2741 mm 1843-2743 mm

Standardparameter von Fllgeln fir Beschlage der Fa. HAUTAU:

U K530081X K530080X
L K530107X K530106X
@ max 120 kg max 200 kg max 440 kg
Ls 650-2360 mm 650-2360 mm 755-3255 mm
Hs 1291-2491 mm 1291-2491 mm 1307-2807 mm

Empfohlenes Hs/Ls-Verhaltnis: <3 : 1

Die Beachtung der in diesem Katalog aufgefiihrten Anweisungen garantiert, dass das Produkt alle Erwartungen des
Benutzers jahrelang erfullt.
Bei weiteren Fragen stehen die Fachmitarbeiter der Aluprof S.A. zu lhrer Verfligung mit Rat und Tat.

ACHTUNG:

Alle Rechte auf diese Veroffentlichung sowie auf die in dieser Veroéffentlichung préasentierten
Gebrauchsmuster stehen der Firma ALUPROF S.A. zu und werden gemaB den Vorschriften liber den Schutz
von Gebrauchsmustern und Urheberrechten geschiitzt.

ALUPROF S.A. behilt sich das Recht vor, Anderungen und Ergdnzungen zur weiteren Entwicklung des
Systems und standigen Erhohung des technischen Stands vorzunehmen. Jede Verwertung dieser
Veroffentlichung, wie Ablichtung, Vervielfaltigung ist ohne schriftliche Zustimmung der Firma ALUPROF S.A.
unzuldssig.

2. STOFFE UND MATERIALIEN - TECHNISCHE BESCHREIBUNG

2.1. ALUMINIUMPROFILE

Aluminiumprofile werden im Umformprozess aus Aluminiumlegierung

EN AW-6060 nach PN-EN 573-3, T66 nach PN-EN 515 oder aus AIMgSi0,5 F22 nach DIN 1725 T.1 hergestellt.

Die Profile erfullen Anforderungen der PN-EN 755-1.

Ihre mechanischen Eigenschaften entsprechen der PN-EN 755-2.

Die Grenzabmalie der Profile nach PN-EN 12020-2.

Die Profiloberflachen sollen durch anodische Oxidation oder Beschichtung mit Polyesterpulverlacken
korrosionsgeschutzt werden.

Anodische Oxidation:

Schichtdicke nach PN-EN ISO 2360:1998 oder PN-EN ISO 2808 — nicht weniger als 20 m,
Oberflachenaussehen nach PN-80/H-97023,

Oberflachendichte nach PN-90/H-04606/02,

Korrosionsbestandigkeit nach PN-76/H-04606/03.

Polyesterpulverlack-Beschichtungen:

Schichtdicke gemessen nach PN-EN ISO 2360 oder PN-EN ISO 2808 — nicht weniger als 60 m,
Harte nach PN-EN ISO 1522 - min. 0,7,

Haftung des Beschichtungsfiims nach PN-EN ISO 2409 — Stufe O,

Bestandigkeit gegen Neutralsalz-Sprihnebel nach PN-ISO 7253,

Bestandigkeit gegen Flissigkeiten nach PN-ISO 2812.

12/2023 | 02-3-02-00 ALUPROF



MB'82 HS Technical Description

Technische Beschreibung
Opis techniczny Technicky popis

2.2. ISOLIERSTEGE UND THERMISCHE TRENNELEMENTE

Isolierstege und thermische Trennelemente sind aus Polyamidbandern, mit Glasfaser PA 6,6 GF25 nach

DIN 16941 T.2 verstarkt, hergestellt (Zertifikat des Herstellers liegt vor).

Aus mehreren Kammern bestehende Isolierstege zeichnen sich durch ihre sehr hohe Festigkeit und dem Aluminium
nahestehenden Wert der Warmeausdehnung aus, was die Verformung der Verbindung ausschlie3t und das Reillen
der Verbindung im StoRbereich Polyamid-Aluminium bei starken Temperaturschwankungen an der Gebaudefassade
verhindert.

Durch das richtige Einrollen des Isolierstegs wird die Einhaltung der normgerechten Festigkeit des Verbundprofils
garantiert.

2.3. PE-ISOLIEREINSATZE
Die Polystyrol-Isoliereinsatze in MB-82HS werden in den Zwischenrdumen der Isolierstege eingebaut. Die
eingebauten EPS-Isoliereinsatze erhéhen wesentlich den Warmeschutz der Produkte.

2.4. KUNSTSTOFFPROFILE
Kunststoffprofile werden aus HPVC oder PA 6.6 GF25 nach DIN 16941 hergestellt.

2.5. DICHTUNGEN
Dichtungen (Glas-, Anschlag-, Dehndichtungen u.a.) werden aus Kunstkautschuk EPDM Und TPE nach DIN 7863
und Ausfihrungsnorm ISO 3302-1 hergestellt. Die Dichtungen werden zusammen verklebt oder vulkanisiert.

2.6. GLASSCHEIBEN

In die durchsichtigen Felder der Turen im System MB-82HS wird das Verbundglas so eingebaut, dass die Verglasung
die Anforderungen des Warme- und Schallschutzes der Raume erfillt.

Maximale Dicke des Glaspakets fur Turfligel betragt 66 mm.

2.7. BLINDFULLUNGEN

Blindfullungen sind Sandwichpaneele mit folgender Zusammensetzung:

Stahlblech, verzinkt oder lackiert, und Polyurethan, Polystyrol oder harte Mineralwolle mit verschiedenen Dicken,
Aluminiumblech, eloxiert oder lackiert, und Polyurethan, Polystyrol oder harte Mineralwolle mit verschiedenen Dicken,
andere Fllungen aus Profil- oder Flachplatten (z.B. MDF).

2.8. ALUMINIUMBLECHE
Aluminiumbleche werden aus der Aluminiumlegierung nach PN-EN 485 hergestellt und fir Sandwichfillungen oder
Blechbearbeitung und -endbearbeitung eloxiert oder lackiert.

2.9. VERBINDUNGSMITTEL

Verbindungsmittel (selbstbohrende Schrauben, Gewindeschneidschrauben, Schrauben, Nieten, Muttern, Unterlagen),
die fur die Herstellung von Verbindungen eingesetzt werden, werden aus Nirosta oder verzinktem Stahl nach den in
der Systemdokumentation aufgefiihrten Normen hergestellt.

2.10. BESCHLAGE

Die Beschlage sind an den Turprofilen gemal der Systemdokumentation oder den Anweisungen des
Beschlagsproduzenten zu befestigen. Die Beschlage sollen der Eigenlast des Fllgels, den Beanspruchungsklassen
und den Fligelmalen angepasst werden.

2.11. HILFSSTOFFE
Hilfsstoffe (Glasauflagen, Klebstoffe, Mineralwolle, PU-Schaum und neutrale Dichtungssilikone) — gemafl der
Systemdokumentation.
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3. ZUSATZLICHE INFORMATIONEN

3.1. FENSTER- UND TURTYPEN — KENNZEICHNUNG

Der Zeichnung oder einer Skizze ist immer die Auflenansicht der Konstruktion zu entnehmen, d.h. die Ansicht von
dieser Seite, von welcher die Glasleisten in der Regel unsichtbar sind.

3.1.1. Offnungsarten der Fliigel — Kennzeichnung

ﬁ [—D
Nach links 6ffnend L Nach rechts 6ffnend R
3.1.2. Beschlagsschemen — Kennzeichnung
=~ (. =~
Schema A Schema K

3.2. PROFILAUFBAU

Im System MB-82HS werden Dreikammerprofile eingesetzt, wo die mittlere Kammer des Profils durch eine
Dammkammer zwischen den Isolierstegen mit der Breite von 48, 42 oder 35 mm gebildet wird. In der HI-Ausfiihrung
wird die mittlere Kammer mit einem Isoliereinsatz mit hohem Warmedammvermégen geflllt oder mit einer
thermischen Trennung in zwei Kammern aufgeteilt.

Das Verbindungssystem mithilfe des Isolierstegs ermdglicht den Einsatz von zweifarbigen Profilen — eine Farbe von
aulen, eine andere von innen. Die aus Kammern bestehenden Isolierstege garantieren hohe Steifheit, sehr guten
Warmeschutz sowie eine richtige Entwasserung von Innenkammern der Profile.

3.3. WARMEDEHNUNG VON PROFILEN

Unter bestimmten Betriebsbedingungen fir warmegedammte Produkte mit groRen Abmessungen kann von Zeit zu

Zeit zu einer ungunstigen Erscheinung kommen, und zwar zur Verformung von Fllgelprofilen.

Unten wurden Einflussfaktoren aufgestellt, die unglinstige Durchbiegung von Profilen verursachen:

° dunkle Farbe von Profilen,

e die an der sudlichen oder stdwestlichen Seite des Gebaudes eingebaute Tur,

e  Aussetzung des Produkts einer direkten Sonneneinstrahlung (kein vorschriftsmaRiges Dach, keine abschirmend
wirkende Bauten oder Baume),

e  Tarfullung in dunkler Farbe,

e lange vertikale oder schrage Kampfer im Tarfligel.

Die Durchbiegung von Profilen besteht in einer ungleichmaRigen Dehnung von Auf3en- und Innenprofilen wegen

unterschiedlicher Temperaturen. Paradox, je besser die Warmedammung von Verbundprofilen ist, desto groRer kann

die Durchbiegung von Profilen sein. Die maximale Durchbiegung tritt in den Stunden maximaler Sonnenbestrahlung

auf. In den nachsten Stunden zieht sich das Profil in seine urspriingliche Form zur(ick.

Um die thermische Durchbiegung von grof3en Fligeln zu vermeiden, ist mindestens einer der oben genannten

Einflussfaktoren zu eliminieren oder sind Dehnprofile fur Turfligel einzusetzen.

3.4. SCHALLDAMMVERMOGEN
Die Schallddmmmalfe Rw(C,C;), Ras und Ra, hdngen von dem eingesetzten Glaspaket und Konstruktionstyp ab.

3.5. WARMEDAMMVERMOGEN

Die Ermittlung des U; - Werts fur Tirrahmen des Systems MB-82HS erfolgte nach Vorgaben der

PN-EN ISO 10077-2. Das System MB-82HS ist eine moderne architektonische Losung mit schmalem Pfosten,
dessen Konstruktion unter Umstanden zur Kondenswasserbildung (Beschlag) auf der inneren Profiloberflache flihren
kann, was jedoch ein ganz naturliches physikalisches Phanomen ist. Um dieses Phanomen zu reduzieren, sollen
externe Warmequellen oder andere technische Ldsungen eingesetzt werden, die sicherstellen, dass die Temperatur
von Aluminiumprofilen tber dem Taupunkt liegt.
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3.6. LUFTDURCHLASSIGKEIT
Die Luftdurchlassigkeit von Turen in der Auldenbebauung wurde nach PN-EN 12207 in die Klasse 4 zugeordnet.

3.7. DER STATISCHE NACHWEIS

Optimale Profile sollen in Anlehnung an die im Kapitel ,Statik” enthaltenen Richtwerte richtig ausgewahlt werden.

In diesem Kapitel sind auch Informationen Uber maximale Baumalle der Turfligel je nach eingesetzten Profilen,
Beschlagen etc. zu finden.

3.8. COMPUTERPROGRAMME ,MB-CAD”, ,MB-SOFT”

Die Computerprogramme MB-CAD und MB-SOFT sind bequeme Werkzeuge fur eine schnelle Planung und
Vorbereitung von Angeboten, Produktionsschnitten (mit Profilen, Zubehér sowie Fullungen), fir statische Nachweise,
Materialbestellungen usw.

Ausfuhrliche Informationen Uber Programme selbst und ihre Beschaffung erhalten Sie bei Aluprof S.A.

3.9. BEARBEITUNG

Dekorative Sichtflachen der Profile sind zum Schutz vor Beschadigung wahrend der Bearbeitung zu foliieren.
Toleranzen fir Langen- und Winkelmale ohne einzelne Toleranzeintragung nach PN-EN 22768-1, Toleranzklasse m
(mittel).

Die wahrend der Bearbeitung entstandenen Grate sind unbedingt zu entfernen.

3.10. LAGERUNG UND TRANSPORT

e lLagerung

Aluminiumprofile, Details, Fullungen, Glasscheiben, Fenster, Tiren sollen trocken gelagert und vor mechanischen
Beschadigungen und der Zerstérung der eloxierten oder lackierten Uberziige geschiitzt werden.

e  Transport

Aluminiumprofile, Details, Flllungen, Glasscheiben, Fenster, Tlren kdnnen mit beliebigen Transportmitteln beférdert
werden unter der Bedingung jedoch, dass sie vor Verschmutzungen, Staub und Beschadigung wahrend des
Transports geschitzt werden.

3.11. HINWEISE ZUR MONTAGE VOR ORT

Moderne Tiren des Systems MB-82HS behalten ihre sehr guten Gebrauchseigenschaften unter der Bedingung, dass
der Einbau des Bauteils in das Mauerwerk richtig ausgefuhrt wird. Die zulassige Durchbiegung des Sturzes oder der
Decke Uber der Tir MB-82HS betragt 2 mm. Der richtige Einbau des Produkts wird von den folgenden Arbeitsgangen
beeinflusst:

3.11.1. VORBEREITUNG DER OFFNUNG IM MAUERWERK

Die Ausfachung, in die eine Tir kommt, soll entsprechend groRer sein als die Auenmasse des Blendrahmens. Die
SpaltgroRe zwischen dem Aluminiumrahmen und dem Mauerwerk hangt von der Profillange und -farbe sowie der Art
der Spaltenfillung ab. Die Winkel der Offnung sollen 90° betragen, dagegen die Diagonalen sollen keine gréRere
Differenz als 1 cm zeigen, was ganz einfach mit einem Band oder einer Schnur zu prifen ist. Wenn die Winkel nicht
gerade sind, kann es zur Verformung der Geometrie des Blendrahmens kommen, was die Funktionalitat des Produkts
beeintrachtigt.

Alle Innenflachen der Offnung sollen méglich glatt und ohne Hohlrdume sein. Die untere Flache der Offnung soll
horizontal verlaufen, gleichmaRig und gerade sein. Sie soll aus einer Stoffschicht gebaut werden, auf der das Produkt
stabil gestltzt werden kann.

3.11.2. EINBAU DES BLENDRAHMENS IN DAS MAUERWERK

Die Tur wird auf die Tragerschwelle gestellt, welche die Kraftibertragung, den Warmeschutz und die Einhaltung der
horizontalen Ebene gewahrleistet (max. Neigung bis 0,5 mm / 1 m der Schwellenlange). Die Lage der Tir dem
Mauerwerk gegeniiber soll so sein, dass die Isotherme 10°C durch diese Konstruktion durchgeht. Nur dann kann man
die Tauwasserbildung auf der Innenseite des Produkts unter normalen Betriebsbedingungen vermeiden. In einer
Schichtenmauer, die mit Mineralwolle oder Styropor isoliert wird, ist die Isotherme mit der Dammstoffschicht begrenzt,
und deswegen sollte das Produkt auf ihrer Tiefe montiert werden.

Fir die von aufen gedammte Wand wird empfohlen, dass die Aluminiumkonstruktion nah dem auferen Dammfeld
eingebaut wird. Die Konstruktion soll nivelliert werden, und die Abstdnde zwischen aneinander angrenzenden Profilen
sollen gleich sein. Der Spalt zwischen dem Blendrahmen und dem Mauerwerk soll von beiden Seiten gleich sein und
einen freien Warmedehnungsausgleich des Produkts sichern.

3.11.3. BEFESTIGUNG DES PRODUKTS IM MAUERWERK
Es wird empfohlen, die Tiren mit den Stahlankern oder Bolzen und Schrauben aus Nirostahl oder verzinktem Stahl
und mit Stltzklotzen zu befestigen. Die Befestigung muss die externe Lastlbertragung auf das Gebaudetragwerk
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sichern, wobei die Funktionalitat von Tiren eingehalten werden muss (das Offnen und SchlieRen soll reibungslos
erfolgen).

3.11.4. DAMMUNG DES PRODUKTS

Die Dammung des Spaltes Blendrahmen/Mauerwerk hat zum Ziel, Schlagregendichtheit von auflen und
Tauwasserdichtheit von innen sowie den Warme- und Schallschutz zu sichern. Es werden daflr am haufigsten
Mineralwolle, Montageschdume oder PE-Rollen, Silikone, expandierende Quellbander sowie Wind- und
Dampfsperrfolien eingesetzt.

Die Dammschicht rund um den Blendrahmen soll gleichmaRig, ohne Unterbrechungen und gleich dick sein. An der
AuBenseite wird eine Windddmmung hergestellt, insbesondere sorgfaltig den unteren Rahmen entlang und in den
Ecken. Es ist zu beachten, dass auch eine Dampfdiffusionssperre an der Innenseite des Montagespalts hergestellt
wird. Wenn die Fensterausfachungen nach dem Einbau der Aluminiumkonstruktion geputzt werden, muss die Tur vor
dem Putz geschutzt werden (kein Kontakt).

Ausfuhrliche Informationen zur Montage sind im Kapitel ,Einbauméglichkeiten“ enthalten.

ACHTUNG:

Kalk, Zement, Alkali- und Reinigungssubstanzen (z.B. Bleichmittel, Schleifpasten) haben einen besonders
schadlichen Einfluss auf die Aluminiumprofile, insbesondere auf die dekorativen Schutzflichen. Deshalb
sind die ,nassen” Finishingsarbeiten auf das Minimum zu begrenzen. Nach Kontakt des Mortels mit der
Aluminiumflache ist der Mortel unverziiglich zu entfernen (darf nicht erharten), sonst fiihrt das zur
Dauerentfarbung und Beschadigung der Oberflache.

An der StoBstelle der Aluminiumoberfliche mit anderen Metallen oder ihren Legierungen kommt es zur
elektrochemischen Aluminiumoxidation. Diese Korrosion kommt unter erhohter Luftfeuchte besonders
schnell vor. Aluminium soll deshalb immer von anderen Metallen mit einer Trennschicht isoliert werden.

3.12. PFLEGE

Eloxierte oder beschichtete Aluminiumprofile sind mit einem weichen Tuch unter Anwendung von nicht aggressiven
Reinigungsmitteln zu pflegen. Es sind keine alkali- oder saurehaltigen Mittel anzuwenden, die eloxierte oder
pulverbeschichtete Oberflachen beschadigen kénnen. Es dirfen keine Reinigungsmittel mit dem pH-Wert unter 5
oder (iber 8 angewandt werden. Wahrend der Reinigungsarbeiten kann die Temperatur von Uberziigen und Wasser
keine 25°C ubersteigen. Nach der Reinigung ist die Oberflache mit kaltem Wasser griindlich zu sptlen.

Eine regelmaflige Reinigung verhindert das Entstehen von schwer entfernbaren Verschmutzungen.

Die Beschlage sind nach den Herstelleranweisungen zu warten.

3.13. ANDERUNGSDIENST
Der Katalog ist mit PDF-Dateien zu aktualisieren, die im autorisierten Teil der Webseite http://www.aluprof.eu unter
dem Link ,Kataloge® herunterzuladen sind.

3.14. VERFUGBARKEIT DER KATALOGPRODUKTE

Bedingungen und Fristen, zu denen die im Katalog prasentierten Bauteile verfligbar sind, sind den Preislisten
von Aluprof S.A. zu entnehmen. Die Preislisten finden Sie in dem passwortgeschiitzten Bereich der Webseite
https://www.aluprof.eu unter ,Preislisten®.
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1. POPIS KONSTRUKCE

Systém zvedacich posuvnych balkénovych dvefi s tepelnou pfepazkou MB-82HS slouzi k zhotovovani vnéjsich
architektonickych prvk, které se vyznacuji vysokou tepelnou a akustickou izolaci a tésnosti proti vodé a vzduchu.
Tento systém spliiuje veSkeré naroky tykajici se Uspory energie a ochrany zivotniho prostiedi.

Parametry dvefi zhotovenych ze soucasti systému MB-82HS presahuji naroky nejpfisnéjSich platnych predpist a
norem.

Vlastnosti systému MB-82HS:

Konstrukeni hloubka profild dvefi je: 82 mm (kfidlo), 186 mm (rdam Monorail).

Profily pouzivané v systému maji tfikomorovou konstrukci, kde centralni komoru tvofi izolani komora mezi
formovanymi tepelnymi pfepazkami se Sitkou 48, 42 nebo 35 mm.

e  Systém, bez zmény zakladnich profild a pfislusenstvi, umoziiuje ziskani 3 variant konstrukci liSicich se tepelnou
izolaci. Prvni varianta (MB-82HS ST) s tepelnymi pfepazkami bez dalSi izolace. Druha varianta dvefi (MB-82HS
Sl) s tepelnou izolaci z EPS v izolaCnich komorach mezi formovanymi tepelnymi prfepazkami. Treti varianta dvefi
(MB-82HS Sl+) se specialnim FeSenim sloupku v mezikfidlovém spojeni a pfidavnymi EPS vypInémi. Diky
variabilité konstrukce je dosazeno moznosti uspokoijit rizné potfeby uzivatelt za zachovani nizkych nakladl na
skladovani soucasti systému a vyrobu dvefi.

Velice nizky soucinitel prostupu tepla rama U/f je zaji$tén diky Sirokym tepelnym pfepazkam, EPS vliozkam
a komorovym plastovym profilim instalovanym do pastl tepelné izolace.

e  Vysokd tésnost vici vodé a vzduchu je dosazitelna diky specidlnim tvarlm pftiviraciho a zasklivaciho tésnéni a
kovani umoznujicimu klesnuti kfidla na ram béhem posledni faze zavirani kfidla dvefi.

e VétSina tésnéni (napf. zasklivaci tésnéni na kfidle) se instaluje nepferuSované, bez fezani v rozich, kdyz se
konce tésnéni spojuji v poloviné délky hornich pric¢ek dvefnich rama. Priviraci tésnéni kfidla se ofezava pod
Uhlem 45° a lepi v rozich nebo pod thlem 90° a pfilepuje se ke gumovému rohu. Tento zplUsob montaze t&snéni
zarucuje velmi dobrou tésnost vici pronikani vody a vzduchu.

e  Zasklivaci listy uzavieného tvaru, jak ve verzi Standard, tak Prestige, umoZznuji odolné upevnéni vyplni, coz
vyrazné usnadnuje dosazeni konstrukce odolné proti vioupani.

e Do téchto list se upevriuji polohovaci vale¢ky z EPDM, které usnadriuji montaz list v okennim nebo dvefnim
ramu.

Zasklivaci tésnéni jsou Siroce usazena v zasklivacich listach, proto jsou také malo viditelna.

Rozsah pouzitelnych tlousték skel pro zaskleni kfidla dvefi - od 18 do 66 mm, pevna ¢ast - od 37 do 66 mm.
Siroky rozsah sklen&nych vyplni umozZfiuje montaz véech na trhu béznych typti dvoukomorovych, akustickych
nebo bezpecnostnich skel.

e  Pouziti typickych drazek kovani umoziuje montdz vétsiny na trhu dostupnych zvedacich a posuvnych kovani,
jako i jen posuvnych, napf. G-U, Hautau.

Drenaz profilli Ize realizovat v kryté nebo viditelné verzi s dekorativni zaslepkou.

Spojené profily ve verzi MB-82HS lze praskové lakovat a eloxovat.

Rohy kFidel se nabizeji jako prvky vyrobené z extrudovanych profill a umoZzniuji pouzit proces ohybani nebo
kolikovani s pouzitim 2slozkového lepidla Coralglue.

Technologie zhotoveni konstrukce byla maximalné zjednodusena, aby byl ¢as realizace dvefi minimaini.

K provadéni vétSiny praci Ize pouzit naradi (vrtaci Sablony, lisy nebo raznice). VSechno naradi pro systém
MB-82HS se nachazi v oddéleni - Naradi.

e Maximalni rozméry kfidel dvefi vyrazné prekracuji hodnoty povazované za standardni: H/s=3,24m, L/s=3,3m.
Maximalni hmotnost kfidla - 600 kg (GU - Lift Unit). Pro pevné kiidlo nebo pevnou ¢ast max. hmotnost - 1000 kg
a Sifka dle dohody s dodavatelem skel a oddélenim technické podpory.

Systém MB-82HS je kompatibilni s jinymi systémy firmy Aluprof. Diky tomu se mnoho dil{i uplatni ve vice nez
jednom systému, napf. zasklivaci listy, tésnéni, kovani a ¢ast pfisluSenstvi.
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Standardni parametry kfidel pro kovani firmy GU:

U K530081X K530080X
L K530107X K530106X
@ max 200 kg max 400 kg
Ls 700-2200 mm 720-3300 mm
Hs 1841-2741 mm 1843-2743 mm

Standardni parametry kfidel pro kovani firmy HAUTAU:

U K530081X K530080X
L K530107X K530106X
@ max 120 kg max 200 kg max 440 kg
Ls 650-2360 mm 650-2360 mm 755-3255 mm
Hs 1291-2491 mm 1291-2491 mm 1307-2807 mm

Doporucovany pomér Hs: Ls <3 : 1

Dodrzovani pokynu uvedenych v tomto katalogu zarucuje, Ze zhotoveny vyrobek bude splfiovat oCekavani uzivatell

bé&hem dlouholetého provozu.

V pfipadég, Zze se vyskytnou jakékoliv otazky nebo pochybnosti, poskytnou specialisté firmy Aluprof S.A. veSkerou

pomoc a rady.

POZOR:

VSechna prava k této publikaci a prava k uzithym vzoriim, které v ni jsou predstaveny, patfi firmé

ALUPROF S.A.

a podléhaji ochrané dle predpist o ochrané uzitnych vzort a autorskych pravech. ALUPROF S.A. si vyhrazuje
pravo na provadéni zmén a dopliovani za uc¢elem dalSiho rozvoje systému a neustalého zvysovani technické
urovné. PredloZzena publikace nemiize byt reprodukovana a kopirovana jakoukoliv formou bez pisemného

povoleni firmy ALUPROF S.A.

2. TECHNICKY POPIS SUROVIN A MATERIALU

2.1. HLINIKOVE PROFILY

Hlinikové profily se vyrabgji procesem tvareni ze slitiny hliniku EN AW-6060

podle PN-EN 573-3, stav T66 podle PN-EN 515 nebo ze slitiny AIMgSi0,5 F22 podle DIN 1725 T.1.

Profily splfiuji naroky definované v PN-EN 755-1.
Mechanické vlastnosti profill shodné s PN-EN 755-2.
Odchylky rozméru profilll podle PN-EN 12020-2.
Povrchy profild by meély byt zakon&eny eloxovanymi povlaky nebo praskovymi polyesterovymi natéry, které se

pouzivaji jako ochrana pfed korozi.

Anodické oxidované povlaky podle naroku:
tloustka vrstvy stanovena dle PN-EN ISO 2360 nebo PN-EN ISO 2808 - minimalné 20 m,
vné&jsi vzhled shodny s PN-80/H-97023,

[ ]
o  stupen utésnéni povlaku dle PN-90/H-04606/02,
e  odolnost povlaku proti korozi dle PN-76/H-04606/03.

Polyesterove, praskové natéry podle naroku:
tloustka vrstvy stanovena dle PN-EN ISO 2360 nebo PN-EN ISO 2808 - minimalné 60 m,
relativni tvrdost dle PN-EN ISO 1522 - min. 0,7,
odolnost proti odlupovani dle PN-EN ISO 2409 - stupen O,
odolnost proti solné mize dle PN-ISO 7253,

odolnost proti pusobeni kapaliny dle PN-EN ISO 2812.
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2.2. TEPELNE PREPAZKY A PREDELY

Tepelné predély a prepazky jsou vyrobeny v podobé profild z polyamidu vyztuzeného skelnym viaknem PA 6,6 GF25
podle DIN 16941 T.2 (maji certifikat vyrobce).

Komorové tepelné prepazky se vyznacuji velice vysokou odolnosti a tepelnou roztaznosti podobnou hliniku, coz
vyluCuje deformace spoje a zabrafiuje roztrzeni spoju na hranici polyamid-hlinik pfi velkych zménach teplot na
fasadach budov. Spravny zplsob ohybani tepelné prepazky zarucuje v normach predpokladanou odolnost spojeného
profilu.

2.3. IZOLACNI VLOZKY EPS
Polyesterové izolacni vlozky pouzivané v MB-82HS se instaluji do prostoru mezi tepelnymi pfepazkami. Izolaéni
vlozky EPS vyrazné zvysuji tepelnou izolaci vyrobku.

2.4. PLASTOVE PROFILY
Plastové profily jsou vyrobeny ABS/ASA dle normy DIN 16941

2.5. TESNENI
Tésnéni (zasklivaci, pfiviraci, dilata¢ni a jiné) je vyrobeno ze syntetického kau€uku EPDM a TPE podle DIN 7863
a provadéci normy ISO 3302-1. Tésnéni se navzajem spojuji procesem lepeni nebo vulkanizace.

2.6.SKLA

Pruhledna pole dvefi systému MB-82HS jsou zasklena dvojskly, ktera jsou volena tak, aby vestavba splfiovala naroky
tepelnych norem a normy z oblasti akustické ochrany mistnosti.

Maximalni tloustka zaskleni pro konstrukci dvernich kfidel stanovi 66 mm.

2.7. VYPLN NEPRUHLEDNYCH CASTI

VypIné neprihlednych ¢asti jsou sendvi¢ové dily v nasledujicich kombinacich:

pozinkovany nebo lakovany ocelovy plech a polyuretan, polystyren nebo tvrda mineralni vata, s rtznou tloustkou,
Eloxovany nebo lakovany hlinikovy plech a polyuretan, polystyren nebo tvrda mineralni vata, s rznou tloustkou,
andere Fllungen aus Profil- oder Flachplatten (z.B. MDF).

2.8. HLINIKOVE PLECHY
Hlinikové plechy jsou vyrobeny ze slitiny hliniku podle PN-EN 485, jako eloxované nebo lakované do dilu
sendvi¢ovych vyplni nebo pro lemovani a povrchové Upravy.

2.9. SPOJOVACI PRVKY
Spojovaci prvky (samofezné Srouby, Srouby, nyty, matky, podlozky) pouzivané k provadéni spoju jsou vyrobeny
z nerezoveé nebo pozinkované oceli podle norem uvedenych v systémové dokumentaci.

2.10. KOVANI
Kovani mohou byt pfipevnéna k profilim oken dle systémové dokumentace nebo dle dokumentace vyrobce kovani.
Typ kovani musi byt uzpusoben vlastni hmotnosti kfidel, provoznimu zatiZzeni a rozméram kfidel.

2.11. DOPLNUJICI MATERIALY
Doplhujici materialy (podlozky pod skla, lepidla, mineralni vata, polyuretanova péna a neutraini silikony na utésriovani
spoju a k vyztuzeni kfidel) - dle systémové dokumentace.

12/2023 02-4-03-00 ALUPROF



MB'82 HS Technical Description

Technische Beschreibung
Opis techniczny Technicky popis

3. DOPLNUJICi INFORMACE

3.1. PRAVIDLA OZNACENI TYPU DVERI
Obrazek nebo vykres vzdy predstavuje konstrukci z vnéjsi strany, tedy z té strany, ze které obvykle nejsou vidét
zasklivaci listy.

3.1.1. Oznaceni sméru otevirani kridel

ﬁ [—D
Levé L Pravé R
3.1.2. Oznaceni schémat kovani
=~ [ =~
Schéma A Schéma K

3.2. KONSTRUKCE PROFILU

Profily pouzivané v systému MB-82HS maji tfikomorovou konstrukci, kde centralni komoru tvofi izolaéni komora mezi
tepelnymi prepazkami se Sitkou 48, 42 nebo 35 mm.

Systém spoji s pomoci tepelné pfepazky umoznuje pouzivani dvoubarevnych profill - jinych uvnitf, jinych na vné;si
strané fasady. Komorovity tvar tepelnych pfepazek zaru€uje vysokou tuhost, velice dobrou tepelnou izolaci a spravné
odvadeéni vody z vnitfnich komor profilu.

3.3. DILATACE PROFILU

Za stanovenych provoznich podminek vyrobku s teplou izolaci velkych rozméri se mize nepravidelné vyskytovat

negativni fyzikalni jev spocivajici v prohybani se profilt kiidel.

Nize je predstaven soubor faktoru, které zplsobuji vznik nezadouciho prohybani profill:

e  Tmava barva profil(.

e Instalovani dvefi na jizni nebo jihozapadni strané budovy.

e  Vystaveni vyrobku pfimému plsobeni slunecnich paprski (zadna stfiSka dle platné legislativy, stinici zastavba
nebo stromy).

e  Dveini vyplné tmavé barvy.

e  vyskyt dlouhych vertikalnich nebo Sikmych pfesah( na kfidle dvefi.

Prohybani se profild spociva v nerovhomérném protazeni vnéjSiho a vnitfniho profilu s ohledem na jejich riznou

teplotu. Paradoxné, ¢im lepsi je tepelna izolace spojenych profild, tim vyraznéjSi maze byt prohnuti profild.

K nejvétSimu prohybu dochazi v hodinach maximalniho vystaveni slune¢nim paprskim.

V dal$ich hodinach dochazi k navratu profilu do plvodniho tvaru.

Pro zamezeni teplotniho jevu prohybani se kfidel velkych rozmérl je nutné odstranit alespon jeden z vySe uvedenych

faktort a zmensSit rozméry dvefi nebo pouzivat dilatacni profily kfidel dvefi.

3.4. AKUSTICKA IZOLACE
Ukazatele akustické izolace Rw(C,Cy,), Ra1 @ Ra, zavisi na pouzitych sklech a na typu konstrukce.

3.5. TEPELNA IZOLACE

Vypodty soucinitelt tepelné prostupnosti U; ramu dvefi systému MB-82HS byly provedeny dle

pokyn( normy PN-EN ISO 10077-2. Systém MB-82 HS je moderni architektonické feseni

s uzkym sloupkem, jehoz konstrukce se za jistych podminek mize podilet na vzniku kondenzatu (vodni pary) na
vnitfnim povrchu profilli, coz je pfirozeny fyzikalni jev. Za u¢elem omezeni tohoto jevu je nutné pouzivat externi zdroje
tepla nebo jina technicka feseni, ktera umozni zajistit teplotu hlinikovych profilll nad teplotou rosného bodu.
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3.6. PROPUSTNOST VZDUCHU
Propustnost vzduchu vnéjSich dvefi byla klasifikovana dle normy PN-EN 12207
do tfidy 4.

3.7. ODOLNOSTNI VYPOCTY

Spravny vybér optimalnich profild konstrukce musi probéhnout na zakladé pokyn(i obsazenych

v oddilu - Statika. V tomto oddilu se nachazi také informace o maximalnich rozmérech kfidel dvefi v zavislosti na
pouzitych profilech, kovani atd.

3.8. PROGRAMY ,MB-CAD”, ,MB-SOFT”

Praktickym nastrojem pro rychlé navrhovani a realizaci nabidek, vyrobnich vyfezl (obsahujicich profily, pfisluSenstvi
a vyplné), statické vypocty, objednavky materiald atd. jsou pocitacové programy ,MB-CAD” a ,MB-SOFT.

Podrobné informace o programech a moznostech jejich zakoupeni se nachazeji ve firmé Aluprof S.A.

3.9. OBRABENI

Dekorativni povrchy profilll by mély byt pro jejich ochranu pfed poskozenim béhem obranény zakryty ochrannou félii.
Tolerance linearnich a uhlovych rozmérd bez individualnich oznaceni tolerance podle PN-EN 22768-1, tfida
tolerance - m (stfedné presna).

Otfepy vzniklé pfi obrabéni je nutné bezpodminecné odstranit.

3.10. SKLADOVANI A PREPRAVA

e  Skladovani.

Hlinikové profily, obrobky, vyplfiové prvky, skla, okna, dvefe by mély byt skladovany v suchych mistnostech tak, aby
byly chranény pfed mechanickym poskozenim a zni€¢enim eloxovanych nebo lakovanych vrstev.

e  Preprava.

Hlinikové profily, obrobky, vyplfiové prvky, skla, dvefe mohou byt pfepravovany libovolnymi dopravnimi prostfedky
pod podminkou zajisténi pfed znecisténim, prachem a moznosti poSkozeni b&éhem prepravy.

3.11. MONTAZNi POKYNY NA STAVBE

Moderni dvefe systému MB-82HS si zachovavaji své velice dobré provozni vlastnosti pod podminkou, Zze budou
spravné instalovany do zdi budovy. Pfipustny prahyb nadprazi nebo stropu nade dvefmi MB-82HS je 2 mm.
Spravnou montaz vyrobku ovliviiuji nasledujici ukony:

3.11.1. PRIPRAVA OTVORU VE ZDI BUDOVY

Otvor ve zdi, do né&jz maji byt nainstalovany dvefe, by mé&l mit pfislusné vétsi rozméry,

nez jsou vnéjsi rozméry ramu. Velikost §térbin mezi hlinikovym ramem a zdi zavisi na délce profild, jejich barvé

a zplisobu vypIné $t&rbin. Uhly otvoru by mély mit 90°, a GhlopFitek by se nemély lisit o vice nez 1 cm, coZ si Ize
snadno ovéfit s pomoci pasky nebo Sndrky. Pokud rohy otvoru nedrzi pravy uhel, mize dojit k deformaci geometrie
ramu, coz ovlivni funk&énost celého vyrobku.

VSechny vnitfni povrchy otvoru musi byt co mozna nejhladSi a nevydrolené. Spodni povrch otvoru musi byt
vodorovny, homogenni, rovny, vytvofeny z vrstvy materialu, o niz se maze vyrobek stabilné opfit.

3.11.2. USTAVENI RAMU DO ZDI

Dvefe stavime na nosny prah, ktery zajiStuje neustalé prenaseni zaté€ze, tepelnou izolaci a zachovani urovné
(maximalni sklon je 0,5 mm / 1 m délky prahu). Poloha dvefi vi¢i zdi by méla byt takova, aby touto konstrukci
prochazela izoterma 10°C. Pouze v tomto pfipadé zamezime jevu kondenzace vodni pary na vnitfni strané vyrobku
béhem bézZnych podminek pouzivani. U vrstevnaté zdi izolované mineralni vatou nebo polystyrenem se tato izoterma
nachazi v pasu izolatniho materiélu, proto by se montaz méla provadét na jeho hloubku.

V pfipadé zvenku zateplené zdi se doporucuje montovat hlinikové konstrukce blizko pasu vnéjsi izolace. Konstrukce
by méla byt vyrovnana a rozestupy mezi sousednimi profily musi ztistavat stejné. Stérbina mezi ramem a zdi by na
obou stranach méla byt stejna a musi umoznovat volnou kompenzaci teplotni dilatace vyrobku.

3.11.3. PRIPEVNENI| VYROBKU DO ZDI

Dvere se doporucuje montovat s pomoci ocelovych kotev nebo kolik( a vrutll z nerezové nebo pozinkované oceli

a s pomoci podpérnych kostek. Upevnéni musi zaruCovat pfenos vnéjSich zatézi na konstrukci budovy, pficemz
funk&nost dvefi musi zlistat zachovana (pohyb kFidel pfi zavirani a otevirani musi byt plynuly).

3.11.4. PROVEDENI IZOLACE VYROBKU
Izolace prostoru mezi ramem a zdi ma za cil ochranu pfed pronikanim vody, jak srazkové z vnéjsi strany, tak i vodni
pary z vnitini strany, a ma za ukol zajistit tepelnou a akustickou izolaci. K tomu se nej¢astéji pouziva mineralni vata,
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montazni pény nebo polyetylenové valecky, silikonové hmoty, expanzni pasky a vétrotésné a paroizolacni félie.
Vrstva izolace kolem ramu by méla byt homogenni, bez mezer a se stejnou tloustkou. Na vnéjsi strané zhotovujeme
vétrotésnou izolaci, obzvlasté peclivé podél spodniho ramu a rohd. Nesmime zapominat zajistit velice dobrou izolaci
proti pronikani pary na vnitfni strané montazni stérbiny. Pokud se vyklenky otvorll omitaji po nainstalovani hlinikové
konstrukce, je nutné dvefe zajistit tak, aby omitka pfichazela do kontaktu s povrchem vyrobku.

Podrobné informace o montazi vyrobku se nachazeji také v oddilu - Pfiklady zabudovani.

POZOR:

Vapno, cement, alkalické a cCistici latky (napr. bélidla, brusné pasty) maji na hlinikové profily obzvlasté
Skodlivy vliv, predevS§im na dekorativni ochranné vrstvy. Proto je také nutné na minimum omezit ,,mokré*
dokonéovaci prace. V pripadé, ze malta pfijde do kontaktu s hlinikem, je nutné okamzité z néj maltu omyt
(nenechat ji zatvrdnout). Neomyti povede k trvalé zméné barevnosti a poSkozeni povrchu.

Na mistech kontaktu hlinikového povrchu s jinymi kovy nebo jejich slitinami dochazi k elektrochemické
oxidaci hliniku. Tato koroze obzvlasté rychle probiha za podminek zvysené vihkosti.

V souvislosti s tim je zapotrebi vzdy oddélit hlinik od jinych kovt izolacni vrstvou.

3.12. UDRZBA

Hlinikové eloxované nebo lakované profil Cistéte meékkym hadfikem pomoci Setrnych Eisticich prostfedku.
Nepouzivejte kapaliny na bazi silné alkalickych nebo kyselych sloucenin, které mohou zpUsobit poSkozeni oxidovych
nebo lakovanych vrstev. Je zakazano pouzivat Cistici prostfedky s pH pod 5 nebo nad 8. Béhem c¢isténi nemlze
teplota vrstev a tep. vody prekracovat 25 °C.

Po kazdém myti musi byt povrch okamzité oplachnut Cistou studenou vodou.

Pravidelné Cisténi zabranuje vzniku intenzivnich, velmi t€zko odstranitelnych necistot.

Udrzbu kovani provadéjte dle pokyni jejich vyrobc.

3.13. AKTUALIZACE KATALOGU
Katalog by se mél aktualizovat prostfednictvim stranek, v podobé soubort PDF, které se nachazeji v autorizované
¢asti webovych stranek https://www.aluprof.eu v oddéleni ,Katalogy“.

3.14. DOSTUPNOST KATALOGOVYCH VYROBKU
Zasady a Ih(ty dostupnosti dili pfedstavenych v katalogu jsou definovany v cenicich Aluprof SA, které se nachazeji
v autorizované ¢asti webovych stranek https://www.aluprof.eu v oddéleni ,,Ceniky*.
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1. WSTEP

W obecnych konstrukcjach okiennych, drzwiowych jak i innych zabudowach np. typu witrynowego obok waloréw
estetycznych wymagana jest réwniez pewno$¢ pod wzgledem statycznym. Systemy oferowane przez

Aluprof S.A. pozwalajg, na sprostanie wszelkim wymaganiom dzisiejszego rynku i to nie tylko pod wzgledem
estetyki i funkcjonalnosci ale rowniez statyki konstrukcji.

Dla prawidiowego uwzglednienia wymagan statycznych wyrobow konieczna jest znajomos¢ zasad i metod
obliczen tego rodzaju konstrukcji.

Uwagi i ograniczenia dotyczace obliczen:

Informacje zawarte w katalogu sg uproszczone tzn. nie uwzgledniajg takich zjawisk jak:
drgania konstrukcji pod wptywem dynamicznego dziatania wiatru,
istnienia cisnienia wewnetrznego dla budynkéw otwartych,
obcigzenia wiat.

Istnieje mozliwos$¢ popetnienia btedéw na etapie:
zbierania informacji o budowli (jej usytuowaniu, wymiarach, warunkach otoczenia),
oceny ewentualnosci wystepowania zjawisk opisanych w pkt. a.

C..O'..CQ)

W zwigzku z powyzszym:
Firma ALUPROF S.A. nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidlowy dobér ksztattownikéow.

W razie watpliwosci co do poprawnosci przyjetych zatozen do obliczeh nalezy skontaktowaé sie z Aluprof S.A.

lub z wyspecjalizowang firma obliczeniows.

Inng, prostg metodg dokonania doboru ksztattownikéw konstrukcji aluminiowych firmy Aluprof S.A. jest stosowanie
programoéw komputerowych MB-CAD, MB-SOFT/LOGIKAL. Sa to wygodne narzedzia do szybkiego projektowania,
wykonywania ofert i rozkrojéw produkcyjnych w oparciu o m.in. wbudowany modut obliczen statycznych.

12/2023 03-1-01-00 A LUPROF



MB'82 HS Structural Analysis

Statik
Statyka Statika

2, ALGORYTMY OBLICZEN

2.1. DOBOR NOSNYCH KSZTALTOWNIKOW SEUPKOW, OSCIEZNIC | POPRZECZEK Z PUNKTU WIDZENIA
OBCIAZENIA WIATREM

Obliczenie obcigzenia charakterystycznego wywotanego
dziataniem wiatru - g, (pkt 3.1)

Obliczenie wymaganego momentu
bezwtadnosci profili Ix (pkt 5.1)

Dobor ksztattownika spetniajacego
wymaganie Ix (str. 04-X-XX-00)

2.2. DOBOR NOSNYCH KSZTALTOWNIKOW POPRZECZEK Z PUNKTU WIDZENIA OBCIAZENIA
WYPELNIENIEM

Obliczenie obcigzenia charakterystycznego wywotanego
wypetnieniem (pkt 5.2)

Obliczenie wymaganego momentu
bezwtadnosci profili I, (pkt 5)

Dobor ksztattownika spetniajacego
wymaganie I, (str. 04-X-XX-00)

2.3. DOBOR KSZTALTOWNIKOW SKRZYDEL DRZWI PODNOSZONO-PRZESUWNYCH W ZALEZNOSCI OD
WYMIAROW SKRZYDEL | TYPOW OKUC (str. 03-5-XX-XX; rozdziat "Okucia")

3. OBCIAZENIE KONSTRUKCJI

W obliczeniach prowadzgcych do doboru profili drzwi podnoszono-przesuwnych nalezy uwzgledni¢ nastepujace
obcigzenia:

e  obcigzenie wiatrem (parcie i ssanie)

e obcigzenie od ciezaru szkta

e  obcigzenie ciezarem wtasnym

Obliczenia wartosci obcigzen nalezy wykonaé w oparciu o normy i rozporzadzenia obowigzujgce na terenie kraju, w
ktérym konstrukcja jest budowana. Ze wzgledu na wymiarowanie profili aluminiowych metodg stanéw granicznych
uzytkowania, przy ustalaniu obcigzen nalezy stosowac wielkosci zwane ,obcigzeniami charakterystycznymi” - -

Podstawowym obcigzeniem zewnetrznym jest obcigzenie wiatrem, ktére ustalane jest zgodnie z obowigzujgcymi
normami.
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3. SCHEMAT OBCIAZENIA WIATREM

Na rys. 1 przedstawiony zostat w sposdb schematyczny podziat obcigzen wiatrem - tzw. pola obcigzen. Przyjmuje sie,
ze w obrebie pdl obcigzen wszystkie obcigzenia sg réwnomiernie roztozone. Pola obcigzen przedstawione sg w
postaci trapezéw lub trojkatow. Podstawg trapezéw i trojkatow sg obcigzane elementy drzwi.

Pola obcigzen zestawu drzwiowego z przewigzkami pionowgq i poziomg przedstawiono na rysunku 2

Rys. 1. Pola obcigzen drzwi Rys. 2. Pola obcigzen zestawu drzwiowego

)

B1 B2

W obliczeniach uwzglednia¢ nalezy obcigzenia z dwdch przylegtych powierzchni.

Do obliczen przyjmuje sie schemat statyczny belki jednoprzestowej opartej swobodnie na dwu podporach oraz
poddanej dziataniu obcigzenia trapezowego i tréjkgtnego. Sposéb wymiarowania pokazano na rysunku 3.

Rys.3. Schemat statyczny belki jednoprzestowej
obcigzenie trapezowe obcigzenie trojkatne
gdzie:

L - rozpietos¢ obcigzenia
B - szerokos¢ obcigzenia

A b, AU

| ! | | E—

3.2. SCHEMAT OBCIAZENIA OD CIEZARU SZKtA
Obcigzenie wywotane ciezarem szyby dziata w odréznieniu od obcigzenia wiatrowego w ptaszczyznie prostopadtej do
profilu tj osi Y-Y.

Rys.4. Schemat statyczny

gdzie:

B - szerokos¢ szyby,

H - wysokos¢ szyby,

a - odlegtos¢ punktu podparcia szyby od konca profilu,
a a F - sita pochodzgca od ciezaru szyby

(zalezna od gabarytow i grubosci szyb).
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4, UGIECIA DOPUSZCZALNE

Przy najbardziej niekorzystnym obcigzeniu ktére bedzie oddziatywac na konstrukcje, dopuszczalna strzatka ugiecia
kazdego z ksztattownikéw nie moze przekroczy¢ wartosci okreslonej w aktualnych normach i przepisach.

Najczesciej stosuje sie nastepujgce wartosci maksymalnych ugiec¢ profili w zalezno$ci od lokalnych przepisow i
stosowanych szyb:
a. Ugiecie od obcigzenia wiatrem; szyby zespolone:
fmax < L/200 oraz fmax < 12 mm,
fmax < L/300 oraz fmax < 12 mm.
Ugiecie od obcigzenia ciezarem szkta i ciezarem wtasnym:
fmax < L/500 oraz fmax £ 3 mm.

._O'..
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5. METODA ANALITYCZNA OKRESLANIA WYMAGANYCH MOMENTOW BEZWLADNOSCI
5.1.  WYZNACZANIE WYMAGANEGO MOMENTU BEZWLADNOSCI Iy OD OBCIAZENIA WIATREM

Wymagany moment bezwtadnosci Ix dla profili oblicza sie wg nastepujgcego wzoru:

Dla obcigzenia trapezowego:

—— Q9 @ . /5.g2.4.m2)2
x 1920-E-fmax (SL-45)

Dla obcigzenia tréjkatnego:

=9 —1*
120-E-fmax

gdzie:
q =gy B/10 000 - obcigzenie maksymalne na jednostkowg dtugosc¢ profilu [N/cm],
qp = obcigzenie charakterystyczne wiatrem [Pa],
B = szerokos¢ obcigzenia [cm],
L = rozpietos¢ obcigzenia (dtugosc¢ profilu) [cm],
E = modut sprezystosci Younga [N/cm?],
fmax = maksymalne ugiecie profilu [cm] (patrz pkt. 4.1).

5.2.  WYZNACZANIE WYMAGANEGO MOMENTU BEZWLADNOSCI l, OD OBCIAZENIA CIEZAREM SZKLA

Duze znaczenie dla zapewnienia sztywnosci konstrukcji ma odpowiedni dobér profilu ze wzgledu na obcigzenie
pochodzace od ciezaru szyby. Sytuacja taka ma miejsce wowczas, gdy nad poprzeczkami poziomymi znajdujg sie
duze tafle szyb. Dlatego tez w takich zabudowach bezwzglednie koniecznym jest uwzglednienie obok obliczen
statycznych od obcigzenia wiatrowego takze obcigzenia od ciezaru szyby.

Wymagany moment bezwtadnosci I, dla obcigzenia pochodzacego od cigzaru szyby:

_ Fa _ jop2,.2
ly 24-E-fmax (3B-4a)

Przy czym:

gdzie:
F = sita pochodzgca od ciezaru szyby (zalezna od gabarytéw i grubosci szyb),
q = ciezar szyby na jednostke powierzchni [kN/cm?], (zalezny od grubosci szyby),
a = odlegtos¢ punktu podparcia szyby od kohca profilu [cm],
B = szerokos¢ szyby [cm],
H = wysokos$¢ szyby [cm],
E = modut sprezystosci Younga [N/cm?],
fmax = maksymalne ugiecie profilu [cm].
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6. WZMACNIANIE KSZTALTOWNIKA ALUMINIOWEGO PROFILEM ALUMINIOWYM LUB STALOWYM

W przypadku gdy wymagany moment bezwtadnosci Ix przewyzsza momenty bezwtadnosci ksztattownikow
przewigzek dostepnych w ramach systemu MB-82HS lub gdy chcemy zastosowac profil o mniejszym momencie
bezwtadnosci Ix, nalezy go wzmocnié¢ profilem aluminiowym lub stalowym. Wzmacnianie ksztattownikéw aluminiowych
profilami stalowymi, ze wzgledu na mozliwos¢ powstawania na styku aluminium-stal ogniska korozji, wymaga
stosowania profili zabezpieczonych antykorozyjnie oraz dystansowania profiléw tworzywowymi elementami
systemowymi lub foliami izolujgcymi (np. PVC) o maksymalnej grubosci 0,15 mm co max 500 mm.

6.1. OBLICZANIE MOMENTU BEZWELADNOSCI PROFILA ALUMINIOWEGO WZMOCNIONEGO ALUMINIUM
PRZYKtAD 1

Obliczy¢ moment bezwtadnosci profilu aluminiowego K518674X wzmocnionego rurg aluminiowg, aby uzyskac
wymagany moment bezwtadnosci 1x=170 [cm*.

K518674X
. >
] 1
I )
b g
o 19
L.p. Kolejnos¢ postepowania Wynik

Odczyta¢ moment bezwtadnosci I, 5, dla ksztattownika aluminiowego

_ 4
K518674X (str.04-X-X-00 katalogu MB-86 N) har=155,3 fem’]

Dla rury aluminiowej 50x50x2  I,5 =14,2 [cm4]

Odczytac¢ z tablic momenty bezwtadnosci |, 1 dla ksztattownika

L - 4
2 aluminiowego Dla rury aluminiowej 50x50x3  l,5 =19,7 [cm7]
Dla rury aluminiowej 50x50x4 |, =22,7 [cm?]

lsumi=169,5 [cm*]

3 |Obliczenie tgcznych momentéw bezwtadnosci |y = lyar + IxaLt lsuma=175,0 [cm?]

lsums=178,0 [cm*]

175,0 [cm*] 2 170,0 [cm*]
. . . >

4 |Dobranie ksztattownika spetniajgcego warunek l,gyp 2 Ix K518674X
+ rura aluminiowa 50x50x3
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6.2. OBLICZANIE MOMENTU BEZWLADNOSCI PROFILA ALUMINIOWEGO WZMOCNIONEGO STALA

Ze wzgledu na fakt, ze modut Younga E dla stali jest 3 wiekszy niz dla aluminium, dlatego tez momenty bezwtadnosci
elementow stalowych dodawanych do momentu bezwtadnosci ksztattownika aluminiowego nalezy pomnozy¢ przez 3.

PRZYKtAD 2

Obliczy¢ moment bezwtadnosci profilu aluminiowego K518674X wzmocnionego rurg stalowa, aby uzyska¢ wymagany
moment bezwtadnosci 1x=200 [cm*).

50
K518674X = -
19 - = d
g =
| 1
i 1
Ny L

L.p. Kolejnos¢ postepowania Wynik
1 Odczyta¢ moment bezwtadnosci |, 5, dla ksztattownika aluminiowego | =155.3 [cm?]
K518674X (str.04-X-X-00 katalogu MB-86 N) AL ’
Dla rury stalowej 50x50x2  |,g=14,2 [cm?]
2 Odczyta¢ z tablic momenty bezwtadnosci |, g; dla ksztattownika Dla rury stalowej 50x50x3  |5,=19,7 [cm*]
stalowego
Dla rury stalowej 50x50x4 1,53=22,7 [cm4]
lisum=197,9 [cm?]
3 |Obliczenie fgcznych momentéw bezwtadnosci lgy = lar + 31yt lsuma=214,4 [cm*]
l,suma=223,4 [cm”]
214,4 [cm*] 2 200,0 [cm?]
. : - S
4 |Dobranie ksztattownika spetniajgcego warunek l,gym 2 Ix K518674X
+ rura stalowa 50x50x3
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1. INTRODUCTION

In today's window, door and other structures, such as showcase constructions, apart from aesthetics, static reliability
is also required. The systems offered by Aluprof S.A. make it possible to meet all the requirements of today's market,
not only in terms of aesthetics and functionality, but also in terms of construction statics.

In order to properly consider the static requirements of products, it is necessary to know the principles and methods
for calculating this type of structure.

a. Remarks and restrictions concerning calculations:

Calculations included in the catalogue are simplified, i.e. they do not take into account such phenomena as:
e  vibrations of structures caused by dynamic force of the wind,

e  existence of internal pressure in open buildings,

e |oads affecting umbrella roofs.

b. There is a risk of making mistakes at the stage of:

collecting information about the structure (its location, dimensions, surrounding),
e assessment of probability of occurrence of the phenomena described in item a above.

Hence, in view of the foregoing:
ALUPROF S.A. shall bear no responsibility for faulty selection of profiles.

Should there arise any doubts regarding the adequacy of assumptions adopted for calculations, do not hesitate
to contact ALUPROF S.A or a firm specialising in structural analysis computations.

Another simple method of profile selection for aluminium constructions manufactured by ALUPROF S.Ais
offered by computer software MB-CAD and MB-SOFT. These are highly efficient tools applicable in designing,
preparing offers and sheets for the production cuttings, based, inter alia, on a built-in structural calculation
module.
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2. CALCULATION ALGORITHMS

2.1. SELECTION OF LOAD CARRYING PROFILES OF MULLIONS, FRAMES AND RAILS WITH REGARD TO
WIND LOADS

Calculation of the characteristic wind load - g, (point 3.1)

Calculating the required inertia moment for
the profiles (point 5.1)

Selecting a profile that meets the Ix
requirement (page 04-X-XX-00)

2.2. SELECTION OF LOAD CARRYING RAIL PROFILES WITH REGARD TO GLAZING LOAD

Calculating the characteristic load caused by filling
(point 5.2)

Calculating the required inertia moment for
the profiles |, (point 5)

Selecting a profile that meets the I,
requirement (page 04-X-XX-00)

SELECTION OF PROFILES FOR LEAVES OF OVERHEAD & SLIDING DOOR, DEPENDING ON THE
LEAF DIMENSION - (p. 03-5-XX-XX; rozdziat "Okucia").

CONSTRUCTION LOAD

Calculations aimed at selection of profiles for overhead & sliding door, the following loads should be taken into
consideration:

wind load (pressure and suction)

glazing load

dead weight load

Calculation of load values should be made subject to the standards and regulations applicable in the country
where the structure is to be erected. In view of the fact that aluminium profiles are dimensioned via
serviceability limit state method, the values of “characteristic load” - q,. should be applied in determination of
loads.

he wind load is the basic external load, determined in accordance with the applicable standards.
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3.1. LOAD DISTRIBUTION

Fig. 1 shows schematically distribution of wind loads, so called load distribution areas. It is assumed that
loads affecting particular areas are evenly distributed. Areas exposed to loads are shown as trapezoids or
triangles. Door elements affected by the loads are the base of a trapezoid or a triangle.

Load distribution areas of a door set with vertical and horizontal crosspieces are shown in figure 2.

Fig. 1. Load distribution areas of a door Fig. 2. Load distribution area of a door set

[a1]

450 — —

B1 B2

It must be remembered that loads affecting two adjacent areas should be taken into account in calculations.

A static diagram of a single-span beam (profile) simply supported in two points and exposed to trapezoidal and
triangular loads is assumed for calculations. The way of dimensioning is shown in figure 3.

Fig. 3. Schematic distribution of loads

trapezoidal distribution of load triangular distribution of load

[an] m
A D, AN T e
A AN AN AN B - load width

| L | | L il

3.2. LOAD DIAGRAM
The load caused by the weight of a glass pane, by contrast with wind loads, affects the profile in its plane
perpendicular to the profile, i.e. axis Y-Y.

Fig.4. Static diagram

where:

B - glazing width,
T H - glazing height,

a - distance between the point of support of the glass
pane and the end of the profile,

¥ F - force caused by the glazing weight (conditioned by

- dimensions and thickness of the pane).
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4. ALLOWABLE DEFLECTION

Taking into account the least favourable load affecting the structure, allowable deflection of each profile must
not exceed the value laid down in applicable standards and regulations.

The following values for maximum profile deflection are most commonly used, depending on local regulations and the
glazing used:

a. Deflection from wind load; insulating glass units:

e fmax <L/200 and fmax < 12 mm,

e fmax £L/300 and fmax £ 12 mm.

b. Deflection from the weight of the glass and its own weight:
e fmax £L/500 and fmax < 3 mm.
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ANALYTICAL METHOD OF DETERMINATION OF REQUIRED INERTIA MOMENTS Ixand ly

DETERMINATION OF REQUIRED INERTIA MOMENT Ix RELATED TO THE WIND LOAD
The required moments of inertia Ix for profiles are calculated according to the following formula:
for the trapezoidal distribution of loads:

—— Q542 4.82)2
I 1920-E-fmax (o145

for the triangular distribution of loads:

fy=—-d——*
120-E-fmax

where:
g =gy B/10 000 - maximum load for a length unit of profile [N/cm],
qgp = characteristic wind load [Pa],
B = load width [cm],
L = load span (length of profile) [cm],
E = Young’s modulus [N/cm?],
fmax = maximum deflection of profile [cm] (see item 4.1).

DETERMINATION OF REQUIRED MOMENT OF INERTIA ly RELATED TO THE GLAZING WEIGHT

It is of great importance for the rigidity of the structure to ensure the appropriate selection of the profile to take into
account the weight of the glass. This situation occurs when there are large panes of glass above the horizontal
crossbars. For this reason, it is absolutely necessary in such constructions to take into account not only the wind load
but also the weight of the glass in the structural calculations.

The required moment of inertia ly for the load related to the weight of glazing:

- Fa  op2, .2
ly 24-E-fmax (3B-4a)
and:
F=HB,
where:

F = force related to the glazing weight (conditioned by dimensions and thickness of the pane),
q = weight of glazing per unit of area [kN/cm2], (dependent on glazing thickness),

a = distance between the point of support of the pane and the end of the profile [cm],

B = glazing width [cm],

H = glazing height [cm],

E = Young’s modulus [N/cm2],

fmax = maximum deflection of profile [cm].
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STRENGTHENING AN ALUMINIUM PROFILE WITH AN ALUMINIUM OR STEEL PROFILE

Where the required moment of inertia Ix is higher than moments of inertia of crosspiece profiles available in the
MB-82HS system or when we wish to apply a profile with a lower moment of inertia, then such an aluminium
profile should be strengthened with an aluminium or steel profile. As the joint between aluminium and steel
carries a risk of corrosion, strengthening aluminium profiles with steel profiles entails the necessity of application
of profiles suitably protected against corrosion, which should be separated with plastic system elements or
insulating foil (e.g. PVC) of the maximum thickness 0.15 mm placed every 500 mm max.

CALCULATION OF INERTIA MOMENT OF ALUMINIUM PROFILE STRENGTHENED WITH ALUMINIUM

EXAMPLE 1

Calculate the moment of inertia for an aluminium profile K518674X strengthened with an aluminium tube to attain
the required moment of inertia Ix=170 [cm4].

K518674X

L.p. Order of steps Result

Read the inertia moment |5, for the aluminium profile K518674X

- 4-
(p.04-X-X-00 catalogue MB-86 N) L =155,3 [em’]

For an aluminium tube 50x50x2 |, =14,2 [cm*]

Find in the chart inertia moments |, 5 4 for an aluminium

" _ 4
2 profile For an aluminium tube 50x50x3 |5 1=19,7 [cm]
For an aluminium tube 50X50x4 | s =22,7 [cm?]

Lsum=169,5 [cm*]

3 |Calculate the total inertia moments l,gym = lwar + lkact lsuma=175,0 [cm?]

lsums=178,0 [cm*]

175,0 [cm*] 2 170,0 [cm*]
. ) S

4 |Select a compliant profile where l,gym 2 Ix K518674X
+ aluminium tube 50x50x3
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CALCULATION OF INERTIA MOMENT OF ALUMINIUM PROFILE STRENGTHENED WITH STEEL
As the Young’s module E for steel is three times higher than for aluminium, inertia moments of steel elements

should be multiplied by 3 and then added to the inertia moment of an aluminium profile.

EXAMPLE 2

Calculate the moment of inertia of an aluminium profile K518674X reinforced with a steel tube to attain the

required moment of inertia Ix=200 [cm4].

50

K518674X

50

L.p. Order of steps

Result

Read inertia moment |5, for the aluminium profile K518674X
(p.04-X-X-00 catalogue MB-86 N)

o =155,3 [cm?]

2 |Find in the chart inertia moments I, g, for a steel profile

For a steel tube 50x50x2  ,g=14,2 [cm?]

For a steel tube 50x50x3  l,,,=19,7 [cm*]

For a steel tube 50x50x4 l,¢3;=22,7 [cm?]

3 |Calculate the total inertia moments l,gyy = lyar + 3:lxst

lsumi=197,9 [cm*]

lsuma=214,4 [cm*]

lsums=223,4 [cm*]

4 |Select a compliant profile where l,gyy 2 Ix

214,4 [cm®] 2 200,0 [cm?]

K518674X
+ steel tube 50x50x3
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1. EINLEITUNG

In den gegenwartigen Fenster-, Tur- und anderen Konstruktionen, wie z.B. Trennwande in Pfosten-Riegelbauweise,
wird neben der Optik auch die statische Sicherheit gefordert. Die durch die Aluprof S.A. angebotenen Systeme
erméglichen, allen Anforderungen der gegenwartigen Markte sowohl an Asthetik und Funktionalitat als auch Statik
der Konstruktion gerecht zu werden. Um die statischen Anforderungen der Konstruktion richtig berticksichtigen zu
kénnen, ist es notwendig, mit den Grundsatzen und Berechnungsmethoden fir Konstruktionen dieser Art vertraut zu
sein.

Anmerkungen und Einschrankungen zum statischen Nachweis:

a. Die in diesem Katalog enthaltenen Berechnungen sind vereinfacht, d.h. sie bertcksichtigen solche
Erscheinungen wie:

e die Konstruktionsschwingungen infolge der dynamischen Windwirkung,

e den Innendruck fur offene Gebaude,

die Belastungen von Klebedachern,
b. Es ist moglich, einen Fehler zu begehen:

bei der Informationssammlung Uber das Bauwerk (seine Lage, Abmessungen, Umgebungsbedingungen),

bei der Beurteilung der Mdglichkeit des Auftretens der zu a) genannten Erscheinungen.

Fa. Aluprof S.A. haftet deshalb fiir die fehlerhafte Auswahl von Konstruktionsprofilen nicht.

Falls Zweifel an der Richtigkeit der zugrunde gelegten Berechnungsannahmen bestehen, bitte sich mit der
ALUPROF S.A. oder mit einer auf Berechnungen spezialisierten Firma in Verbindung zu setzen.

Eine andere, einfache Methode flr die Auswahl von Konstruktionsprofilen der Fa. Aluprof S.A. ist die Anwendung der
Software MB-CAD, MB-SOFT. Es sind bequeme Werkzeuge flr eine schnelle Planung, Angeboterstellung und
Fertigung von Produktionsschnitten u.a. aufgrund des Programmmodauls fir statische

Berechnungen.
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2. BERECHNUNGSALGORITHMEN

2.1. AUSWAHL VON PFOSTEN-, BLENDRAHMEN- UND QUERBANDTRAGPROFILEN IN HINSICHT AUF
DIE WINDLAST:

Ermittlung der charakteristischen Windlast — q, (Ziff. 3.1)
Ermittlung des erforderlichen
Tragheitsmoments fir Profile (Ziff. 5.1)

l

Auswahl eines Profils, das die
Anforderung Ix erfillt (S. 04-X-XX-00)

2.2. AUSWAHL VON QUERBANDTRAGPROFILEN IN HINSICHT AUF DIE GLASLAST:

Ermittlung der charakteristischen Glaslast (Ziff. 5.2)

/

Ermittlung des erforderlichen
Tragheitsmoments fur Profile I, (Ziff. 5)

/

Auswahl des Profils, das die Anforderung |,
erfillt (S. 04-X-XX-00)

2.3. AUSWAHL VON FLUGELPROFILEN FUR HEBE-SCHIEBETUREN JE NACH FLUGELMASSEN -
(p. 03-5-XX-XX; rozdziat "Beschlage").

3. BELASTUNGEN DER KONSTRUKTION

Bei den Berechnungen, deren Ziel ist, Hebe-Schiebetlrprofile richtig auszuwahlen, sind folgende Lasten zu
berlcksichtigen:

e  Windlast (Winddruck und Windsog),

e  Glasscheibenlast,

e Eigenlast.

Die Berechnung der Lastwerte ist aufgrund der Normen und Verordnungen durchzufiihren, die im Land gelten,
wo die Konstruktion errichtet wird. Da die Dimensionierung von Aluminiumprofilen mit der Methode zur
Ermittlung der Grenzzustande erfolgte, sollen bei der Ermittlung von Lasten so genannte ,charakteristische
Lasten” - gp angewandt werden.

Die wichtigste externe Last ist die Windlast, deren Ermittlung aufgrund der einschlagigen Normen erfolgt.
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3.1. VERTEILUNG VON LASTEN

Die Abbildung Nr. 1 zeigt schematisch die Windlastverteilung, die sog. Druckfelder. Es wird angenommen, dass alle
Lasten im Bereich der Druckfelder gleichmaRig verteilt werden. Die Druckfelder werden in Form von Trapezen und
Dreiecken dargestellt. Mit der Basis von Trapezen und Dreiecken werden die Bauteile von Turen belastet.

Die Druckfelder fur einen Tlrsatz mit einem senkrechten und horizontalen Kampfer wurden in der Abb. 2

dargestellt.
Abb. 1. Druckfelder einer Tur Abb. 2. Druckfelder eines Tlrsatzes
m
B
&
o o
i
B1 B2

Bei den Berechnungen sind Lasten von zwei anliegenden Flachen zu berlcksichtigen.

Bei den Berechnungen wird ein statisches Schema eines einfachen Balkens (Profils) angenommen, der auf zwei
Stitzen frei liegt und auf den die trapez- und dreieckférmige Lasten wirken. Die Vorgehensweise bei der
Dimensionierung zeigt die Abbildung Nr. 3.

Fig. 3. Schematische Lastenverteilung

trapezférmige Last dreieckférmige Last
o o Wo:
/(( j\\ /(r \[\\ L = Lastspannweite
A X & S B = Lastbreite
| L | | —

3.2. LASTSCHEMA
Die Eigenlast der Glasscheibe wirkt im Unterschied zur Windlast in einer zum Profil, d.h. zu Y-Y-Achse
senkrechten Ebene.

Fig.4. Statisches Schema wo:

B B — Glasscheibenbreite

H — Glasscheibenhdhe
a — Abstand Stutzpunkt der Glasscheibe - Profilende

F — Kraft von dem Glasscheibengewicht (hangt von

dem MaR und der Dicke der Glasscheiben ab)
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4. ZULASSIGE DURCHBIEGUNG

Bei der ungunstigsten Last, die auf die Konstruktion wirkt, kann der zuldssige Biegepfeil jedes Profils den in
den geltenden Normen und Vorschriften vorgegebenen Wert nicht Gberschreiten.

Am haufigsten werden folgende Werte flir maximale Durchbiegungen der Profile in Abhangigkeit von ortlichen
Vorschriften und eingesetztem Glas angewandt:

a. Durchbiegung bei Windlast; Verbundglas:

fmax < L/200 und fmax < 12 mm,

fmax < L/300 und fmax < 12 mm,

b. Durchbiegung bei Glas- und Eigenlast:
fmax < L/500 und fmax £ 3 mm
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5. ANALYTISCHE METHODE FUR DIE BESTIMMUNG VON ERFORDERLICHEN TRAGHEITSMOMENTEN

5.1. ERMITTLUNG VON ERFORDERLICHEM TRAGHEITSMOMENT Ix UNTER BERUCKSICHTIGUNG DER
WINDLAST

Erforderliches Tragheitsmoment Ix fur Profile wird mit der folgenden Formel berechnet:

FUr trapezformige Last:

Ix -(5-1%-4-B%)?

= q
1920-E-fmax

Fir dreieckférmige Last:

fy=—d——1*
120-E-fmax

WO:
g =gy B/10 000 - maximale Last pro Einheit der Profillange [N/cm]
qp = charakteristische Windlast [Pa],
B = Lastbreite [cm],
L = Lastspannweite (Profillange) [cm],
E = Youngscher Modul [N/cm2]
fmax = maximale Profildurchbiegung [cm], (s. Ziff. 4.1).

5.2. ERMITTLUNG VON ERFORDERLICHEM TRAGHEITSMOMENT Iy UNTER BERUCKSICHTIGUNG DER GLASLAST

Eine grofle Bedeutung fur die Steifheit der Konstruktion hat eine richtige Auswahl des Profils in Hinsicht auf die
wirkende Glaslast. Das ist der Fall, wenn gro3e Glastafeln Uber den waagerechten Riegeln liegen. In solchen

Konstruktionen ist es deshalb zwingend erforderlich, neben Windlast auch die Glaslast im Standsicherheitsnachweis
zu berlcksichtigen.

Erforderliches Tragheitsmoment ly fiir die Glasscheibeneigenlast:

_ Fa 5p24..2
by = 24 E fmax CE4E)
wobei:
F:@.q

wo:
F = Kraft von dem Glasscheibengewicht (héangt von dem Maf und der Dicke der Glasscheiben ab)
q = Glasscheibengewicht pro Flacheneinheit [kN/cm2] (hangt von der Glasdicke ab),
a = Abstand Stutzpunkt der Glasscheibe - Profilende [cm]
B = Glasscheibenbreite [cm],
H = Glasscheibenhohe [cm],
E = Youngscher Modul [N/cmz2],

fmax = maximale Profildurchbiegung des Profils [cm]
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6. STRENGTHENING AN ALUMINIUM PROFILE WITH AN ALUMINIUM OR STEEL PROFILE

Wenn das erforderliche Tragheitsmoment Ix die Tragheitsmomente der fur MB-82HS lieferbaren Kampferprofile
Uberschreitet oder wir ein Profil mit niedrigerem Tragheitsmoment Ix anwenden wollen, soll das Profil mit einem

Aluminium- oder Stahlprofil versteift werden. Die Versteifung der Aluminiumprofile mit Stahlprofilen erfordert
einen Korrosionsschutz wegen der Gefahr, dass im Sto3bereich Aluminium/Stahl Korrosionsherde entstehen
kénnen. Es kann auch ein Abstand zwischen den Profilen mit einem Kunststoffteil oder einer Dammfolie
(z.B. PVC) mit der max. Dicke von 0,15 mm alle 500 mm hergestellt werden.

6.1. BESTIMMUNG VOM TRAGHEITSMOMENT EINES MIT ALUMINIUM VERSTEIFTEN ALUMINIUMPROFILS

BEISPIEL 1

Das Tragheitsmoment des mit einem Aluminiumrohr versteiften Profils K518674X ermitteln, damit das
erforderliche Tragheitsmoment Ix = 170 [cm4] erzielt wird.

K518674X

L.p. Vorgehensweise Ergebnis

Ablesen des Tragheitsmoments I, fir Aluminiumprofil

_ 4
K518674X(S.04-X-X-00 im Katalog MB-86 N) ha=155,3 [om]

Fir Aluminiumrohr 50x50x2 1, =14,2 [cm®]

Ablesen des Tragheitsmoments |, 4 fiir Aluminiumprofil

2 Fir Aluminiumrohr 50x50x3 1,5 19,7 [cm*
aus der Tabelle XALT [em’]
Fir Aluminiumrohr 50x50x4 |, =22,7 [cm®]

l,sum=169,5 [cm?]

3 |Ermittlung des Gesamttragheitsmoments l,gym = la + lxaLt lesuma=175,0 [cm?]

L,sums=178,0 [cm?]

175,0 [cm?] = 170,0 [cm?]
i . -

4 |Auswahl des Profils, das die Anforderung l,sum = Ix K518674X
+ Aluminiumrohr 50x50x3
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1. UVOD

U soucasnych okennich a dvefnich konstrukci, ale i jinych vestaveb, napf. vyloh, se vedle estetickych hodnot
vyzaduje také staticka spolehlivost. Systémy nabizené Aluprof S.A. vyhovuji vS8em narokdm dnesniho trhu a to nejen
z hlediska estetiky a funk&nosti, ale také statiky konstrukce.

Pro spravné posouzeni statickych narok(l na vyrobky je nutné znat principy a metody, které se tykaji vypoctu
konstrukci tohoto druhu.

a. Poznamky a omezeni tykajici se vypoctl:
Informace obsazené v katalogu jsou zjednoduené, coz znamena, Ze nezohledriuji jevy, jako jsou:
vibrace konstrukci pod vlivem dynamického plsobeni vétru,
existence vnitfniho tlaku u otevienych budov,
zatizeni pfistfeska.
. Existuje mozZnost dopusténi se chyb béhem faze:
shromazdovani informaci o stavbé (jeji umisténi, rozméry, okolni podminky),
hodnoceni eventuality vyskytu jevl popsanych v bodé a.

e 6 T o o o o

V souvislosti s vySe uvedenym:
Firma ALUPROF S.A. nezodpovida za nespravny vybér profild.

V pripadé pochybnosti ohledné spravnosti vychodisek zvolenych pro vypodty kontaktujte Aluprof S.A. nebo firmu
specializujici se na podobné vypocty.

Jinou, jednoduchou metodou vybéru hlinikovych konstrukénich profild firmy Aluprof S.A. je pouzivani pocitacovych
programi MB-CAD, MB-SOFT/LOGIKAL. Jde o praktické nastroje pro rychlé projektovani, pfipravu nabidek a vyrobni
fezy napf. na zakladé vestavéného modulu statickych vypoctu.
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2. ALGORITMY VYPOCTU

2.1. VOLBA NOSNYCH PROFILU SLOUPKU, RAMU A PRICEK Z HLEDISKA ZATIiZENi VETREM:

Vypocet charakteristického zatiZzeni zplisobeného
pusobenim vétru — g, (bod 3.1)

l

Vypocet pozadovaného momentu
setrvagnosti profill Ix (bod 5.1)

l

Volba profilu splfujiciho
pozadavky Ix (str. 04-X-XX-00)

2.2. VOLBA NOSNYCH PROFILU PRICEK Z HLEDISKA ZATEZEVYPLNI

Vypocet charakteristické zatéze vyvolané
zatézi (bod 5.2)

l

Vypocet pozadovaného momentu
setrvacnosti profili |, (bod 5)

l

Volba profilu splfujiciho
poZadavky |, (str. 04-X-XX-00)

2.3. VYBER PROFILU KRIDEL ZVEDACICH POSUVNYCH DVERI V ZAVISLOSTI NA ROZMERECH KRIDEL A
TYPU KOVANI (str. 03-5-XX-XX; oddil ,Kovani*).

3. ZATEZ KONSTRUKCE

PFi vypoctech vedenych pro vybér profilll zvedacich posuvnych dvefi zohlednéte nasledujici zatéze:
e  zatizeni vétrem (tlak a sani)

e  zatizeni tihou skla

e  zatizeni vlastni vahou

ypocCet hodnoty zatéze se musi provadét na zakladé norem a nafizeni platnych na uzemi zemé&, kde se konstrukce
stavi. Vzhledem k dimenzovani hlinikovych profili metodami meznich stavli je tfeba pfi urovani zatiZzeni pouzivat
veli¢iny zvané ,charakteristicka zatizeni* - qp.

Zakladni vnéjsi zatézi je zatizeni vétrem, které se stanovi dle platnych norem.
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3.1. SCHEMA ZATIZENi VETREM

Na obr. 1 je schématicky predstaveno déleni zatizeni vétrem - tzv. zatéZovana pole. Pfijima se, Ze jsou v oblasti
zatézovanych poli vSechny zatéze rozlozeny rovnomérné. Zatézovana pole jsou zachycena v podobé lichobé&znikd
nebo trojuhelnikl. Zakladnou lichobéznikl a trojuhelnikd jsou zatéZzované soucasti dvefi.

ZatéZovana pole dvefni sestavy se svislymi a vodorovnymi nosniky jsou znazornéna na obrazku 2

Obr. 2. ZatéZovana pole dvefri Obr. 2. Zatézovana pole dverni sestavy

[a1]

™

450 e

o & A
v

B1 B2

Pfi vypoctech je tfeba zohlednit zatéze ze dvou pfilehlych ploch.

Vypocet pfedpoklada statické schéma pro nosnik o jednom rozpéti volné uloZzeny na dvou podporach a zatizeny
lichobéznikovou a trojuhelnikovou zatézi. Zpusob stanoveni rozmérl je zachycen na obrazku 3.

Obr. 3. Statické schéma nosniku o jednom rozpéti

ichobéznikova zatéz trojuhelnikova zatéz

o @ pricemz:
/( j\ /r j\ L = rozpéti zatéze

£ S £ S B = Sitka zatéze
| ] | ]

3.2. SCHEMA ZATIZENi TIHOU SKLA

Zatéz zplsobena tihou skla pusobi na rozdil od zatiZzeni vétrem v roviné kolmé k profilu, tedy k ose Y-Y.

Fig.4. Statisches Schema

pficemz:

B - Sitka skla,

H - vySka skla,

a - vzdalenost podpérného bodu skla od konce profilu,
F - sila pochazejici od tihy skla (zavisi na rozmérech
T a tloust’ce skel).
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4. PRIPUSTNE PRUHYBY

Pfi nejnepfiznivéjSim zatizeni, které na konstrukci pasobi, nesmi pripustny prahyb kazdého profilu pfekrocit hodnotu
stanovenou v platnych norméach a predpisech. NejCastéji se pouzivaji nasledujici maximalni hodnoty pruhybl profild,
v zavislosti na mistnich pfedpisech a pouzitych sklech:

a. Prihyb od zatizeni vétrem; dvojskla:

®  finax £L/200 und fmax £ 12 mm,

o  fmax £L/300 und fmax < 12 mm,

b. Prihyb od zatizeni tihou skla a vlastni vahou:
®  frnax £ L/500 und fmax £ 3 mm
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5. ANALYTICKA METODA STANOVENi POZADOVANYCH MOMENTU SETRVACNOSTI

5.1. STANOVENI POZADOVANEHO MOMENTU SETRVACNOSTI Iy OD ZATIiZENi VETREM

Pozadovany moment setrvacnosti Iy pro profil se vypocita podle nasledujiciho vzorce

Pro lichobéznikovou zatéz:

—— Q9 542 4.82)2
I 1920-E-fmax (o145

Pro trojuhelnikovou zatéz:

y=—-4—1*
120-E-fmax

pficemz:
g =gy B/10 000 - maximalni zatiZzeni na jednotkovou délku profilu [N/cm]
qp = charakteristické zatizeni vétrem [Pa],
B = Sitka zatizeni [cm],
L = rozpéti zatizeni (délka profilu) [cm],
E = Younguv modul pruznosti [N/cm2]
fmax = maximalni prihyb profilu [cm], (viz bod 4.1.)

5.2. STANOVEN| POZADOVANEHO MOMENTU SETRVACNOSTI ly OD ZATIZENIi TIHOU SKLA

Velky vyznam pro zajisténi tuhosti konstrukce ma spravny vybér profilu s ohledem na zatéze pochazejici od tihy skla.
K této situaci dochazi, kdyz se nad vodorovnymi pfic¢kami nachazeji velké tabule skla. Proto je u podobnych vestaveb
bezpodmine&né zohlednéni nejen statickych vypodctl zatizeni vétrem, ale také zatizeni tihou skla.

PoZadovany moment setrvacnosti |, pro zatizeni pochazejici od tihy skla

- Fa  ap2,4.2
= 24 fmax CE 4T

kde:

F = sila pochazejici od tihy skla (zavisi na rozmérech a tloustce skel),
q = tiha skla na jednotku plochy [kN/cmz], (zavisi na tloustce skla),

a = vzdalenost podpérného bodu skla od konce profilu [cm],

B = Sifka skla [cm],

H = vyska skla [cm],

E = YoungUv modul pruznosti [N/cm2],

fmax = maximaini prihyb profilu [cm].
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6. VYZTUZENI HLINIKOVEHO PROFILU HLINIKOVYM NEBO OCELOVYM PROFILEM

V pfipadé, kdy pozadovany moment setrvacnosti Iy pfevySuje momenty setrvacnosti profill lati dostupnych v ramci
systému MB-82HS nebo kdyz chceme pouzit profii s mensim momentem setrvacnosti Ix, je nutné ho vyztuzit
hlinikovym nebo ocelovym profilem. VyztuZeni hlinikovych profilll ocelovymi profily vyZaduje, s ohledem na mozZnost
vzniku ohniska koroze na kontaktni ploSe hlinik - ocel, pouzivani profili chranénych proti korozi a distancovani profill
plastovymi systémovymi prvky nebo izolacnimi féliemi (napf. PVC) s maximaini tloustkou 0,15 mm max. kazdych 500

mm.

6.1  VYPOCET MOMENTU SETRVACNOSTI HLINIKOVEHO PROFILU VYZTUZENEHO HLINIKEM

PRIKLAD 1

Vypocitejte moment setrvacnosti hlinikového profilu K518674X vyztuzeného hlinikovou trubkou pro ziskani
pozadovaného momentu setrvacnosti Ix=170 [cm4].

K518674X

L.p. Poradi postupu

Vysledek

(str. 04-X-X-00 katalogu MB-86 N)

Zjistit moment setrvacnosti I, 5, pro hlinikovy profil K618674X

l,a =155,3 [cm?]

2 |Zjistit z tabulek momenty setrvacnosti I, 5| 4 Pro hlinikovy profil

Pro hlinikovou trubku 50x50x2 I, =14,2 [cm?]

Pro hlinikovou trubku 50x50x3 5 19,7 [cm*]

Pro hlinikovou trubku 50x50x4 |, =22,7 [cm®]

3 |Vypocet celkovych momentl setrvacnosti l,sym = la + lxaLt

Lsum=169,5 [cm*]

Lsumz=175,0 [em*]

lsums=178,0 [cm*]

4 |Vybér profilu splfiujiciho podminku l,gym 2 Ix

175,0 [cm*] 2 170,0 [cm*]

K518674X
+ hlinikova trubka 50x50x3
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6.2. VYPOCET MOMENTU SETRVACNOSTI HLINIKOVEHO PROFILU VYZTUZENEHO OCELI

S ohledem na skute¢nost, Ze Younguv modul E pro ocel je 3krat vétsi nez pro hlinik, je tfeba momenty setrvacnosti
ocelovych dilt pfidavanych k momentu setrvaénosti hlinikového profilu vynasobit 3.

PRIKLAD 2

Das Tragheitsmoment des mit einem Stahlrohr versteiften Profils K518674X ermitteln, damit das erforderliche
Tragheitsmoment Iy = 200 [cm4] erzielt wird.

50

K518674X

50

L.p. Poradi postupu Vysledek

Zjistit moment setrvacnosti I, 5, pro hlinikovy profil K518674X

_ 4
(str. 04-X-X-00 katalogu MB-86 N) hear =155.3 [em]

Pro ocelovou trubku 50x50x2 l,g=14,2 [cm®]

2 |Zjistit z tabulek momenty setrvacnosti I,g; pro ocelovy profil Pro ocelovou trubku 50x50x3 1,g,,=19,7 [cm®]

Pro ocelovou trubku 50x50x4 l,g3=22,7 [cm?]

lesum=197,9 [cm*]

3 |Vypocet celkovych momentl setrvacnosti gy = Ixal * 3-lyst lsumz=214,4 [cm*]

lsuma=223,4 [cm®]

214,4 [cm*] 2 200,0 [cm?]
4 |Vybér profilu splfiujiciho podminku l,g 2 Ix K518674X
+ ocelova trubka 50x50x3

12/2023 03-4-07-00 A LUPROF



MB'82 HS Structural Analysis

Statik

Statyka Statika

6.2. BESTIMMUNG VOM TRAGHEITSMOMENT EINES MIT STAHL VERSTEIFTEN ALUMINIUMPROFILS

Da das Youngsche Modul fur Stahl dreimal hdher ist als fur Aluminium, sollen die Tragheitsmomente von Stahlteilen,
die mit dem Tragheitsmoment fur Aluminiumprofil addiert werden, mit 3 multipliziert werden.

BEISPIEL 2

Das Tragheitsmoment des mit einem Stahlrohr versteiften Profils K518674X ermitteln, damit das erforderliche

Tragheitsmoment Ix = 200 [cm4] erzielt wird.

50

K518674X

50

L.p. Vorgehensweise

Ergebnis

Ablesen des Tragheitsmoments |, fir Aluminiumprofil
K518674X (S.04-X-X-00 im Katalog MB-86 N)

o =155,3 [cm?]

Ablesen des Tragheitsmoments .« flr Stahlprofil aus der
Tabelle

Fir Stahlrohr 50x50x2  l.g=14,2 [cm*]

Fir Stahlrohr 50x50x3  I,g,=19,7 [cm?]

Fir Stahlrohr 50x50x4  1,g,,=22,7 [cm®]

3 |Ermittlung des Gesamttragheitsmoments Lgyy = lar + 3-lyst

Lsum=197,9 [cm*]

lesuma=214,4 [cm?]

lsums=223,4 [cm*]

4 |Auswahl des Profils, das die Anforderung l,gym 2 Ix erfillt

214,4 [cm?] 2 200,0 [cm?]

K518674X
+ Stahlrohr 50x50x3

12/2023 03-3-07-00
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MB'82 HS Structural Analysis

Statik
Statyka Statika

Maksymalne wymiary skrzydet drzwi podnoszono-przesuwnych
Maximum dimensions of overhead & sliding door leaves
Maximale Fligelmalle von Hebe-Schiebetlren

Max. rozméry kridel

3200 N T —
\ N N ~— 400Pa Ix [cm*]

\
3100 TN AN NY L<2 [2sL<2,5[2,55L<3[3<L<3,5| 3,5sL
3000 \\ NN N~ [m] [m] [m] [m] [m]

2900 N NERRN 600Pa 84,0 | 99,0 | 1084 | 1143 | 118,3

2800 N NG -

N S~
2700 \\\ AN n 800Pa _ K830081x

2600 N

2500 N
Tt
2400 1200Pa

1000Pa

Hs[mm]

2300
2200
2100
2000
1900
1800
1700
1600
1500

K530083X

600

800
1000
1200
1400
1600
1800
2000
2200
2400
2600
2800
3000
3200

Ls[mm]

3200 ™ 1200Pa Ix [cm*]

3100 <2 |25L<2,5|2,65L<3|3<L<35| 35sL
3000 [m] [m] [m] [m] [m]
2900 26110 | 302,5 | 330,90 | 350,20 | 363,70
2800
2700
2600
2500
2400
2300
2200
2100
2000
1900
1800
1700
1600
1500

K530081X

Hs[mm]

K530083X

600

800
1000
1200
1400
1600
1800
2000
2200
2400
2600
2800
3000
3200

Ls[mm]

Wymiary skrzydet nalezy skonfrontowaé z zaleceniami dostawcy szyb. Wymiary obowigzujg jedynie z kompletnymi zestawami oku¢ oraz z zakresem ich
stosowania przedstawionymi w rozdziale "Okucia". Diagramy sporzgdzono dla wartosci Ix z zakresu dlugosci 2<L.<2,5 [m].

Technical description Technical description Technical description Technical description Technical description Technical description Technica
description Technical description

Technische beschreibung Technische beschreibung Technische beschreibung Technische beschreibung Technische beschreibung Technische
beschreibung Technische beschreibung

Rozmeéry kfidel je nutné porovnat s doporu¢enimi vyrobce skel. Max. rozméry jsou mozné pouze s kompletni sadou kovani a typem pro dany rozmér dle
oddilu "Kovani".

12/2023 03-5-01-00 A LUPROF




MB'82 HS Structural Analysis

Statik
Statyka Statika

Maksymalne wymiary skrzydet drzwi podnoszono-przesuwnych
Maximum dimensions of overhead & sliding door leaves
Maximale Fligelmalle von Hebe-Schiebetlren

Max. rozméry kridel

3200 . <
N
3100 N ™

Ix [cm*]

N N L<2

3000 \ - m
N T 600Pa [m]

251.<2,5/2,55L<3
(m] [m]

3<L<3,5| 3,5sL
(m] [m]

2900 N N 91,3

108,8 | 120,0

1273 | 132,2

2800 N ~
2700 ™
2600 N 1000Pa

800Pa

2500 1200Pa
2400

Hs[mm]

2200
2100
2000
1900
1800
1700
1600
1500

600

800
1000
1200
1400
1600
1800
2000
2200
2400
2600
2800
3000
3200

Ls[mm]

2300 %:’D
H T 3

K530080X

i

5
o

G
g7 |

K530082X

3200 1200Pa

Ix [cm*]

3100 =
3000 [m]

2<1<2,5|2,5<L.<3
[m] [m]

3<L<3,5| 3,6sL
(m] [m]

2900 272,20

317,9 | 350,00

372,30 | 388,10

2800
2700
2600
2500
2400
2300
2200
2100
2000
1900
1800
1700
1600
1500

Hs[mm]

K530082X

600

800
1000
1200
1400
1600
1800
2000
2200
2400
2600
2800
3000
3200

Ls[mm]

K530080X

La

o e\ |
s

0

[
b

U
|

I

)

X
—d

[d
K433599XH

Wymiary skrzydet nalezy skonfrontowaé z zaleceniami dostawcy szyb. Wymiary obowigzujg jedynie z kompletnymi zestawami oku¢ oraz z zakresem ich
stosowania przedstawionymi w rozdziale "Okucia". Diagramy sporzgdzono dla wartosci Ix z zakresu dlugosci 2<L.<2,5 [m].
Technical description Technical description Technical description Technical description Technical description Technical description Technica

description Technical description

Technische beschreibung Technische beschreibung Technische beschreibung Technische beschreibung Technische beschreibung Technische

beschreibung Technische beschreibung

Rozmeéry kfidel je nutné porovnat s doporu¢enimi vyrobce skel. Max. rozméry jsou mozné pouze s kompletni sadou kovani a typem pro dany rozmér dle

oddilu "Kovani".

12/2023 03-5-02-00
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MB-82HS

Statyka

Structural Analysis

Statik
Statika

Maksymalne wymiary skrzydet drzwi podnoszono-przesuwnych
Maximum dimensions of overhead & sliding door leaves

Maximale Fligelmalle von Hebe-Schiebetlren

Max. rozméry kridel

3200 \ N N
3100 \ N

400Pa

3000 N <

2900 \\ N

600Pa

\
2800 N
2700

800Pa

2600 NN

1000Pa

2500 \\*\

2400

1200Pa

Hs[mm]

2300
2200

2100

2000

1900

1800

1700

1600

1500

600

800
1000
1200
1400
1600
1800

2000

Ls[mm]

3200

2200

2400

2600

2800
3000
3200

3100

1 1200Pa

3000

2900

2800

2700

2600

2500
2400

Hs[mm]

2300

2200

2100

2000

1900

1800

1700

1600

1500

600

800
1000
1200
1400
1600
1800

Ls[mm]

2000

2200

2400

2600

2800
3000
3200

Ix [cm*]
L<2 |2<L<2,5|2,55sL.<3|3<L<3,5| 3,5sL
[m] [m] [m] [m] [m]
80,6 95,4 104,6 110,6 114,5
K530111X
i
5

o

K530101X

Ix [cm*]

L<2
[m]

2<1<2,5|2,5<L.<3
[m] [m]

3<L<3,5| 3,6sL
(m] [m]

2514

286,8 | 310,0

326,2 | 336,9

K530111X

19

e
s

2.3

K530101X f
|9

0
i

]
)

O
]

K433599X

Wymiary skrzydet nalezy skonfrontowaé z zaleceniami dostawcy szyb. Wymiary obowigzujg jedynie z kompletnymi zestawami oku¢ oraz z zakresem ich
stosowania przedstawionymi w rozdziale "Okucia". Diagramy sporzgdzono dla wartosci Ix z zakresu dlugosci 2<L.<2,5 [m].
Technical description Technical description Technical description Technical description Technical description Technical description Technica

description Technical description

Technische beschreibung Technische beschreibung Technische beschreibung Technische beschreibung Technische beschreibung Technische

beschreibung Technische beschreibung

Rozmeéry kfidel je nutné porovnat s doporu¢enimi vyrobce skel. Max. rozméry jsou mozné pouze s kompletni sadou kovani a typem pro dany rozmér dle

oddilu "Kovani".

12/2023

03-5-03-00
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MB-82HS

Statyka

Structural Analysis

Statik
Statika

Maksymalne wymiary skrzydet drzwi podnoszono-przesuwnych
Maximum dimensions of overhead & sliding door leaves

Maximale FligelmalRe von Hebe-Schiebetlren
Max. rozméry kridel

3200

3100

\

N

\

3000 \

\
2900 -\

2800 Y

400Pa

AN\
2700 \

2600

2500

600Pa

2400

/|

Hs[mm]

2300
2200

800Pa

1000Pa

2100
2000

1200Pa

1900

1800

1700

1600

1500

600

3200

800

1000

1200

1400

1600

2200

2400

2600

2800
3000
3200

3100

3000

1000Pa

2900

1200Pa

2800

2700

2600

2500
2400

Hs[mm]

2300

2200

2100

2000

1900

1800

1700

1600

1500

600
800
1000
1200
1400

1600

1800

Ls[mm]

2000

2200

2400

2600

2800
3000
3200

Ix [cm*]
L<2 [25L<2,5]2,55L<3]3<L<3,5| 3,5<L
[m] [m] [m] [m] [m]
492 | 546 | 576 | 594 | 606

K530085X

nl

K530084X

Ix [cm*]
L<2 |2<L<2,5|2,55sL.<3|3<L<3,5| 3,5<L
[m] [m] [m] [m] [m]
193,3 | 213,2 | 2250 | 2323 | 237,1

&

K530084X

K530085X

Wymiary skrzydet nalezy skonfrontowaé z zaleceniami dostawcy szyb. Wymiary obowigzujg jedynie z kompletnymi zestawami oku¢ oraz z zakresem ich
stosowania przedstawionymi w rozdziale "Okucia". Diagramy sporzgdzono dla wartosci Ix z zakresu dlugosci 2<L.<2,5 [m].
Technical description Technical description Technical description Technical description Technical description Technical description Technica

description Technical description

Technische beschreibung Technische beschreibung Technische beschreibung Technische beschreibung Technische beschreibung Technische
beschreibung Technische beschreibung
Rozmeéry kfidel je nutné porovnat s doporu¢enimi vyrobce skel. Max. rozméry jsou mozné pouze s kompletni sadou kovani a typem pro dany rozmér dle

oddilu "Kovani".

12/2023

03-5-04-00
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MB'82 HS Structural Analysis

Statik
Statyka Statika

Maksymalne wymiary skrzydet drzwi podnoszono-przesuwnych

Maximum dimensions of overhead & sliding door leaves

Maximale Fligelmalle von Hebe-Schiebetlren

Max. rozméry kridel
3200 \\ Ix [cm?]
3100 \ L<2 [2sL<2,5[2,5<L<3[3<L<3,5] 3,5sL
3000 A1\ m | fm | [l | fml | [m]

2900 \‘ 32,7 37,8 40,8 42,7 43,9
\\

2800

) N
2700
2600
2500
2400
2300 \ \\ \\\ = 600Pa
2200 \\ N N
2100 800Pa

N K530226X

N\ - 400Pa

-]t

e
/

A |

Hs[mm]

2000 N 1000Pa
1900 1200Pa

1800
1700
1600
1500

600

800
1000
1200
1400
1600
1800
2000
2200
2400
2600
2800
3000
3200

Ls[mm]
3200 S
N

Ix [cm*]
3100 — 1000Pa
~—_ L<2 |2s5L<2,5(2,55L<3|3<L<3,5| 3,5<L

3000 = 1200Pa [m] [m] [m] [m] [m]
2900 204,8 | 231,6 | 249,2 | 2609 | 268,38

2800
2700 K530226X

2600
2500
2400
2300
2200
2100
2000
1900
1800
1700
1600
1500

[
[ -]t

Hs[mm]

K433599X

600

800
1000
1200
1400
1600
1800
2000
2200
2400
2600
2800
3000
3200

Ls[mm]

Wymiary skrzydet nalezy skonfrontowaé z zaleceniami dostawcy szyb. Wymiary obowigzujg jedynie z kompletnymi zestawami oku¢ oraz z zakresem ich
stosowania przedstawionymi w rozdziale "Okucia". Diagramy sporzgdzono dla wartosci Ix z zakresu dlugosci 2<L.<2,5 [m].

Technical description Technical description Technical description Technical description Technical description Technical description Technica
description Technical description

Technische beschreibung Technische beschreibung Technische beschreibung Technische beschreibung Technische beschreibung Technische
beschreibung Technische beschreibung

Rozmeéry kfidel je nutné porovnat s doporu¢enimi vyrobce skel. Max. rozméry jsou mozné pouze s kompletni sadou kovani a typem pro dany rozmér dle
oddilu "Kovani".

12/2023 03-5-05-00 A LUPROF




MB'82 HS Structural Analysis

Statik
Statyka Statika

Maksymalne wymiary skrzydet drzwi podnoszono-przesuwnych
Maximum dimensions of overhead & sliding door leaves
Maximale FligelmalRe von Hebe-Schiebetlren

Max. rozméry kridel

3200 N 4
Ix [cm™]
3100 -\ A
N L<2 |25L<2,5(/2,55L.<3|3<L<3,5| 3,5s<L
3000 [m] [m] [m] [m] [m]

2900 \ \ N 36,2 | 425 | 46,3 | 487 | 50,3
2800 \ N
2700 N\ \ K530095X

2600 Ty \\ 400Pa
2500 AN\

1
A
/
/
JCICC
o '

2400 N
2300 \\\

NN SN
2200 ANED 800Pa

2100 \\
2000 =
1900
1800
1700
1600
1500

N T 600Pa

Hs[mm]
)4

/[ 1/

1000Pa
1200Pa

600

800
1000
1200
1400
1600
1800
2000
2200
2400
2600
2800
3000
3200

Ls[mm]

3200
™N

/
/
/
i

f

2100 N B 1000Pa Ix [om]

L<2 [2sL<2,5|2,55<3|3<L<3,5| 35<L
3000 [m] [m] [m] [m] [m]
2900 2128 | 2423 | 2622 | 2756 | 2848

2800
2700 K530095X

T 1200Pa

2600
2500
2400
2300 o L
2200
2100
2000
1900
1800
1700
1600
1500

)]
T

Hs[mm]

K433599X

600

800
1000
1200
1400
1600
1800
2000
2200
2400
2600
2800
3000
3200

Ls[mm]

Wymiary skrzydet nalezy skonfrontowaé z zaleceniami dostawcy szyb. Wymiary obowigzujg jedynie z kompletnymi zestawami oku¢ oraz z zakresem ich
stosowania przedstawionymi w rozdziale "Okucia". Diagramy sporzgdzono dla wartosci Ix z zakresu dlugosci 2<L.<2,5 [m].

Technical description Technical description Technical description Technical description Technical description Technical description Technica
description Technical description

Technische beschreibung Technische beschreibung Technische beschreibung Technische beschreibung Technische beschreibung Technische
beschreibung Technische beschreibung

Rozmeéry kfidel je nutné porovnat s doporu¢enimi vyrobce skel. Max. rozméry jsou mozné pouze s kompletni sadou kovani a typem pro dany rozmér dle
oddilu "Kovani".
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MB-82HS

Ksztattowniki zespolone - zestawienie

Joined profiles - overview
Verbundprofile - Ubersicht

Izolagni profily

K530079X K530090X < 13
) I I 2 O IC Y
1C JC I (- -] -
& d b o X ) ) 5 o BaC o I,
K530096X K530089X g
I' FDDDD:
O IC Y
| ] Y
| T J == =1 L JeE=—=—1=3L J
K530098X K530080X K530106X*
9 e 9 9 L &L L & d
> I 1 )| < > ) 0 )| <
B S
T JCC i 5 C_JCC T
’ 0 ) 0 [
i I J [
K530099X > y ! )
5 1C ( I L ] ) ( I &l “ = “ =
7 A 7 Ry
K530081X K530107X*
5 ?—1—1 5 ?—r‘
[ =
0 [) 0 [)
l. ( I I 5 T T > ) ]l I 5 T ; F ; E
[ T3 [ .9
K530101X K530110X* K530082X K530108X*
& d o
= Bt 5.
0 . i . 1 0
i 3 i - (] [ U [}
I I I I 1 0
- 5.9 - 5.9 5.9 . 5¢.9
K530111X K530112X* K530083X K530109X*
rings | g | F?_K 3 l'?_[ 3
B B B S
1 i 4 U
i L g [} g [ ] [/
1 ] i i 1 0o
E L ) | ) . x93 . 5.9
* Ksztattowniki dylatacyjne
* Expansion joint profiles
* Dehnungsprofile
* Dilatacni profily
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MB-82 HS Joined profiles - overview

Verbundprofile - Ubersicht

Ksztattowniki zespolone - zestawienie Izolagni profily
" 1:3
K530266X K530095X K530084X K530085X

X
IC
IC
IC

(]t
i

K530114X
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-
g
1
-
[
K530119X
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MB-82 HS Joined profiles - overview

Verbundprofile - Ubersicht
Ksztattowniki zespolone - zestawienie Izolagni profily

K530090X + 8G00222X . " 13
@ K530079X + 8G00217X 90X + 860 ‘

o 3
JC_IC X

.|

|8 o 15 o
K530098X + 2x8G00227X
K530089X + 8G00220X
: I LE 3., F 1 8G00221X
o UK o 15 o
K530099X + 2x8G00230X
P Bl
JC_JC_JC
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5. B B S5,
] ] 1 1
i () i 0 U () 1 [
[ 1 [ 1 i [ 1 [
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=
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K530081X + 8G00219X K530107X* + 8G00219X K530083X + 8G00219X K530109X* + 8G00219X
w " " w
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i 0 i 0
1 1 1 1
i 1eis) ]
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SI+|
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I. a4 d l. a4 d
B B

i

| e )

JCIC X
I,
JCIC L

* Ksztattowniki dylatacyjne
* Expansion joint profiles

* Dehnungsprofile

* Dilatacni profily
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MB-82 HS Joined profiles - overview

Verbundprofile - Ubersicht

Ksztattowniki zespolone - zestawienie Izolagni profily
K530266X K530095X " L3
[s1] +8G00227X +8G00228X KS30084X K530085X
o "
8. =z = =5
e ] 1
1/ | 1
180 | 1 i
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= = = = L
, o
K530114X + 2x8G00293X
| A | P__1
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Zusatzprofile

Ksztattowniki dodatkowe - zestawienie Doplnkoveé profily

M B'82 HS Auxiliary profiles - overview

Standard 13
K431619X K431620X K431621X K431622X K431623X K431624X K431625X K431626X K431627X K431628X

N AN AT
Prestige
K431629X K431630X K431631X K431632X K431633X K431634X K431635X K431636X K431637X  K431638X

L & & 0 & g agtatgs
Style
K431089X K431090X K431091X K431092X K431093X K431094X K431095X K431096X K431297X  K431298X

NG A AN AN AN
K440245X K440246X K440247X K440457X K440536X K440537X K440538X K440539X K440558X K413924X

S L N ¢ vt

K440489X K440493X K433599X K440557X K433896X K433898X
& % C L——— q
gl
K440503X K440498X
. . K431252X K413926X
4 |2 L‘ﬁ T © L
o = —
K433895X K433897X
[0 [y
s s
8G00133X 8G00135X 8G00134X 8G00136X } S+ 8G00142X
E g \ . ,
‘
\
\
8G00137X 8G00138X 004115 } 8G00155X
‘ C__=
UEW H |
[ — \
\
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MB-82HS

Profiles - frames
Profile - Blendrahmen

Ksztattowniki - oscieznice Ramy
12
K530079X
D
5
| | 8 o
| 186
K530096X
9 A ) L
&
T
| & o o
186
K530090X
I [(e]
0
3
} 186
K530089X 3
o
0
3
X
Ix (cm®) ly
(]

N= L<2(m) | 2sL<2,5(m) | 2,6sL<3(m) | 3sL<3,5(m) | 3,5<L (m) (cm?) (7 s
K530079X 2121 230,4 241,4 248,2 2527 8,4 57.6 16.7
K530089X 285,9 313,6 330,9 342,0 349,4 17,3 69.8 13.6
K530090X 278,6 305,9 323,0 334,0 341,3 21,1 69.0 13.7
K530096X 209,0 233,9 249,8 260,0 266,9 14,6 59.8 26.2

12/2023 | 04-4-01-00 A LUPROF



MB-82HS

Profiles - frames

Profile - Blendrahmen

Ksztattowniki - oscieznice Ramy
12
K530098X
1 e 9 s 9
IO I
©
-
N ] ) N ] )/
1§ d i 6 o [ o
186
K530099X
IR e 9 P 9
[Te)
S
b d i 6 o [ o
186 \
K530114X
I LE | 9
| | ] ) A [ [ |
~
g [Ka [ | O G [ ) l?
o 5
(3.
205
X
|
Ix (cm®) ly

o)

N= L<2 (m) 2<L<2,5(m) | 2,5sL<3 (m) | 3<L<3,5(m) 3,5<L (m) (cm4) @ @
K530098X 2514 278,0 2947 305,4 312,5 15,8 68,0 8,2
K530099X 393,2 449,0 489,1 517,3 537,4 175,7 80,3 20,5
K530114X 351,7 411,2 451,9 479,7 499,0 30,1 79,1 14,6

12/2023 04-4-02-00 A LUPROF



MB-82HS

Profiles - frames

Profile - Blendrahmen

Ksztattowniki - oscieznice Ramy
12
K530118X
/A S
Q
[ I C
=t
186
K530119X
a
186
X
|
Ix (cm®) ly

o)

N= L<2 (m) 2<L<2,5(m) | 2,5sL<3 (m) | 3<L<3,5(m) 3,5<L (m) (cm4) @ Ei
K530118X 185,0 199,9 208,6 213,9 217,4 4.5 43.6 16.9
K530119X 177,3 191,3 199,8 205,3 208,9 10,5 50.8 20.0

12/2023 04-4-03-00 A LUPROF



MB-82HS

Profiles - sashes and leaves
Profile - Flugel

Ksztattowniki - skrzydta Kridla
102
K530081X K530080X K530111X
91.6 101 76
<5 2L <5 LI | LI |
N N N
«© [c) [c)
T T T
76 76
Y
<l_\x
Ix (cm®) ly
[

N L<2 (m) 2<L<2,5(m) | 2,55L<3(m) | 3<L<3,5(m) 3,5<L (m) (cm*) @ @
K530080X 47,0 56,3 62,3 66,3 68,9 36,0 60.2 19.0
K530081X 43,5 51,5 56,6 59,8 62,0 249 55.8 17.0
K530111X 443 52,5 57,7 61,0 63,3 28,8 545 16.1

Ksztattowniki dylatacyjne
Expansion joint profiles
Dehnungsprofile
Dilatacni profily
K530107X K530106X K530112X
91.6 101 76
<5 o <5 4 J FLENRN |
& & &
T T T
66.6 76 76
Ix ly

[

N= (cm*) (cm®) (17 [y

K530106X 8,2 36,0 60,2 19,0
Y
K530107X 6,7 24,9 55,8 17,0
X
K530112X 8,2 28,8 54,5 16,1
12/2023 04-4-04-00 ALUPROF



MB-82HS

Profiles - sashes and leaves
Profile - Flugel

Ksztattowniki - skrzydta Kridla
" 102
K530083X K530082X K530101X
X X X
I
N ) & I 0
oy
T T
76 36.5
76
Y
<l_\x
Ix (cm®) ly
[

N= L<2 (m) 2<L<2,5(m) | 2,5sL<3 (m) | 3<L<3,5(m) 3,5<L (m) (cm4) @ @
K530082X 44,3 52,5 57,7 61,0 63,3 27,5 54,5 16,1
K530083X 40,5 47,5 51,8 54,5 56,3 18,0 50,1 14,1
K530101X 36,4 42,9 47,0 49,5 51,2 17,5 40,5 11,7

Ksztattowniki dylatacyjne
Expansion joint profiles
Dehnungsprofile
Dilatacni profily
K530110X
K530109X K530108X 76
5L 5 <5
& & &
-
G T
76
Ix ly

[

N= (cm*) (cm®) (17 [y

K530108X 8,2 27,5 54,5 16,1
Y
K530109X 6,7 18,0 50,1 14,1
X
K530110X 3,7 17,5 40,5 11,7
03/2024 04-4-05-00 ALUPROF



MB-82HS

Profiles - sashes and leaves
Profile - Flugel

Ksztattowniki - skrzydta Kridla
" 102
K530084X K530266X K530095X K530085X
- - ‘ 21 ‘
2 = =

i
Il
il
Ul

82

82
CC JC
 JC_JC T

82
CC JC Y
 JC JC C

82
oY C_C_1C Y
tal JC JC 1C

21 41.6 51 r

43
Y
<l—x
Ix (cm*) ly
(]

N L<2 (m) 2<L<2,5(m) | 2,5sL<3 (m) | 3<L<3,5(m) | 3,5<L (m) (cm*) @ @
K530084X 22,7 25,0 26,3 27,1 27,5 0,9 28,1 42
K530085X 26,5 29,6 31,3 32,4 33,0 2,8 33,2 6,8
K530095X 36,2 42,5 46,3 48,7 50,3 14,1 37,0 10,2
K530266X 32,7 37,8 40,8 42,7 43,9 7,9 35,0 8,2

03/2024 04-4-06-00 A LUPROF



MB-82HS

Ksztattowniki dodatkowe

Zusatzprofile
Doplnkoveé profily

Auxiliary profiles

12

K431629X K431619X
.25 _ 55
—
N N
N N
——<,
K431089X K431620X K431630X K431090X
jii . 10 . . 10 « o 10 .
5 T o 7
¢ B —
K431621X K431631X K431091X
14.5 14.5 14.5
_ - N
= e & —
K431622X K431632X K431092X
19 19 19
] : B N
NG K431623X K431633X K431093X
@ @i 23.5 23.5 23.5
K431619X 11,9 2,6 - % . —
K431620X | 12,9 3,1 &L QL o
K431621X | 138 35
K431622X | 104 40 v v
’ ' K431624X K431634X K431094X
K431623X | 125 4,4
28 28 28
K431624X | 134 49 <—% I ey
K431625X | 14,3 53 N % N (" N
K431626X | 152 5,8
K431627X | 16,1 6.2 — %
Ka31628X | 170 67 K431625X K431635X K431095X
K431629X 97 25 32.5 325 N :32_5>
K431630X | 124 2,8 s
N N N
K431631X | 133 3,3 Q S N
K431632X 10,1 3,7 ¢ —C
K431633X | 122 42 K431626X K431636X K431096X
K431634X 13,1 4,6 37 37 37
K431635X | 14,0 5,1 % 7 % T 1/
K431636X | 149 55 S N N
K431637X | 158 6,0 —C —
K431638X | 16,7 6.4 K431627X K431637X K431297X
K431089X 59 ] 415 415 415
K431090X | 10,1 2,5 % 7 :% —
K431091X | 1133 3,0 QL gL QL
K431092X | 12,2 34 H—. —
K431003X | 131 39 K431628X K431638X K431298X
K431094X | 14,0 43 46 46 46
K431095X | 14,9 48 \ - % ™ %
K431096X | 15,8 52 QL \ ﬁL QL é
K431297X | 16,7 56 | |
TC T—C
K431298X | 17,6 6,1
12/2023 | 04-4-07-00 | ALUPROF



Zusatzprofile

Ksztattowniki dodatkowe Doplrkové profily

MB'82 HS Auxiliary profiles

e 1:2
K440245X K440246X K440247X K440457X K440536X K433896X
45 13.5 2250 .35 .25 17
T P ,‘ I 7m 71 ﬁ:E
N N N N N <
I I — — LN
K440537X K440538X K440539X K440558X K413924X K413926X
8.4 12.8 196 28 ‘ 38 | 20 ‘
a | | "é‘%
L L ~
3 T 3 P
K431252X K433898X K440489X K440493X
17.6 13.3 99 ‘ 99 ‘
=2 | ! |
w,fM - ° |- '\LL! |
¥ S f
" e
K440503X ® K440498X ®
99 @ 99 @
\ \
l L T L
il 5
K433897X K433895X
95.8 ‘ 95.8 ‘
| | |
N oy =
e e F
N s 3
K413924X | 11.9 4.0
K413926X 6.2 2.0
= =
K431252X 8.4 - L—Bi L—Efi
K433599X 27.3 21.1 '7\ 110.8 '7‘ 110.8
K433895X 72.9 2.2 ‘ ‘
K433896X 4.1 -
K433897X | 721 18 K440557X K433599X
K433898X 9.5 - 28
K440245X | 115 26 - |
K440246X 15.1 35 u
K440247X | 11.9 4.4
K440457X 75 24

K440489X 27.3 12.0

85

K440493X 24.0 10.7

K440498X 32.9 124

K440503X 34.0 12.3
K440536X 6.9 2.5 | —
K440537X 9.3 7.6
K440538X 11.9 3.5
K440539X 10.9 9.5
K440557X 25.0 17.0
K440558X 9.8 3.1

12/2023 04-4-08-00 A LUPROF



Zusatzprofile

Ksztattowniki dodatkowe Doplnkoveé profily

MB'82 HS Auxiliary profiles

102
8G00133X 8G00135X 8G00134X 004115
63.9 58.9 28.4 -
‘ ‘ . th
P T Crnd S — P T b
4
| g I J 5 e
L N
8G00137X 8G00138X 8G00136X
‘ 76.1 ‘ ‘ 69.5 ‘ ‘ 22 ‘
|
VoI ] ';-T
2 . L
o I — 2
i [
86001 55)6(3 . 8G00142X
: | 36
i %
J 1=
& N
<
N 4
004115 A2
8G00133X ASA
8G00134X ASA
8G00135X ASA
8G00136X ASA
8G00137X ASA
8G00138X ASA
8G00142X ASA
8G00155X ASA

12/2023 04-4-09-00 A LUPROF



AKCESORIA m
Accessories
Zubehor
Prislusenstvi

MALUPROF






MB-82HS Gaskets
Dichtungen
Uszczelki Tésnéni
120540 120541 120542 120750 120518 " 1:1
15 |52
120480 120481 120482 120483 120484 120485
e I S I o L~ B o i R o J
120487 120488 120489
120486
e a [ = a @ a
8G00145X 120455 8G00146X 8G00147X 8G00148X
@ - g 4
1% TW T 4 41
8G00149X 8G00154X 120550 120591
T . hS!
o &
9.6 ¢
14
8G00150X 8G00153X
IEmmi T ]
) iRREE
AL e
NS 4 NS 4 NS 4
120455 PP 120488 EPDM 8G00145X TPE
120480 EPDM 120489 EPDM 8G00146X EPDM
120481 EPDM 120518 EPDM 8G00147X EPDM
120482 EPDM 120540 EPDM 8G00148X EPDM
120483 EPDM 120541 EPDM 8G00149X TPE
120484 EPDM 120542 EPDM 8G00150X TPE
120485 EPDM 120550 EPDM 8G00153X TPE
120486 EPDM 120591 EPDM 8G00154X TPE
120487 EPDM 120750 EPDM
12/2023 05-1-01-00 A LUPROF



MB-82HS

Uszczelnienia

Sealings
Dichtungen
Utésnéni

8A00433X

8A00435X

8A00432X EPDM 8A00436X EPDM
8A00433X EPDM 8A00437X EPDM
8A00434X EPDM 8A00438X EPDM
8A00435X EPDM 8A00439X EPDM
12/2023 05-1-02-00 A LUPROF



MB'82HS Sealings

Dichtungen
Uszczelnienia Utésnéeni
8A00638X 8A00639X 8A00642X 8A00666X 8A00668X 8043504X
2
< iii
&
8043505X

Q

8A00752X

8A00657X 8A00655X 8A00656X 8A00664X “\“\WHI

E% Q | |
48 e
] 3.5 4 48 N / N
8A00670X
8A01295X 8A01160X
f 8A01296X
1 1
124 %
7
2y
52

Ne B NS 4 Ne B Ne 4
8A00638X EPDM 8A00664X | EPDM + PP 8A00677X EPDM 8A01295X EPDM
8A00639X EPDM 8A00666X EPDM 8A00679X EPDM 8A01296X EPDM
8A00642X EPDM 8A00668X EPDM 8A00681X EPDM 8043504X PE
8A00655X | EPDM + glue 8A00670X EPDM + PP 8A00751X EPDM 8043505X PE
8A00656X | EPDM + glue 8A00673X EPDM 8A00752X EPDM
8A00657X | EPDM + glue 8A00676X EPDM 8A01160X EPDM

01/2024 05-1-03-00 A LUPROF



MB-82HS

Wkiady izolacyjne

Insulation inserts

Izolacni vlozky

Isolatoren

| 8G00221X | 8G00372X | 8G00217X | 8G00241X - 12
~ ~ o0 o | ! o
f 46 f 41 \ 41 f 615
[t}
~
8G00220X 8G00371X
2| 3
\ 46 \ 144
8G00222X 8G00293X | 8G00223X
o T
= ( > S ‘ PLoss
<
46 ‘ ‘
58 |
8G00227X 8G00219X 8G00229X 120607
— ~
{7 1 1 ®
v e
s LL,‘ <¢,\
8G00260X 8G00259X
8G00228X 8G00237X 8G00218X 2 ‘ 18 ‘
M BN
™
S S S S e
\ 23
46 ‘ 45 31 L—>17 ‘
8G00230X 8G00258X 8G00240X 8G00257X | 120709
b - I S
3 HT P ol
0 I 8 7‘ 20
’02- N
- \ 445
‘ 445
46
| 8G00239X 127001 8G00300X 120911 120927
! rfioflons
jES b IR BRI Y Ra T I it e i
s L se2 LJ s 24 42 ‘
120607 PE 8G00219X EPS 8G00229X EPS 8G00258X EPS
120709 8G00220X EPS 8G00230X EPS 8G00259X EPS
120911 PE + glue 8G00221X EPS 8G00237X EPS 8G00260X EPS
120927 PE + glue 8G00222X EPS 8G00239X EPS + glue 8G00293X EPS
127001 EPS + glue 8G00223X EPS 8G00240X EPS 8G00300X EPS + glue
8G00217X EPS 8G00227X EPS 8G00241X EPS 8G00371X EPS
8G00218X EPS 8G00228X EPS 8G00257X 8G00372X EPS
12/2023 05-1-04-00 A LUPROF



MB-82HS

taczniki

Eckverbinder

Connecting members
Spojky

8A00650X

8A00651X

8A00711X

8A00652X 8A00654X

8A00653X 8A00685X

@/

i

8A00712X

80162136

e |9 7
K530080X, K530106X, K530111X,
8A00442X | K4310090 K530112X.
8A00650X | K440530X | K530082X, K530095X, K530108X
K530082X, K530095X, K530101X,
BA00B51X | K440529X K530108X. K530110X
8A00652X | K440530X | K530083X, K530266X, K530109X
BA00653X | K440529X |  K530083X, K530266X, K530109X
BA00654X | K440530X K530101X, K530110X
BA00B47X | K4310140 K530081X, K530107X
BA00684X | K440530X K530084X
BA00685X | K440529X K530084X
BA00711X | K433849X K530080X, K530106X
BA00712X | K433849X K530081X, K530107X
80162136 AL K530080X, K530081X, K530106X,

K530107X, K530111X, K630112X

8A00684X

<5

N

]

IS
i

\

Y

8A00442X

k_@/

h_@/

01/2024

05-2-01-00

NALUPROF



MB-82 HS Connecting members

Eckverbinder
taczniki Spojky

<
SAo
<>
/ |
182
Nﬁ %
>
N

8A00719X

8A00722X

AN
8A007
1

8A00724X

8A00727X

NE %
8A00716X Al
8A00719X Al
8A00721X Al
8A00722X Al
8A00724X Al
8A00726X Al
8A00727X Al
8A00731X Al

12/2023 05-2-02-00 A LUPROF



MB-82HS

Akcesoria tworzywowe

Synthetic accessories
Kunststoffzubehor
Plastové prislusenstvi

8A00633X 7 8A00634X

8A00624X 8A00625X 8A00626X 8A00627X 8A01157X 80455060 80457039

8A00896X 8045502X

8A00665X

8A00942X

NG % NG %
8A00624X PA 8A00896X POM
8A00625X PA 8A00942X PA
8A00626X PA 8A00943X PA
8A00627X PA 8045502X PA
8A00633X PA 80455060 PA
8A00634X PA 80457039 PA
8A00665X PA 8A01157X PA
8A00669X PA

02/2024 05-9-01-00 A LUPROF



MB-82HS

Accessories
Zubehor

Akcesoria Prislusenstvi
8015807X 80411140 80411141 80411142
a9
Y
d
Y
80013271 _~
80013281 ’//”/

80013272
80013282

NE 4
80013271 A2
80013272 A2
80013281 A4
80013282 A4
8015807X Al
80411140 -
80411141 -
80411142 -

12/2023

05-9-02-00

NALUPROF



Accessories
Zubehor

MB-82HS

Akcesoria

Prislusenstvi

8A00045X

8A00044X

80311040

05/ —26/
,,,,,, ‘&

)

8A00053X

\\\ ) /

Olc—0L Y1

8G00242X

0S
14

186

v////M

St

St

St

St

EPS

80311040
8A00044X

8A00045X

8A00053X

8G00242X

NALUPROF

05-9-03-00

12/2023



MB-82HS

Elementy antywywazeniowe

Bauteile in aushebehemmender AusfUhrung
Element proti vysazeni

Connecting members - anti-jemmy elements

80157062

80157063

80341035

&)

N© %Z o
8A00122X K433896X K433895X, K433897X
8A00678X K433896X K530098X, K530099X
80157062 AL K530081X, K530107X
80157063 AL K530080X, K530106X
80341035 A2 K530090X

8A00122X

N
Q

&)

&)

8A00678X

N
D)
(\

12/2023

| 05-9-04-00

NALUPROF



Befestigungsmittel

Elementy ztgczne Spojovaci elementy

MB'82 HS Fixation elements

80376014 87122203 80371260 8A00690X " 1:1,5

o ¢ P

87252302 87252402 87252403 87252404 87252405 87252408 87252503 87252504 87252505
ﬁ [ ™ ™
! I \V '
V7 W
N4

87222411 87222504 87222506 87222509 87255605 7108A418

i T
| 7 H }

x I

‘ |1

Y

=RERE SR
8A00690X St M8 AN 602 87252402 A2 4,2x9,5 DIN 7981/1SO 7049
7108A418 A2 M8 x 40 DIN 912 87252403 A2 42x13 DIN 7981/1SO 7049
80371260 A2 M6 x 12 DIN 7991/ISO 10642 87252404 A2 42x16 DIN 7981/1SO 7049
80376014 A2 @5x 12 87252405 A2 4,2x19 DIN 7981/1SO 7049
87122203 A2 M4 x 8 DIN 965/1SO 7046 87252408 A2 4,2x32 DIN 7981/1SO 7049
87222411 A2 4,2 x 50 DIN 7982/1SO 7050 87252503 A2 48x13 DIN 7981/1SO 7049
87222504 A2 48x16 DIN 7982/1SO 7050 87252504 A2 4.8x16 DIN 7981/1SO 7049
87222506 A2 4,8 x 22 DIN 7982/1SO 7050 87252505 A2 4.8x19 DIN 7981/ISO 7049
87222509 A2 4,8 x 38 DIN 7982/1SO 7050 87255605 A4 5,5x45 DIN 7981TX/ISO 14585
87252302 A2 3,9x9,5 DIN 7981/1SO 7049

03/2024 05-9-05-00 A LUPROF



MB-82HS

Masy uszczelniajace, kleje

Caulks, glues
Dichtungsmassen, Klebstoffe
Tésnici hmoty a lepidla

und Einzelteilen. Die zu klebende Oberflache muss trocken, sauber und fettfrei sein. Die
Oberflache kann mit dem Reinigungsmittel Cosmofen 60 gereinigt werden.Der Kleber wird
einseitig aufgetragen. Die zu klebenden Fl&dchen zusammenfiihren und zusammendricken, bis

N2 Opis, Description, Beschreibung, Popis
9 Srodek czyszczgcy Cosmofen 60

12894900 % Cleaning agent Cosmofen 60
Entfetter Cosmofen 60
Cistici prosttedek Cosmofen 60
Alkohol izopropylowy (IPA) - Srodek przeznaczony do czyszczenia profili aluminiowych
lakierowanych proszkowo i anodowanych, oraz surowych przed sklejeniem.Stosowa¢ alkohol o

_ wysokiej czystosci > 99%.
@ Isopropyl alcohol (IPA) - This agent is intended cleaning powder-coated, anodised and raw

aluminium profiles before bonding. High purity alcohol > 99% is to be applied.
Isopropylalkohol (IPA) - IPA ist fur die Reinigung von pulverbeschichteten und eloxierten
Aluminiumprofilen sowie von Rohprofilen vor der Verklebung bestimmt.
Hochreinen Alkohol > 99% einsetzen.
Isopropylalkohol (IPA) - k ¢isténi profilu s praskovym lakovanim, eloxovanych nebo surovych
pfed slepenim. Alternativné mozné pouzit alkohol Cistoty > 99%.
Klej dwusktadnikowy CORALGLUE
Two-component glue CORALGLUE

13364612 2K-Klebstoff CORALGLUE
CORALGLUE - 2-slozkové lepidlo
Urzadzenie do wyciskania kleju: pneumatyczne 90900070, reczne 90900080.
Device for extracting glue: pneumatic 90900070, manual 90900080.

90900100 Kartuschenpistolen: Druckluftpistole 90900070, Handpistole 90900080.
Pistole na lepidlo pneumaticka 90900070, nebo ru¢ni 90900080.
Klej szybkowigzgcy Cosmoplast 500L jednosktadnikowy przeznaczony do klejenia uszczelek i
detali. Powierzchnie klejone muszg by¢ suche, czyste i odtluszczone. Powierzchnie mozna
czysci¢ srodkiem Cosmofen 60. Klej nakladamy jednostronnie, tgczymy klejone powierzchnie i
Sciskamy az do osiggniecia wstepnej trwatosci spoiny (okoto 10s). Wytrzymato$¢ funkcjonalna
po okoto 5-10 min. Minimalna temp. aplikacji: 5°C.
Cosmoplast 500L: one-component quick-setting glue for gaskets and details. Glued surfaces
must be dry, clean and free from grease. Surfaces can be cleaned with Cosmofen 60 agent.
Apply glue on one side, join the surfaces and tighten until initial joint durability is reached
(about 10 sec.). Curing after approx. 5-10 min. Minimum application temperature: 5°C

13364617 Schnell abbindender Einkomponentenkleber Cosmoplast 500L zum Kleben von Dichtungen

die Klebenaht leicht getrocknet ist (circa 10 s).Die Gebrauchsfestigkeit wird nach ca. 5 - 10 Min.
erreicht. Minimale Verarbeitungstemperatur: 5°C

Cosmoplast 500L - 1-slozkové sekundové lepidlo pro lepeni tésnéni a detaild. Lepené plochy
musi byt suché, Cisté a odmasténé. Povrch je mozné Eistit CistiCem Cosmofen 60. Lepidlo
nanasime jednostranné, lepené plochy stiskneme k sobé po dobu cca 10s. Funkéni tuhost za
cca 5-10 min. Min. teplota aplikace je 5°C.

12/2023

05-9-06-00 ALUPROF



MB'82HS Caulks, glues

Dichtungsmassen, Klebstoffe
Masy uszczelniajace, kleje Tésnici hmoty a lepidla

N2 Opis, Description, Beschreibung, Popis

Jednosktadnikowa masa klejaco - uszczelniajgca MS-Polimer. Doskonata przyczepnosc¢ do
aluminium (surowego, lakierowanego i anodowanego), EPDM, HPVC, PA, szkta. Powierzchnie
klejone muszg by¢ suche, czyste i odttuszczone.

Do czyszczenia mozna uzy¢ Coralclean. Minimalna temp. aplikacji: 5°C. Szybkos$c¢
utwardzania: 4 mm/24 h (w warunkach normalnych: 23°C, 50% wilgotnos$ci wzglednej).
Czas sktadowania: 12 m-cy (w temp. 10 - 25°C).

Single-component adhesive and sealing caulk. It features excellent adhesion to aluminium
(raw, powder-coated and anodized) EPDM, HPVC, PA and glass.Surfaces to be joined must be
dry, clean and degreased. Coralclean may be applied as a cleaning agent. Minimum
application temperature 5°C.Curing time: 4 mm/24 h (under normal conditions: 23°C, 50%
relative humidity). Shelf life: 12 months (at the temperature 10 - 25°C)
Einkomponentenkleber und Dichtmasse.

Ein ausgezeichnetes Haftvermdgen auf Aluminium (Rohaluminium,

/Q pulverbeschichtetes und eloxiertes Aluminium), EPDM, HPVC, PA, Glas.

) Die zu verklebenden Flachen missen trocken, sauber und entfettet sein.

Als Reinigungsmittel kann Coralclean angewandt werden.

Minimale Verarbeitungstemperatur: 5°C.

Durchhartegeschwindigkeit: 4 mm/24 h (Normalklima: 23°C, 50% rel. Luftfeuchte).
Lagerzeit: 12 Monate (bei 10°C - 25°C).

MS-Polimer - 1-slozkovy lepici a tésnici hmota. Dokonala pfilnavost k hliniku (surovému,
lakovanému ¢i eloxovanému), EPDM, HPVC, PA, skla. Povrch musi byt suchy, Cisty a
odmastény. Cisténi je mozné prostfedkem Coralclean. Minimalni teplota aplikace je 5°C.
Rychlost tvrdnuti: 4 mm/24 h (pfi 23°C a 50% vlhkosti).

Czas sktadowania: 12 m-cy (w temp. 10 - 25°C).

14614960

Jednosktadnikowy klej silikonowy do wklejania pakietéw szybowych
w ramy okienne. Czas skfadowania: 12 miesigcy (w temp. 0 + 30°C).
Temperatura nakladania: 5 + 40°C.
One-component silicone adhesive to glue in insulating glass units in window frames.
‘“ Storate time: 12 months (teperature 0 + 30°C).
14614977 sukon a0 ™™ Temperature of application: 5 +40°C.
““ 1K-Silikonkleber fiir den Einbau von Verbundglas in Fensterrahmen.
Lagerung: 12 Monate (bei Temperaturen zwischen 0 + 30°C).
Auftragstemperatur: 5 + 40°C.
1-sloZkovy silikon pro lepeni izolanich skel. Teplota aplikace 5 - 40°C. Skladovat max. 12
mésicu pfi teploté 0 - 30°C.

Jednosktadnikowa masa klejgco - uszczelniajgca MS-Polimer. Doskonata
przyczepnos¢ do aluminium (surowego, lakierowanego i anodowanego), EPDM,
HPVC, PA, szkia. Powierzchnie klejone muszg by¢ suche, czyste i odttuszczone.

Do czyszczenia mozna uzy¢ Coralclean. Minimalna temp. aplikacji: 5°C. Szybkos$c¢
utwardzania: 3 mm/24 h (w warunkach normalnych: 23°C, 50% wilgotnosci
wzglednej). Czas skladowania: 12 m-cy (w temp. 10 - 25°C).

Single-component adhesive and sealing caulk. It features excellent adhesion to
aluminium (raw, powder-coated and anodized) EPDM, HPVC, PA and

glass.Surfaces to be joined must be dry, clean and degreased. Coralclean may be
applied as a cleaning agent. Minimum application temperature 5°C.Curing time: 3
mm/24 h (under normal conditions: 23°C, 50% relative humidity). Shelf life: 12
months (at the temperature 10 - 25°C)

Einkomponentenkleber und Dichtmasse.

Ein ausgezeichnetes Haftvermogen auf Aluminium (Rohaluminium,
pulverbeschichtetes und eloxiertes Aluminium), EPDM, HPVC, PA, Glas.

Die zu verklebenden Flachen missen trocken, sauber und entfettet sein.

Als Reinigungsmittel kann Coralclean angewandt werden.

Minimale Verarbeitungstemperatur: 5°C.

Durchhartegeschwindigkeit: 3 mm/24 h (Normalklima: 23°C, 50% rel. Luftfeuchte).
Lagerzeit: 12 Monate (bei 10°C - 25°C).

MS-Polimer - 1-slozkovy lepici a tésnici hmota. Dokonala pfilnavost k hliniku (surovému,
lakovanému &i eloxovanému), EPDM, HPVC, PA, skla. Povrch musi byt suchy, Cisty a
odmastény. Cisténi je mozné prostfedkem Coralclean. Minimalni teplota aplikace je 5°C.
Rychlost tvrdnuti: 4 mm/24 h (pfi 23°C a 50% vlhkosti).

Czas sktadowania: 12 m-cy (w temp. 10 - 25°C).

14614978

12/2023 05-9-07-00 | ALUPROF



MB'82HS Caulks, glues

Dichtungsmassen, Klebstoffe
Masy uszczelniajace, kleje Tésnici hmoty a lepidla

N2 Opis, Description, Beschreibung, Popis

AluProtektor

Masa uszczelniajgco - antykorozyjna stuzy do zabezpieczenia antykorozyjnego i dodatkowego
uszczelnienia powierzchni aluminiowych po cieciu. Temperatura stosowania: +5 °C do +30 °C.
Mase nanosi sig obustronnie na czyste czesci profilu aluminiowego za pomocg watka
malarskiego.

Anticorrosive sealing compound is used for corrosion protection and additional sealing of
aluminum surfaces after cutting. Application temperature: +5 ° C to +30 ° C. The mass is
applied on both sides to clean parts of the aluminum profile using a paint roller.
Korrosionsschutz-Versiegelungsmasse dient zum Korrosionsschutz und zur zusatzlichen
Versiegelung von Aluminiumoberflachen nach dem Schneiden. Verarbeitungstemperatur: +5 °
C bis +30 ° C. Die Masse wird beidseitig mit einem Farbroller auf die zu reinigenden Teile des
Aluminiumprofils aufgetragen.

Aluprotektor - Hmota pro utésnéni a ochranu pfed korozi na fezné plochy.Hmota se nanasi
oboustranné na &isté plochy profilu za pomoci malifského valec¢ku. Teplota aplikace 5 - 30°C.

1461499X

DOWSIL 791- Jednoskfadnikowe, neutralne szczeliwo silikonowe o niskim module
sprezystosci. Opracowane do zabezpieczen przed wptywami atmosferycznymi. Stosowane do
ogolnego szklenia i uszczelniania scian ostonowych, okien i drzwi, w systemach mocowania
punktowego oraz fasad budynkéw wykonanych ze szkta i aluminium, cegty, kamienia i
tradycyjnych materiatow budowlanych.
DOWSIL 791 - One-component neutral silicone sealant of low-modulus. It has been designed
for weatherproofing. It is used for glazing and sealing of curtain walls, windows and doors,
glass point fixed facades and facades made of glass and aluminium, bricks, stone and other
1461500X traditional construction materials.

DOWSIL 791 - Neutral vernetzender Einkomponenten-Silicon-Dichtstoff mit niedrigem
A Elastizitatsmodul. Entwickelt fur den Schutz vor Witterungseinflissen. Geeignet zur
Verwendung flr allgemeine Verglasungen und die Abdichtung von Vorhangfassaden, Fenstern
und Turen, von punktgehaltenen Fassadensystemen und Baufassaden aus Glas und
Aluminium, Mauerwerk, Stein und Ublichen Baustoffen.
DOWSIL 791 -1-slozkovy tésnici silikon o nizké pruznosti. Pouziti pro ochranu pfed
atmosférickymi srazkami. Pouziti pro zasklivani, utésnéni pfipojovacich spar fasadnich stén,
oken a dvefi, pro bodovou montaz, dale pro cihly, kdmen a tradi¢ni stavebni materialy.

DOWSIL 796 - Jednoskiadnikowe neutralne szczeliwo silikonowe o niskim module sprezystosci
ogolnego stosowania. Opracowane specjalnie do szklenia i uszczelniania obwodowego okien i
drzwi. Odpowiednia formulacja zapewnia dobrg przyczepnosé do szkta, powierzchni
glazurowanych, PVC, aluminium, drewna, cegiet i kamienia.
DOWSIL 796 - One-component neutral silicone sealant of low-modulus for general
applications. It has been designed especially for glazing and perimeter sealing of windows and
o doors. This formulation provides excellent adhesion to glass, glazed surfaces, PVC, aluminium,
1461501X W wood, bricks and stone.

DOWSIL 796 - Neutral vernetzender Einkomponenten-Silicon-Dichtstoff mit niedrigem
/Q Elastizitdtsmodul fur allgemeine Anwendungen. Entwickelt speziell fur die Verglasung und eine
umlaufende Abdichtung von Fenstern und Tiren. Die speziell entwickelte Formel sorgt fir eine
gute Haftung auf Glas, glasierten Oberflachen, PVC, Aluminium, Holz, Mauerwerk und Stein.
DOWSIL 796 - 1-slozkovy neutralni tésnici silikon o nizké pruznosti. PouZziti pro zasklivani,
utésnéni pfipojovacich spar fasadnich stén, oken a dvefi. Vyborna pfilnavost ke sklu, glazuram,
PVC, hliniku, dfevu, cihlam a kameni.

12/2023 05-9-08-00 ALUPROF
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MB-82HS

Elementy oku¢ podnoszono - przesuwnych GU-937 - 200 kg

Elements of lift-slide fittings GU-937 - 200 kg
Hebeschiebebeschlage GU-937 - 200 kg - Teile

Elementy kovani GU-937 - 200 kg

@ ® © © O

Wozki

Carriages
Laufschuh

Voziky

Pret

Rod
Verbindungsstab
Prut

Zasuwnica

Drive gear
Hebegetriebeschloss
Zavora

Zaczep

Striker plate
Riegelbolzen
Protikus

Ostonka

Cap

Abdeckkappe
Krytka

Klamka

Handle

Drehgriff innen fest
Klika

Klamka / Klamka
Handle / Handle
Drehgriff innen / auRen
Klika / Klika
Pochwyt

Pull handle
Schiebegriffmuschel
Madlo

000
DD

@9(9)G®)
D,

Wkret M6 DIN 965

Screw M6 DIN 965
Senkschraube M6 DIN 965
Vrut M6 DIN 965

Zestaw mocujgcy klamke
Handle mounting set
Befestigungsset Drehgriff
Montazni sada kliky

Wktadka bebenkowa 40/9, 40/75
Cylinder insert 40/9, 40/75
Profilzylinder 40/9, 40/75
Cylindricka vlozka 40/9, 40/75
Odbojnik

Bump stop

Anschlagpuffer

Naraznik

Blachowkret DIN 7982

Cross recessed DIN 7982
Senkblechschraube DIN 7982
Srouby do plechu DIN 7982
Mikrowentylacja
Microventilation

Riegelbock

Mikroventilace

03/2024

06-1-01-00 |

ALUPROF



MB-82HS Selection of lift-slide fittings GU-937 - 200 kg

Auswahl von Hebeschiebebeschlagen GU-937 - 200 kg

Dobdr okué¢ podnoszono - przesuwnych GU-937 - 200 kg Vybér kovani GU-937 - 200 kg
K530081X, K530107X @ 12-4-XX-XX
Hs = 1841 + 2741
Ls =700 + 2200

A K
6166 616 |6
1 19101010 1 1 1 2 2 |2
19101060 700<Ls<2000
2 19101061 1 111 2 2 | 2| 2001<Ls<2300
19101062 2301<Ls<3300
19101006 1841<Hs<2341
3 19101007 1 T2 212 2342<Hs<2741
4 19101008 2 2 2| 4 4 | 4
5 19101063 1 0 |0] 2 010
6 1910080X 1 0 |0] 2 010
6' 1910081X 0 1 0] 0 2 10
6" 1910082X 0 0 1 0 0|2
7 1910084X 1010020200
7" 19101208 |0[1/0]1 0/2|0(2
8 7110L328 2 2 |0 4 4 |0
8' 7110L330 0 02| 0 0 |4
9 8H00511X 110 2|0
0
9' 8H00510X 0 01 010 0|2
9" 8H01316X 0 0 1 0 0|2
10 120872 2 2|00 0|0
10" | 1910104X | O | 0 |2| 4 | 4 |4
11 87222508 | 4 4 |4 8 8 |8
12 87222509 7 7 |7|14 | 14 |14
14 87222504 4 4 |4 8 8 |8
15 87222504 1 1 1 2 2 |2
16 87222511 0 0 |2]| 4 4 |4
Opcjonalnie / Optionally / Option / Volitelné
17 19101023 1 111 2 2 |2
18 | 87222504 | 2 | 2 |2]| 4 | 4 |4

H
X '

anoda naturalna

naturally anodized aluminium
natur eloxiert

stfibrny elox

2 |RAL 8022
8 |INOX
9 |RAL 9016

02/2024 06-1-02-00 A LUPROF




MB-82HS

Elementy oku¢ podnoszono - przesuwnych GU-937 - 200 kg

Elements of lift-slide fittings GU-937 - 200 kg
Hebeschiebebeschlage GU-937 - 200 kg - Teile

Elementy kovani GU-937 - 200 kg

—

0 —~—

@ ® © © O

Wozki

Carriages
Laufschuh

Voziky

Pret

Rod
Verbindungsstab
Prut

Zasuwnica

Drive gear
Hebegetriebeschloss
Zavora

Zaczep

Striker plate
Riegelbolzen
Protikus

Ostonka

Cap

Abdeckkappe
Krytka

Klamka

Handle

Drehgriff innen fest
Klika

Klamka / Klamka
Handle / Handle
Drehgriff innen / auRen
Klika / Klika
Pochwyt

Pull handle
Schiebegriffmuschel
Madlo

000
DD

@9(9)G®)
D,

Wkret M6 DIN 965

Screw M6 DIN 965
Senkschraube M6 DIN 965
Vrut M6 DIN 965

Zestaw mocujgcy klamke
Handle mounting set
Befestigungsset Drehgriff
Montazni sada kliky

Wktadka bebenkowa 40/9, 40/75
Cylinder insert 40/9, 40/75
Profilzylinder 40/9, 40/75
Cylindricka vlozka 40/9, 40/75
Odbojnik

Bump stop

Anschlagpuffer

Naraznik

Blachowkret DIN 7982

Cross recessed DIN 7982
Senkblechschraube DIN 7982
Srouby do plechu DIN 7982
Mikrowentylacja
Microventilation

Riegelbock

Mikroventilace

01/2024

06-1-03-00 |

ALUPROF



MB-82HS

Dobdr okué¢ podnoszono - przesuwnych GU-937 - 200 kg

Selection of lift-slide fittings GU-937 - 200 kg
Auswahl von Hebeschiebebeschlagen GU-937 - 200 kg

Vybér kovani GU-937 - 200 kg

K530081X, K530107X
Hs = 1841 + 2741
Ls =700 + 2200

jﬁ,\? 12-4-XX-XX

o | [0 [HIE
A K
6 6' |6"| 6 6' | 6"
1 19101010 1 1 11| 2 2 |2
19101060 700=<Ls=2000
2 19101061 1 111 2 2 | 2| 2001=Ls=<2300
19101062 2301<Ls<3300
19101236 1841<Hs<2341
3 19101237 ! T2 22 2342<Hs<2741
4 19101238 2 2 |2| 4 4 | 4
5 19101063 1 0 |0 2 0|0
6 1910080X 1 0 |0]| 2 0|0
6' 1910081X 0 1101 0 210
6" 1910082X 0 01| 0 0|2
7 1910084X [1/0[1|0 0 2|0(2|0 0
7" 19101208 (01|01 0/2|0]2
8 7110L328 2 2 |0 4 4 |0
8' 7110L330 0 0|20 0 |4
9 8H00511X 110 2|0
9 8H00510X 0 01 00 0|2 0
9" 8H01316X 0 01| 0 0|2
10 120872 2 2 10| 0 010
10' 1910104X 0 02| 4 4 | 4
11 87222508 4 4 |4] 8 8 |8
12 87222509 7 7 |7|14 |14 |14
14 87222504 4 4 14| 8 8 |8
15 87222504 1 1 11] 2 2 |2
16 87222511 0 0 |2| 4 4 | 4
Opcjonalnie / Optionally / Option / Volitelné
17 19101023 1 111] 2 2 |2
18 87222504 2 2 12| 4 4 |4
H
u
anoda naturalna
naturally anodized aluminium
natur eloxiert
stfibrny elox
RAL 8022
INOX
RAL 9016
02/2024 06-1-04-00 ALUPROF



MB-82HS

Elementy oku¢ podnoszono - przesuwnych GU-934 - 300 kg

Elements of lift-slide fittings GU-934 - 300 kg
Hebeschiebebeschlage GU-934 - 300 kg - Teile

Elementy kovani GU-934 - 300 kg

Wozki

Carriages
Laufschuh
Voziky

Pret

Rod
Verbindungsstab
Prut

Zasuwnica

Drive gear
Hebegetriebeschloss
Zavora

® © © O

Podktadka pod zasuwnice
Washers for lift-locking gear

000

Distanzstick Hebegetriebeschloss

Podlozky zavory

Riegelbolzen
Protikus
Ostonka
Cap
Abdeckkappe
Krytka
@ Klamka

Handle
Drehgriff innen fest
Klika

Klamka / Klamka
Handle / Handle

@ ®

Drehgriff innen / auen

Klika / Klika

@@ Pochwyt

Pull handle
Schiebegriffmuschel
Madlo

e (0020309
OO0,

D,

Wkret M6 DIN 965

Screw M6 DIN 965
Senkschraube M6 DIN 965
Vrut M6 DIN 965

Zestaw mocujgcy klamke
Handle mounting set
Befestigungsset Drehgriff
Montazni sada kliky
Wktadka bebenkowa 40/9, 40/75
Cylinder insert 40/9, 40/75
Profilzylinder 40/9, 40/75
Cylindricka vlozka 40/9, 40/75
Odbojnik

Bump stop

Anschlagpuffer

Naraznik

Blachowkret DIN 7982
Cross recessed DIN 7982
Senkblechschraube DIN 7982
Srouby do plechu DIN 7982
Mikrowentylacja
Microventilation

Riegelbock

Mikroventilace

Sprezyna

Spring

Zugfeder

Pruzina

Podparcie wozka

Support Carriages
Riegelbock

Podpéra voziku

01/2024

06-1-05-00

ALUPROF



MB-82HS Selection of lift-slide fittings GU-934 - 300 kg

Auswahl von Hebeschiebebeschlagen GU-934 - 300 kg

Dobdr okué¢ podnoszono - przesuwnych GU-934 - 300 kg Vybér kovani GU-934 - 300 kg
K530080X, K530106X & 12-4-XX-XX
Hs = 1843 + 2743
Ls =720 + 3300

o | [ [HF
A K
6 6' [6"| 6 6' |6"

19101009 1 1 11| 2 2 |2
1a 19101011 1 1 11| 2 2 |2

19101060 720=<Ls=<2070
2 19101061 1 1 11] 2 2 | 2| 2071<Ls=<2370

19101062 2371=Ls<3300

19101002 1843<Hs<2343
3 19101003 1 12 2|2 2344<Hs=<2743
3a 19101012 5 55|10 | 10 |10
4 19101008 2 2 12| 4 4 |4
5 19101063 1 0 |0]| 2 0|0
6 1910080X 1 0 |0]| 2 010
6' 1910081X 0 11010 210
6" 1910082X 0 o|1]| 0 0|2
7 1910084X [1/0(1|0 0 2|0(2|0 0
7" 19101208 |0[1|0]1 0/2|0|2
8 7110L328 2 2 |0| 4 4 10
8' 7110L330 0 02| 0 0 |4
9 8H00511X 110 2|0
9' 8H00510X 0 01 00 0|2 0
9" 8H01316X | O o|1]| 0 0|2
10 120872 2 2 10| 0 010
10 1910104X 0 0 |2| 4 4 |4
11 87222508 4 4 14| 8 8 |8
12 87222509 1 111 2 2 |2
13 87222511 7 7 7|14 |14 |14
14 87222504 4 4 14| 8 8 |8
15 87222504 1 111 2 2 |2
16 87222511 0 02| 4 4 | 4
20 19101022 2 2 12| 4 4 |4
Opcjonalnie / Optionally / Option / Volitelné
17 19101023 1 111 2 2 |2
18 87222504 2 2 12| 4 4 |4
19 19101019 1 111] 2 2 |2 Q>300 kg

H
X '

anoda naturalna

naturally anodized aluminium
natur eloxiert

stfibrny elox

2 |RAL 8022
8 |INOX
9 |RAL 9016

02/2024 06-1-06-00 A LUPROF




MB-82HS

Elementy oku¢ podnoszono - przesuwnych GU-934 - 300 kg

Elements of lift-slide fittings GU-934 - 300 kg
Hebeschiebebeschlage GU-934 - 300 kg - Teile

Elementy kovani GU-934 - 300 kg

®
D ——=

)

® © © O

@ ®

Wozki

Carriages

Laufschuh

Voziky

Pret

Rod
Verbindungsstab
Prut

Zasuwnica

Drive gear
Hebegetriebeschloss
Zavora

Podktadka pod zasuwnice
Washers for lift-locking gear

000
(9@

Distanzstick Hebegetriebeschloss

Podlozky zavory

Srker (19G2(G9
Striker plate @

Riegelbolzen
Protikus

Ostonka

Cap

Abdeckkappe
Krytka

Klamka

Handle

Drehgriff innen fest
Klika

Klamka / Klamka
Handle / Handle
Drehgriff innen / auen
Klika / Klika
Pochwyt

Pull handle
Schiebegriffmuschel
Madlo

@9(9)G®)

D,
@9
@

Wkret M6 DIN 965

Screw M6 DIN 965
Senkschraube M6 DIN 965
Vrut M6 DIN 965

Zestaw mocujgcy klamke
Handle mounting set
Befestigungsset Drehgriff

Wktadka bebenkowa 40/9, 40/75

Cylinder insert 40/9, 40/75
Profilzylinder 40/9, 40/75
Cylindricka vlozka 40/9, 40/75
Odbojnik

Bump stop

Anschlagpuffer

Naraznik

Blachowkret DIN 7982
Cross recessed DIN 7982
Senkblechschraube DIN 7982
Srouby do plechu DIN 7982
Mikrowentylacja
Microventilation

Riegelbock

Mikroventilace

Sprezyna

Spring

Zugfeder

Pruzina

Podparcie wozka

Support Carriages
Riegelbock

Podpéra voziku

01/2024

06-1-07-00 |

ALUPROF



MB-82HS Selection of lift-slide fittings GU-934 - 300 kg

Auswahl von Hebeschiebebeschlagen GU-934 - 300 kg

Dobdr okué¢ podnoszono - przesuwnych GU-934 - 300 kg Vybér kovani GU-934 - 300 kg
K530080X, K530106X @ 12-4-XX-XX
Hs = 1843 + 2743
Ls =720 + 3300

o | [0 [HIE
A K
6 | 6 |6"| 6 | 6 |6"

19101009 1 1 1 2 2 |2
1a 19101011 1 1 11| 2 2 |2

19101060 720=<Ls=<2070
2 19101061 1 1 11| 2 2 | 2| 2071=<Ls<2370

19101062 2371<Ls<3300
3 19101232 1 1 11] 2 5 |9 1843<Hs=<2343

19101233 2344<Hs=<2743
3a 19101012 5 55|10 | 10 |10
4 19101238 2 2 12| 4 4 |4
5 19101063 1 0 |0] 2 010
6 1910080X 1 0 |0] 2 0|0
6' 1910081X 0 1 0] 0 2|0
6" 1910082X 0 0 1 0 0|2
7 1910084X [1]/0(1|0 2|0(2|0
7" 19101208 (01|01 0 0/2|0|2 0
8 7110L328 2 2 0| 4 4 10
8' 7110L330 0 02| 0 0 |4
9 8H00511X 110 2|0
9' 8H00510X 0 01 00 0|2 0
9" 8H01316X 0 0 1 0 0|2
10 120872 2 2 10| 0 0|0
10' 1910104X 0 02| 4 4 |4
11 87222508 4 4 |4 8 8 |8
12 87222509 1 1 1 2 2 |2
13 87222511 7 7 |7|14 | 14 |14
14 87222504 4 4 4] 8 8 |8
15 87222504 1 111 2 2 |2
16 87222511 0 0 |2]| 4 4 |4
20 19101022 2 2 |2| 4 4 |4
Opcjonalnie / Optionally / Option / Volitelné
17 19101023 1 111 2 2 |2
18 87222504 2 2 12| 4 4 |4
19 19101019 1 1 1 2 2 |2 Q>300 kg

H
X '

anoda naturalna

naturally anodized aluminium
natur eloxiert

stfibrny elox

2 |RAL 8022
8 |INOX
9 |RAL 9016

02/2024 06-1-08-00 A LUPROF




M B-82 HS Elements of lift-slide fittings GU-934 - HS-Master

Hebeschiebebeschlage GU-934 - HS-Master
Elementy oku¢ podnoszono - przesuwnych GU-934 - HS-Master Elementy kovani GU-934 - HS-Master

j’\«j 12-4-XX-XX

® (@D

Rysunek przedstawia skrzydto lewe. \ Lx ‘
The drawing shows LH leaf.

In der Zeichnung wird der Linksfligel dargestellt.

Levé kiidlo

Zasuwnica HS-Master

Drive gear HS-Master

Hebegetriebeschloss HS-Master

Zavora HS-Master

Kpl. Korbowodu

Connecting rod set

Anlenkgestange dekrosette aullen

Sada ojnice K530080X,
Zasuwnica K530106X
Drive gear Hs = 1843 + 2743
Hebegetriebeschloss Ls = 950 + 3300
Zavora

Naped HS-Master
HS-Master drive
Antrieb HS-Master
Pohon HS-Master
Pilot HS-Master - + @ []
HS-Master remote control

Funkhandsender HS-Master A
Dalkové ovladani HS-Master

Blachowkret DIN 7982 21 19101064
Cross recessed DIN 7982

Senkblechschraube DIN 7982 22 | 1910107X
Srouby do plechu DIN 7982 23 1910108X

23' 1910109X
24 8H00108X
25 87222506 | 6

®

® ® ®

®

OO |~
= (DO

23| 6+23

i

W zaméwieniu okresli¢: LA, Ls, Hs, mase skrzydta (min.90 kg - max.400 kg) rodzaj skrzydta (prawe lub lewe).

Specify in the order the following: LA, Ls, Hs, leaf weight (min.90 kg - max.400 kg), leaf type (RH or LH).

Erforderliche Bestellangaben sind: LA, Ls, Hs, Fliigelgewicht (min.90 kg - max.400 kg), Tiranschlag (rechts oder links).
V objednavce uvést: LA, Ls, Hs, vahu kfidla (min. 90 kg, max. 400 kg), otviravost kFidla (pravé/levé)

12/2023 | 06-1-09-00 | A LUPROF




M B-82 HS Elements of lift-slide fittings Silent Close - GU

Hebeschiebebeschlage Silent Close - GU
Elementy oku¢ podnoszono - przesuwnych Silent Close - GU Elementy kovani Silent Close - GU

(1] silent Close 2 12-4-XXXX
GU

k8

— 803441035

@ Hamulec Silent Close-GU
GU Silent Close Brake
Fligeleinzug GU Silent Close
Brzda Silent Close-GU
@ Zestaw akcesoriéw montazowych
Installation accessory kit
Montagezubehor
Montazni pfislusenstvi
Blachowkret DIN 7982
Cross recessed DIN 7982
Senkblechschraube DIN 7982
Srouby do plechu DIN 7982
Blachowkret DIN 7982
Cross recessed DIN 7982
Senkblechschraube DIN 7982
Srouby do plechu DIN 7982
Podktadka
Pad
Unterlage
Podlozka

@ ® ©

K530080X, K530106X

]

©

[
[ 1

A
1 19101033 <200 kg
1' 19101034 1 <400 kg
2 19101035 1
3 7406A306 4
4 87222506 2
5 8A000520 1

12/2023 06-1-10-00 A LUPROF



MB-82HS

Elementy dodatkowych oku¢ podnoszono - przesuwnych GU

Elements od additional lift - slide fittings GU
Teile von zusatzlichen Hebeschiebebeschlagen GU

Doplnkové kovani GU

=N

r— —— ——

=

=

b

y
r

GU-937
K530081X, K5630107X

Hs = 2741 + 3241

@

GU-934
K530080X, K530106X

Hs = 2743 + 3243

@

Stosowaé z 19101006, 19101007, 19101002, 19101003
To be used with 19101006, 19101007, 19101002, 19101003
Mit 19101006, 19101007, 19101002, 19101003 eintsetzen
Pouzit s 19101006, 19101007, 19101002, 19101003

GU-937
K530081X, K530107X
Ls = 2200 + 3300

Q = 200+300 kg

GU-934
K530080X, K530107X
Q =300+400 kg

W

W

W

W

@)
® ©

®

® ® ® 6

Pret

Rod

Verbindungsstab

Prut

Podktadka pod zasuwnice
Washers for lift-locking gear
Distanzstlick Hebegetriebeschloss
Podlozky zavory

Zaczep

Striker plate

Riegelbolzen

Protikus

Blachowkret DIN 7982

Cross recessed DIN 7982
Senkblechschraube DIN 7982
Srouby do plechu DIN 7982
Podparcie wozka

Support Carriages

Riegelbock

Podpéra voziku

Przedtuzenie maskownicy
Cover extension

Verlangerung der Abdeckung
Prodlouzeni maskovaci listy
Przedtuzenie zasuwnicy

Drive gear extension
Verlangerung fur Hebegetriebeschloss
Prodlouzeni rozvory
Dodatkowe wézki 200 kg
Additional carriages 200 kg
Zusatzliche Laufwagen 200 kg
Dodate¢né voziky 200 kg
Dodatkowe wozki 400 kg
Additional carriages 400 kg
Zusatzliche Laufwagen 400 kg
Dodatecné voziky 400 kg

12/2023

| 06-1-11-00 |

ALUPROF



MB-82HS

Dobdr dodatkowych oku¢ podnoszono - przesuwnych GU

Selection of additional lift - slide fittings GU
Auswahl von zusatzlichen Hebeschiebebeschlagen GU

Vybér doplrnkového kovani GU

GU-937 K530081X, K530107X

©

f&j 12-4-XX-XX

A K
6lelel6l6 6"
41 19101017 |1 (11|12 |22
<Hs<
12 | 87202509 |2 |2 |2 |4 | 4 | 4| 2 41=Hs=3241
42 19101018 |1 |11]|1]2|2]|2
12 87222509 (212|244 |4
<Hs<
4 19101008 |[1|1]|1]2|2|2 2741sHs=3241
14 87222504 (222|444
43 19101068 | 11| 1|2 |2| 2| 2200=Ls<3300
11 | 87222508 |4 |4 |4 (8|8 |8 | Q=200+300 kg
GU-934 K530080X, K530106X
A K
6lelel6l6 6"
41 19101017 |1 (11|12 |22
3a 19101012 |2 (2| 2|4 |4 | 4| 2743<Hs<3243
13 87222511 |22 |2(4 (4|4
42 19101018 |1 (1|12 |22
3a 19101012 |2 (2|2 |4 (4|4
13 87222511 | 22|24 |4 | 4| 2743<Hs<3243
4 19101008 |1 (1|12 |22
14 87222504 (222|444
44 19101067 |1 |11]|1]2|2]|2
1" 87222508 |4 |4 |4|8|8|8| Q=300+400 kg
20 19101022 (22|24 (4|4
anoda naturalna
naturally anodized aluminium
natur eloxiert
stfibrny elox
RAL 8022
INOX
RAL 9016
12/2023 06-1-12-00 ALUPROF



MB-82HS

Elements od additional lift - slide fittings Lift Unit
Teile von zusatzlichen Hebeschiebebeschlagen Lift Unit
Elementy dodatkowych okué¢ podnoszono - przesuwnych Lift Unit| Doplnkove kovani Lift Unit

Lift Unit 301-600kg

Blachowkret DIN 7982
Cross recessed DIN 7982
Senkblechschraube DIN 7982
Srouby do plechu DIN 7982

Amortyzator
Shock absorber
Senkblechschraube DIN 7982
Srouby do plechu DIN 7982

K530080X, K530106X

pd
Is}

-H

[

45 19101021
46 87222504

AN~ >

47 8H00498X

Q>350 kg |

j’\«j 12-4-XX-XX

12/2023

06-1-13-00

ALUPROF






M B-82 HS Elements of lift-slide fittings HAUTAU - 120 kg

Hebeschiebebeschlage HAUTAU - 120 kg - Teile
Elementy oku¢ podnoszono - przesuwnych HAUTAU - 120 kg Elementy kovani HAUTAU - 120 kg

@ Wozki
Carriages
Laufschuh

Voziky

@ Pret

Rod
Verbindungsstab

Prut

@ Zasuwnica
Drive gear
Hebegetriebeschloss
Zavora
Podktadki pod zasuwnice
Washers for lift-locking gear
Distanzstick Hebegetriebeschloss
Podlozky zavory
@@ Zaczep
Striker plate
Riegelbolzen
Protikus
@ Klamka
Handle
Drehgriff innen fest
Klika
Odbojnik
Bump stop
Anschlagpuffer
Naraznik
@@ Blachowkret DIN 7982
Cross recessed DIN 7982
@ Senkblechschraube DIN 7982
Srouby do plechu DIN 7982
@ Elementy dodatkowe
Additional elements
Zubehor
Dodatecné prvky
Zaczep dolny
Locking bottom
Umfangs Schlief3stlick
Protikus spodni

gi‘

©)

9000

e@
®,

5500000000022

12/2023 06-2-01-00 A LUPROF



MB-82HS

Dobér oku¢ podnoszono - przesuwnych HAUTAU - 120 kg

Selection of lift-slide fittings HAUTAU - 120 kg
Auswahl von Hebeschiebebeschlagen HAUTAU - 120 kg

Vybér kovani HAUTAU - 120 kg

K530081X, K530107X

Hs = 1291 + 2491
Ls =650 + 2360

©

A K
1 19103001 1 2
19103006 650<Ls<1415
2 | 19103007 1 2 1415<Ls<1915
19103008 1915<Ls<2360
19103010 1291<Hs<1891
3 19103011 1 2 1891<Hs<2191
19103012 2191<Hs<2491
4 | 19103015 1 2
5 | 19103016 1 2
6a | 1924104X
6a' | 1924119X ! 2
10 120872 2 0
10' | 1910318X | 0O 4
11 87222509 5 10
12 | 87222407 1 2
13 | 87222509 | 8 16
14 | 87222504 | 4 8
15 | 19103028 1 2

12/2023

06-2-02-00

NALUPROF



MB-82HS

Elementy oku¢ podnoszono - przesuwnych HAUTAU - 200 kg

Elements of lift-slide fittings HAUTAU - 200 kg
Hebeschiebebeschlage HAUTAU - 200 kg - Teile

Elementy kovani HAUTAU - 200 kg

Wozki
Carriages
Laufschuh
Voziky

@ Pret
Rod
Verbindungsstab
Prut

@ Zasuwnica
Drive gear
Hebegetriebeschloss
Zavora

Podktadki pod zasuwnice
Washers for lift-locking gear

Distanzstlick Hebegetriebeschloss

Podlozky zavory

O &
Striker plate

Riegelbolzen
Protikus

@ Klamka
Handle

Drehgriff innen fest
Klika

Klamka / Klamka
Handle / Handle
Drehgriff innen / auRen
Klika / Klika

@@ Pochwyt
Pull handle

Schiebegriffmuschel
Madlo

000

DO
()

@

Zestaw mocujgcy klamke
Handle mounting set
Befestigungsset Drehgriff
Montazni sada kliky

Wktadka bebenkowa 40/9, 40/75
Cylinder insert 40/9, 40/75
Profilzylinder 40/9, 40/75
Cylindricka vliozka 40/9, 40/75
Odbojnik

Bump stop

Anschlagpuffer

Naraznik

Blachowkret DIN 7982

Cross recessed DIN 7982
Senkblechschraube DIN 7982
Srouby do plechu DIN 7982
Elementy dodatkowe
Additional elements

Zubehor

Dodatecné prvky

Sprezyna

Spring

Zugfeder

Pruzina

Zaczep dolny

Locking bottom

Umfangs Schlie3stlick
Protikus spodni

02/2024

06-2-03-00

ALUPROF



MB-82HS

Dobér oku¢ podnoszono - przesuwnych HAUTAU - 200 kg

Selection of lift-slide fittings HAUTAU - 200 kg
Auswahl von Hebeschiebebeschlagen HAUTAU - 200 kg

Vybér kovani HAUTAU - 200 kg

K530081X, K530107X

Hs = 1291 + 2791
Ls =650 + 2360

©

A K
6 6' |6"| 6 6' |6"
1 19103001 | 1 [ 1 [1] 2 | 2 |2
19103006 650<Ls<1415
2 19103007 1 1 11 2 2 | 2| 1415<Ls<1915
19103008 1915<Ls<2360
19103020 1291<Hs<1891
19103021 1891<Hs<2191
3 Mgwosozz | V| V|1 2| 2|2 2101<Hs<2491
19103023 2491<Hs<2791
4 | 19103015 | 1 [ 1 [1] 2| 2|2
5 | 19103016 | 1 | 1 [1] 2| 2 |2
6 | 1924120x | 1 | 0 [0| 2 | 0 |0
6 | 1924121X | 0 | 1 |0| O | 2 |0
6" | 1924122x [ 0o | 0 [1| 0 ] 0 |2
7 1924123X 110 01(2(0|2(0|0
7" 1924124X 0({1/01(0|2(0|2|0
9 | 8HO0511X 100 2|0
o | snoostox | © [o[1]°| © [of2]°
9" | 8HO1316X | O | O |[1| 0 | 0 |2
10 120872 2 2 10| 0 010
10' 1910318X 0 0 |2]| 4 4 |4
11 87222508 5 5 |5(10 | 10 |10
12 | 87222407 | 1 | 1 [1]| 2| 2 |2
13 87222509 8 8 8|16 | 16 |16
14 87222504 4 4 4| 8 8 |8
15 | 19103028 | 1 | 1 [1]| 2 | 2 |2
Opcjonalnie / Optionally / Option / Volitelné
16 | 19103025 [ 1 | 1 [1] 2] 2 |2
03/2024 06-2-04-00 A LUPROF



MB-82HS

Elementy oku¢ podnoszono - przesuwnych HAUTAU - 330 kg

Elements of lift-slide fittings HAUTAU - 330 kg
Hebeschiebebeschlage HAUTAU - 330 kg - Teile

Elementy kovani HAUTAU - 330 kg

lub
or
oder
nebo

D)

Wozki
Carriages
Laufschuh
Voziky

@ Pret

Rod
Verbindungsstab
Prut

@ Zasuwnica
Drive gear
Hebegetriebeschloss
Zavora

Podktadki pod zasuwnice
Washers for lift-locking gear

Distanzstick Hebegetriebeschloss

Podlozky zavory

O S
Striker plate

Riegelbolzen
Protikus

©® S
Handle

Drehgriff innen fest
Klika

Klamka / Klamka
Handle / Handle
Drehgriff innen / auflen
Klika / Klika

@@ Pochwyt
Pull handle

Schiebegriffmuschel
Madlo

OO

® @ ® @

Zestaw mocujacy klamke
Handle mounting set
Befestigungsset Drehgriff
Montazni sada kliky
Wktadka bebenkowa 40/9, 40/75
Cylinder insert 40/9, 40/75
Profilzylinder 40/9, 40/75
Cylindricka vlozka 40/9, 40/75
Odbojnik

Bump stop

Anschlagpuffer

Naraznik

Blachowkret DIN 7982
Cross recessed DIN 7982
Senkblechschraube DIN 7982
Srouby do plechu DIN 7982
Elementy dodatkowe
Additional elements
Zubehor

Dodatecné prvky

Sprezyna

Spring

Zugfeder

Pruzina

Spowalniacz klamki

A handle temporiser
Griffdampfer

Zpomalovac kliky

Zaczep dolny

Locking bottom

Umfangs Schlief3stlick
Protikus spodni

02/2024

06-2-05-00

ALUPROF



MB-82HS Selection of lift-slide fittings HAUTAU - 330 kg

Auswahl von Hebeschiebebeschlagen HAUTAU - 330 kg
Dobér oku¢ podnoszono - przesuwnych HAUTAU - 330 kg Vybér kovani HAUTAU - 330 kg

K530080X, K530106X
Hs = 1307 + 2807

Ls = 755 + 3255

o | @ |[HF
A K
6 |6 |6"| 6 |6 |6

1 19103003 1 1 1 2 2 2
19103006 755=<Ls=<1555

9 19103007 1 1 1 2 2 9 1555<Ls<2055
19103008 2055<Ls<2555
19103009 2555<L.s<3255
19103030 1307<Hs<1907
19103031 1907<Hs<2207

3 [Tqoros0s2 | V| V| V] 2] 2| 2 [2207<Hs<2507
19103033 2507<Hs<2807

3a 19103035 1 1 1 2 2 2

4 19103015 1 1 1 2 2 2

5 19103016 1 1 1 2 2 2

6 1924120X | 1 o/ 0|2 |0]|0O0

6' 1924121X | 0O 1 0[]0 210

6" 1924122X 0 0 1 0 0 2

7 1924123X [1/0[1|0| O |(2({0(2(0] O

7" 1924124X |0{1/0|{1| O |0(2]|0(2] O

9 8H00511X 0 110 0 0 2|0 0

9 8H00510X 01 0|2

9" | 8HO1316X | O | O 1 0| 0] 2

10 120872 21 2|0]0]|]0]0O0

10 1910318X 0 0 2 4 4 4

11 87222508 5 5 5 10 | 10 | 10

12 87222411 1 1 1 2 | 2|2

13 87222511 | 8 | 8 | 8 |16 | 16 | 16

14 87222504 | 4 | 4 | 4 | 8 | 8 | 8

15 19103038 1 1 1 2 12| 2

Opcjonalnie / Optionally / Option / Volitelné
16 19103025 |1/0|1|0(1/0|2]|0|2|0|2|0
17 19103026 |0|1|0|1/0{1|/0]|2|0]|2|0|2

03/2024 06-2-06-00 A LUPROF



MB-82HS

Elem. dodatkowych oku¢ podnoszono - przesuwnych HAUTAU

Elements od additional lift - slide fittings HAUTAU
Teile von zusatzlichen Hebeschiebebeschlagen HAUTAU

Doplnkové kovani HAUTAU

HAUTAU 200 kg
K530081X, K530107X
Hs = 2791 + 3300

HAUTAU 330 kg, 440 kg
K530080X, K530106X
Hs = 2807 + 3300

HAUTAU 440 kg
K530080X, K530106X
Q =330 kg + 440 kg

@mm -

@ g

Dodatkowe wozki 200 kg
Additional carriages 200 kg
Zusatzliche Laufwagen 200 kg
Dodatecné voziky 200 kg
Przedtuzenie zasuwnicy

Drive gear extension
Verlangerung fiir Hebegetriebeschloss
Prodlouzeni rozvory
Przedtuzenie maskownicy
Cover extension
Verlangerung der Abdeckung
Prodlouzeni maskovaci listy
Podktadki pod zasuwnice
Washers for lift-locking gear
Distanzstlick Hebegetriebeschloss
Podlozky zavory

Zaczep

Striker plate

Riegelbolzen

Protikus

Blachowkret DIN 7982

Cross recessed DIN 7982
Senkblechschraube DIN 7982
Srouby do plechu DIN 7982
Elementy dodatkowe
Additional elements

Zubehor

Dodatecné prvky

02/2024

06-2-07-00

ALUPROF



MB-82HS

Selection of additional lift - slide fittings HAUTAU
Auswahl von zusatzlichen Hebeschiebebeschlagen HAUTAU
Dobdr dodatkowych oku¢ podnoszono - przesuwnych HAUTAU Vybér doplnkového kovani HAUTAU

HAUTAU 200 kg, K530081X, K530107X

©

A K
sTeleelele
3b 19103017 11111121212
4 | 19103015 | 111|222
<Hs<
13 | 87222511 |33 36|66 2 ) =Hs=3300
14 87222504 2121214144
3c 19103018 11111121212
< <
13 87222511 |2 (2|2 |4|4 |4 2791sHs=3300

HAUTAU 330 kg, 440 kg K530080X, K530106X

)

A K
slele 666
3b 19103017 |1 |1|1(2]2]|2
3d 19103037 |1 |1|1(2]2]|2
4 | 19103015 [ 1|1]1]2]|2] 2] 2807<Hs<3300
13 87222511 |3(3|3|6|6|6
14 | 87222504 |22 |2|4 |44
3c | 19103018 [1|1]1]|2]2]2
3d 19103037 |1 |1|1]2]|2]| 2| 2807<Hs<3300
13 87222511 |2 (22|44 |4
1b | 19103005 [1[1[1]2]2]2
11 87222508 |4 | 4|4 |8|8|8| Q=330+440 kg
15 | 19103038 [1[1[1]2]2]2
03/2024 06-2-08-00 A LUPROF



MB-82HS

Elementy oku¢ Comfort Close - Hautau

Elements fittings Comfort Close - Hautau
Hebeschiebebeschlage Comfort Close - Hautau
Elementy kovani Comfort Close - Hautau

K530080X, K530106X

]

©

[
(1

\
\
)

I

*\

~

|
|
S W

|
|

LD
H

|

;

o
\

|

_

|
|
|

T

.
|

|

|

|

|
|
|
|
\\
Qrezzzzzzres L
)| B

®

A
1 80013030 <200 kg
1 80013031 1 <300 kg
2 80013033 1
3 80013032 1
4 80013034 1

©)
®
®

Hamulec Comfort Close, Rozmiar 1
Comfort Close Brake, Size 1
Bremse Comfort Close, Gr.1

Brzda Comfort Close, velikost 1
Hamulec Comfort Close, Rozmiar 2
Comfort Close Brake, Size 2
Bremse Comfort Close, Gr.2

Brzda Comfort Close, velikost 2
Zaczep ramowy

Frame striker

Rahmenteil

Protikus na ramu

Zestaw akcesoriow montazowych
Installation accessory kit
Montagezubehor

Montazni prislusenstvi

Element tworzywowy wygtuszajacy
Plastic damper

Dampfer

Element pro odhluénéni

12/2023

06-2-09-00

ALUPROF



MB-82HS

Overview of handles

Fenstergriffe - Ubersicht

Zestawienie klamek Kliky
1924120X 1924121X 1924122X 1924123X
ALUPROF
CLASSIC 1924124X
1924208X 1924209 1924210X 1924211X__ | 2x7110L328 | 2x7110L330
ALUPROF N N
STANDARD KN
@
L/ L/ g L/
1924212X 1924213X 1924214X 1924211X__ | 2x7110L328 | 2x7110L330
o
o Q Q
ALUPROF N N
STYLE

12/2023

06-3-01-00

NALUPROF



MB-82HS

Overview of handles

Fenstergriffe - Ubersicht

Zestawienie klamek Kliky
1922040X 1922041X 1922042X 1922043X
FAPIM
H U
1910080X 1910081X 1910082X 1910084X 2x7110L328 | 2x7110L330
=P
cU N N
) s
1810790X 1810791X 1810792X 1810793X
ROTO

12/2023

06-3-02-00

NALUPROF



MB'82 HS Overview of handles

Fenstergriffe - Ubersicht
Zestawienie klamek Kliky

® @

1820090X 1820091X 1820092X 1820093X 2x7110L328 | 2x7110L330

SOBINCO

[1]eu
< M

anoda naturalna

naturally anodized aluminium
natur eloxiert

stfibrny elox

2 |RAL 8022
8 |INOX
9 |RAL 9016

12/2023 06-3-03-00 A LUPROF




OPRZYRZADOWANIE m

Tooling
Werkzeugausrustung
Pripravky

MALUPROF






Drilling tools
Bohrvorrichtung
Vrtaci sablony

Przyrzady wiertarskie

MB-82HS
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PRZEKROJE
Sections m

Abschnitte

Rezy
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MB-82 HS Examples of constructions

Konstruktionsbeispiele
Przyktadowe konstrukcje Typové rezy

Oscieznica z czescig statg
Outer frame with a fixed part
Blendrahmen mit einem Festteil
Ram s fixni ¢asti

3 4 3 4
| | | |
17 12 110 |7 |2
1+ - — T
| | | |
5 e 5 e

12/2023 08-0-01-00 A LUPROF






MB-82 HS Horizontal section of jambs of door

Stiele der TUr - Schnitt
Przekrdj przez stojaki drzwi Vodorovny fez

" 1:1,5

\
i
|
K530079X — |
120872 |
|
|
|
|
|
g 3
T |
I
|
120550 |
8A00634X |
120927
8G00300X 8
8G00217X
|
|
|

03/2024 08-1-01-00 A LUPROF



MB-82 HS Horizontal section of jambs of door

Stiele der Tur - Schnitt
Przekrodj przez stojaki drzwi Vodorovny fez

" 1:1,5

T P e O

95.6
22 K530081X 37
(K530107X) 8 24
120550 —
— .

L 8G00146X
| NL\X = (8G00147X)
| ‘) _
| — -
| 8A00633X ———— U U U 8G00229X

S 120927 — D D C 0 D D 8G00300X
* < ] D DDD D D 8G00153X
i 8G00219X L D G

120518 i b i B
| L~ L L]
| T N =
7‘ 8G00145X

| 19 @]

o
186

| =l K530096X

37

120.6

03/2024 08-1-02-00 A LUPROF



MB-82 HS Horizontal section of jambs of door

Stiele der Tur - Schnitt
Przekrodj przez stojaki drzwi Vodorovny fez

" 1:1,5

T P e O

105
22 K530080X 37
(K530106X) 8 24
120550 —1
‘ (w]

L 8G00146X
| > (8G00147X)
| > Wi
i = =t
| BADDE33X ——— U ~ U U 8G00229X

S 120927 — e ‘ ‘ . 8G00300X
; 8G00153X
: ~ L
| 8G00218X - D D

120518 i b i B
| = [ ]
| J n -
i @] (|
o o 8G00145X
| 19 O ©
| [ ®
i
| =l K530096X
|
i
:
i
i =3
i
| =0
37
130

03/2024 08-1-03-00 A LUPROF



MB-82 HS Vertical section of door top rail

Oberer TUrquertrager - Schnitt

Przekrdj przez poprzeczke gorna drzwi Rez hornim rdmem
[ [ . 1:1,5
3 3
K530090X — 120927 — 8G00223X
— 8G00222X — 8G00260X [SI+]
186
DC O O %
87252402
co 300 mm
8
K440539X
J 8G00138X
82
12/2023 08-1-04-00 ALUPROF



MB-82 HS Vertical section of door top rail

Oberer TUrquertrager - Schnitt

Przekrdj przez poprzeczke gorna drzwi Rez hornim rdmem
' ' .~ 1:1,5
3 3
K530114X
— 8G00257X —8G00300X —8G00293X
‘ 205
K530114X
™~
[o]
©
TTT TTT 8A00690X | -
8G00145X
7108A418 — !
0
8G00222X —
“ 87252402
§ co 300 mm
N
e K440539X
8G00138X
120927 L 8G00260X [SI+]

03/2024 08-1-05-00 A LUPROF



MB-82HS

Przekrdj przez poprzeczke gorna drzwi

Vertical section of door top rail
Oberer TUrquertrager - Schnitt
Rez hornim ramem

[ ' 2 1:1,5
I3 I3
— 8G00300X
186
r
K530099X /A U ) /[ D
8G00230X ‘f W‘ ‘r W‘
\ \ \ \
\ \ \ \
\ \ \ \
\ \ \ \
o \ \ \ \
© \ \ \ \
S \ \ \ \
\ \ \ \
\ \ \ \
K530098X o e ;= 1o e EE R
8G00227X 87252505
co 300 mm
8G00154X
S [iNR=s
8G00222X : e 8G00223X
| 87252402
K530090X co 300 mm
— 120550 | K440539X
L 8G00260X [SI+]
120927 8G00138X
82
03/2024 08-1-06-00 A LUPROF



MB-82 HS Vertical section of door top rail

Oberer TUrquertrager - Schnitt

Przekrdj przez poprzeczke gorna drzwi Rez hornim rdmem
f f " 1:1,5
|4 |4
K530090X —— 8G00223X
— 8G00222X
186
/A [ B r .| F COC L%
< i C]CJ[:JD
& y l L 87252402
g N ) (N — D g co 300 mm
—::j 87252405 1l 8 K440539X
co 300 mm k““) 8G00138X 8G00146X
8G00136X — (8G00147X)
Hic@ﬁ ] )
L IS — S
—
o K440503X 8G00145X \ 80341035
2 - 80457039
J - 80157062
8G00219X — \ g
K530081X — T
(K530107X) 120550
120927 —
o
120518 —

03/2024 08-1-07-00 A LUPROF



MB-82HS

Przekrdj przez poprzeczke gorna drzwi

Vertical section of door top rail
Oberer TUrquertrager - Schnitt

Rez hornim ramem

! « 1:1,5
la la
— 8G00257X — 8G00300X
205
\ | \ \
C L I I LY 7 JC L JC L LY
K530114X
8G00293X
3
T C L LI L H‘} CIC L LI
8A00690X || ! |
& |1
7108A418 | |
P C % A I /e = 8G00145X
O
tﬁ L
| \ 87252402
g N | ) ) - L] g co 300 mm
© 87252405 Il 8043504X K440539X
N 60 300 mm o 8G00138X 8G00146X
= 8G00136X | (8G00147X)
L 8G00222X o Gly740 30 q
L K440503X 8G00145X — | 80341035
- 80457039
A g 2 | - 80157062
8G00219X — 2
o™
K530081X —| =
(K530107X) CC L 120990
120927 — —
Tl /4 \ I ) \ I N
2 N
O
120518 —/
82
03/2024 08-1-08-00 A LUPROF



MB-82HS

Przekrdj przez poprzeczke gorna drzwi

Vertical section of door top rail
Oberer TUrquertrager - Schnitt
Rez hornim ramem

' ' . 1:1,5
4 la
+ | ||
K530090X —— 8G00223X
— 8G00222X — 8G00260X [SI+]
186
CJC LS r g ?f@ CJCJD
< CJCJC
«® \ 87252402
g S [ Q c0 300 mm
7‘:j 87252405 il 8G00138X K440539X
co 300 mm Qb 8G00146X
8G00136X —— (8G00147X)
e |-
L K440503X 8G00145X —/
8G00239X [SI+] i 80341035
i 8G00142X [SI+] c — 80457039
(3 ‘
| — 80157063
8G00218X — ‘ ©
©
K530080X — -
(K530106X)
120550
C C C
120927 — _—
/’—\ T I\ T N
2 | N
g
|
120518 —/
82
12/2023 08-1-09-00 A LUPROF



MB-82HS

Przekrdj przez poprzeczke dolng drzwi

Vertical section of door bottom rail
Unterer TUrquertrager - Schnitt
Rez dolnim ramem

P T—

<" 1:1,5

82
— 8G00259X [SI+]
120927 8G00137X A
(004115_/ \_
80455060 : : :
AN
N ‘~\ K440537X
|
o) .
NI
< ,
3 ~— 87252402
co 300 mm
L —8G00220X — 8A00634X —8G00221X
K530089X —8A01157X
AI
o - K413026X
,g " K440538X
= \
\ .
‘ /
, 87252402
— = co 300 mm
12/2023 08-1-10-00 A LUPROF



M B-82 HS Vertical section of door bottom rail

Unterer TUrquertrager - Schnitt
Przekrdj przez poprzeczke dolng drzwi

" 1:1,5
| |
|5 |5
82
—— 8G00137X
— 8G00221X
— 8G00259X [SI+] A
120927 ( 004115| _~— K440537X
J — a
] :
o) .
K530089X ol gl
DC_C_ %5 /
8G00220X )
T JC_JC_C %y
vy 7L . 3 i L 87252402
T = co 300 mm
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L J 87252505
80455060 e R 872029
- N L JC A
\ \ L [ | 5% Ert
0 } } } } K530098X
N
S } } } ; 8G00227X
\ \ \ \
} } } } K530099X
\ \ \ \
| | | ‘ 8G00230X
L. P L. P
—JC_JC_C 7 Fm@[::ﬂj
b i b wl
\ 186
8G00300X —
Al
o - K413926X
/ -
A - K440538X
| :
‘ /
: 87252402
= co 300 mm

03/2024 08-1-11-00 A LUPROF



MB-82HS

Przekrdj przez poprzeczke dolng drzwi

Vertical section of door bottom rail
Unterer TUrquertrager - Schnitt
Rez dolnim ramem

" 1:1,5
| |
l6 6
82
120518 ——
o | I N
) |, 3
\
8A00633X —
(A
120927 120550
8G00219X — = (530081X
we—— (K530107X)
8G00150X ©
8G00146X — | D%%D | A 2
8G00145X A= ~ o
RN QQD + P \‘.\g
9 1Y/ % \CE |
8G00136X [ : -\
I J—— ‘ |
N A 8
< A [ | I
e .
/A I > -
r 1 B
| 186 K440537X
L H— ar252402
K530089X — 8G00137X
— 8G00221X
Al
7 —~—— K413926X
/ .
A - K440538X
| |
87252402
— co 300 mm
03/2024 08-1-12-00 ALUPROF



" 1:1,5

Horizontal section of jambs of door

Stiele der TUr - Schnitt

Vodorovny fez
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P e O
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Przekrdj przez stojaki drzwi

MB-82HS
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MB-82HS

Przekrdj przez poprzeczke dolng drzwi

Vertical section of door bottom rail
Unterer TUrquertrager - Schnitt
Rez dolnim ramem

" 1:1,5
| |
l6 6
82
120518 —~
» | 19 \
" N | N N
\
8A00633X —
120927 7 JC L LS 120550
8G00219X —
K530081X —|
(K530107X)
-
8G00150X — ©
8G00146X —. | D%%D A o8
K440498X Q- s
8G00145X - 2
T N DQD o
\
8G00136X \
75 .
3 I C N
/
3 P
/A '
\L K440537X
© 87252402
< co 300 mm
————— 8G00242X
186
L 8G00220X
L K530089X L 8G00221X A
L 8G00137X o
e “~—— K413926X
/ -
: -K440538X
| !
: 87252402
— = co 300 mm
12/2023 08-1-14-00 A LUPROF



M B-82 HS Vertical section of door bottom rail
Unterer TUrquertrager - Schnitt
Przekrdj przez poprzeczke dolng drzwi Rez dolnim rdamem
«* 1:1,5
| |
6 6
82
120518 —
(<2
" S
8A00633X —
120927 —
120550
8G00218X —
K530080X —
(K530106X)
%e)
8G00150X — A 3
8G00146X —
- o
i K440498X 8G00145X — S
\
8G00136X |
Y :
o I JC JC =N N ‘/
< ) . /
™ 4
A % '
|
| 186 [ K440537X
— 8G00220X L 8G00259X [SI+] 87252402
L K530089X L 8G00137X co 300 mm
—— 8G00221X
K413926X
— K440538X
87252402
co 300 mm
08-1-15-00 NMLUPROF

12/2023



MB-82HS

Przekrdj przez stojaki drzwi

Horizontal section of jambs of door
Stiele der TUr - Schnitt
Vodorovny fez

" 1:1,5
17
+l=| -+
K530081X
(K530107X)
20 5.8 ‘ 30.8 22
| |
I |
: : 120550
8G00240X —— |
| | = ‘
EEE— |
K440489X — | 8A00633X
| % =i | 120927
‘ U i
i D‘ H L | 8G00219X
1 (] J I 1
! S !
—_— e |
8G00135X —— ! 120518
8G00148X 5 i 2
8G00145X | 8G00149X
i
\
| 87252503
: co 300 mm
;
8A00634X @
8 |
i
i
L K530083X
(K530109X)
120455
12/2023 08-1-16-00 A LUPROF



MB-82 HS Horizontal section of jambs of door

Stiele der TUr - Schnitt

Przekrdj przez stojaki drzwi Vodorovny fez
" 1:1,5
47 47
S K530081X
(K530107X)
20 35.8 30.8 22
| | * | |
‘ ! : 120550
‘ !
! ‘ rﬁ\ \
—_— ‘ = |
K440489X i ‘ 8A00633X
| 1 120027
‘ S |
| y Q — |
i B ‘ 0T ‘ 8G00219X
19
| J J t ] |
—— A = |
8G00135X ‘ ‘ K . 1 120518
‘ 0|
8G00148X - : A <
N - E— ®
8G00145X - I 8G00149X
:
— 87252503
: co 300 mm
-
8A00634X 13
& :I
-
E——
:
I
|
20
L K530083X
(K530109X)
87252503
co 300 mm
K433599X
K413924X 120455

12/2023 08-1-17-00 A LUPROF



MB-82HS

Przekrdj przez stojaki drzwi

Horizontal section of jambs of door
Stiele der TUr - Schnitt
Vodorovny fez

" 1:1,5
17 17
S K530080X
(K530106X)
20 40.5 35.5 22
‘ \
‘ : 120550
|
8G00240X | ﬁ |
! ‘ NN |
— | i
K440489X — i 8A00633X
| D 120927
‘ G ! D < |
| | |
| I ‘ A i 8G00218X
! 19
8G00133X 120518
|
8G00148X 5 i o
8G00145X | 8G00149X
| |
K440246X ;
| 87252503
: co 300 mm
8A00634X i
8 |
i
\
i
L K530082X
(K530108X)
120455
12/2023 08-1-18-00 A LUPROF



MB-82HS

Przekrdj przez stojaki drzwi

Horizontal section of jambs of door
Stiele der TUr - Schnitt
Vodorovny fez

2 1:1,5
17 17
§[ S K530080X
(K530106X)
20 405 35.5 22
\
[ \
‘ : 120550
! !
\ ‘ Ql |
! = i
K440489X — D ‘ 8A00633X
: 120927
| ~ |
‘ @ 1 D 3
i IR el i 8G00218X
19
i 4l o i
87252503 : | : = :
co 300 mm = {\ 120518
8G00149X 9
8G00145X 8G00148X
8A00634X
L K530082X
(K530108X)
87252503
co 300 mm
K433599X
K413924X 120455
12/2023 08-1-19-00 A LUPROF



MB-82HS

Przekrdj przez stojaki drzwi

Horizontal section of jambs of door
Stiele der TUr - Schnitt
Vodorovny fez

" 1:1,5
17 _
e
K530111X
(K530112X)
20 40.5 ‘ 35.5 2
\
I |
: : 120550
1 !
K440489X ———— ‘ fé‘i\ i
; : 8A00633X
8G00258X 1 D |
| U | D ~_ |
8G00218X | A — |
| iF i 8 i 120927
19
87252504 — G | D ] \
co 300 mm : ; -
8G00155X 120518
|
8G00148X 3 i g
8G00145X |
| |
8G00136X i
\
8A00634X i
8 |
i
8G00237X i
i !
7|: — -
16 35.5 \ 40.5 | 20
118
L K530101X
(K530110X)
120455
12/2023 08-1-20-00 A LUPROF



MB-82HS

Przekrdj przez stojaki drzwi

Horizontal section of jambs of door
Stiele der Tur - Schnitt
Vodorovny fez

» 1:1,5
47 47
K530085X —
28
7 18 22
‘ |
| \
| o |
K440493X Y Q) ‘
| ihile |
\ |
8G00241X — ‘ :
i g s |
* 1h *
i ‘ i
! U D 16 !
\ ) \
87222504 — - = |
co 300 mm ‘ ’,/ | = ‘
1 N ‘ o]
8G00148X :
N ‘ \I"‘ﬂh U & = A S ——— Q9
N h ~
8G00145X 7 5 j g ‘ 8G00134X
\ i
i ‘ 1 i
! - =] ‘
Y !
‘ —~ | !
120911 : ‘U D | 3
S| L ‘D D !
* < *
80453122 | ‘U D |
Y L~ 1
| S - |
_ |
16 18 \ 7
| 28
50
P MS Polimer K530084X
N 14614978
120455
12/2023 08-1-21-00 A LUPROF



MB-82 HS Horizontal section of jambs of door

Stiele der TUr - Schnitt

Przekrdj przez stojaki drzwi Vodorovny fez
" 1:1,5
17 17
K530085X —
50
28
7 18 22
‘ |
I |
—Mma
K440493X — & |
? D D‘ = ?
|
8G00241X — ‘ | 120550
| g~ |
* i *
| D D 16 |
87222504 } i = |
co 300 mm 3 7] 2 F~ ‘ 120518
| - _
8G00148X @ Nl S —
N . = |8
8G00145X ‘ = 3 ; 8G00134X
\ |
i | i |
! = =]
} |
% ~ |
120911 @ \U ] 2
S| LA ‘D D !
* i *
80453122 | ‘U D |
Y L 1
i = - i
| |
16
22
S MS Polimer
A 14614978
87252403 ©
co 300 mm g
120455
K440557X
28 — K440558X

12/2023 08-1-22-00 A LUPROF



MB-82HS

Przekrdj przez stojaki drzwi

Stiele der TUr - Schnitt
Vodorovny fez

Horizontal section of jambs of door

" 1:1,5
110
2 _ 41.6 22
! ‘ Y
| i
W )
| 8A00633X L U \ D 120550 |
| 120927 — D | D L |
i Tk Q il e |
| 8G00227X — H \ D L i
- | 2
}\ 85.6 H
\ \
K530266X — i i
I |
\} }\
\ \
K440557X—H H
I H
I H
I H
I H
\L J\
\ \
K440558X ﬁL guﬂ‘
22 ‘ 51 22
\ ‘ | ‘
| i
| h | ] ;
| , ;
) R (.
1}
| 8G00228X ﬁ} D ‘ D {[ |
y » , y
| —————————
|~~~ 255 22
e
530005% 1 i |
I N
| I
I N
I N
| |
K433599X — | |
| |
\ |
\ L fffff J |
\ o |
K413924XJ I
pde o by
12/2023 08-1-23-00 | ALUPROF



MB-82 HS Horizontal section of jambs of door

Stiele der Tur - Schnitt
Przekrdj przez stojaki drzwi Vodorovny fez

7 1:1,5
10

F’+_+ﬁ

}Agﬂ

— 120607

.
=

e,
D¢
an

L

+
N

-
o
o

12/2023 08-1-24-00 A LUPROF



MB-82HS

Przekroje przez potaczenie oscieznic

Horizontal section of frame joint
Verbindung von Blendrahmen - Schnitt
Rez spojenim rama

" 1:1,5
+ |
111
20 30
120591 —
K530118X ——
120872
K530079X

87252404 —|

co 300 mm

87252405 8

co 300 mm -

22
— -
i =
1 Lo 120550
| | Bt — 8A00633X
| ] M ] 8G00372X | o
S N
i | X L 8G00300X
: B i 8G00217X
| LI ] 120927
3 ‘ 7=
1 @]
50.5
122.5
L 87252408 L 87252404
co 300 mm co 300 mm
L MB-79N
12/2023 08-1-25-00 A LUPROF



MB-82HS

Przekroje przez potaczenie oscieznic

Horizontal section of frame joint

Verbindung von Blendrahmen - Schnitt

Rez spojenim rama

" 1:1,5
+ |
11
20 30 ‘
I
120591 —
K530118X — =
{ 120872
- K530079X
87252404 —— 2
co 300 mm ©
16 ®
22
b
i O
|
: L2 120550
| — 8A00633X
. : j] ( ] 8G00372X | g
\ = 8G00300X
| j 8G00217X
! ] 120927
| —
1| )
122.5
L 87252408 L 87252404
co 300 mm co 300 mm
L MB-86N
12/2023 08-1-26-00 A LUPROF



MB-82HS

Przekroje przez potaczenie oscieznic

Horizontal section of frame joint
Verbindung von Blendrahmen - Schnitt
Rez spojenim rama

" 1:1,5
+ |
1"

20 30 ‘
. |
120591 — | ﬁ
K530118X — S |
{ 120872 |
|
|
- K530079X |
87252404 —— |
co 300 mm ‘
30 25.5 ‘
22 ‘

] i 16 -8
i :
[
| |
| e - 1
‘ & il
| D D U D U e D 120550 ?
wl — 8A00633X |
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‘ | ;
| ] D D D D = 8G00300X -
; ] :D D D —ld } 8G00217X |
! | U B DD BSs U ] 120927 |
[ - — 1
%‘%7 L al s

55.5 | 20 30 ‘

127.5
L 87252408 L 87252404
co 300 mm co 300 mm
L MB-104
Passive
12/2023 08-1-27-00 A LUPROF



<" 1:1,5

Horizontal section of frame joint
Verbindung von Blendrahmen - Schnitt

Rez spojenim ramu
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08-1-28-00

1

Przekroje przez potaczenie oscieznic

MB-82HS
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Horizontal section of frame joint
Verbindung von Blendrahmen - Schnitt

Rez spojenim ramu
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Przekroje przez potaczenie oscieznic
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Verbindung von Blendrahmen - Schnitt

Horizontal section of frame joint

MB-82HS

Rez spojenim ramu

Przekroje przez potaczenie oscieznic
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Przyktadowe rozwigzanie " 1:1,5
Model solutions

Beispielhafte Losungen

Prikladové feSeni

1042

min. 6

.
:

\
. | ;
14614977 £ \

T

min. 6

€

— 120607

Step zaczerni¢

Black up the step
Technische beschreibung
PFesah skla zaCernit

H

Wymiary szyb oraz spoin silikonowych nalezy konsultowaé z producentami szyb i silikonéw.

Dimensions of glass panes and silicone joints are to be consulted with glass and silicone manufacturers.
Abmessungen von Glasscheiben und Silikonfugen sind mit den Herstellern von Glas und Silikon abzusprechen.
Rozméry skel a tmelené spary je nutno konzultovat s vyrobcem skla a silikonu.
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MB-82HS

Szklenie od strony zewnetrznej - dobdr uszczelek

Verglasung von auf3en - Auswahl von Dichtungen
Skleni zvenku - vybér tésnéni

Glazing from the outside - selection of gaskets
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M B-82 HS Glazing from the outside - selection of washers

Verglasung von auf3en - Auswahl von Auf- und Unterlagen

Szklenie od strony zewnetrznej - dobdr podktadek Zasklivani zevnitrf - vybér tésneni
o
o
St I Podktadka dystansowa
Stay packing
—
Unterlage Schere
A I Distanéni podlozka

100

“ 1. 100

37<G <66 : |
* —
3 8A00634X

H

Uszczelke wewnetrzng przyszybowg (120480 + 120488 dobrang wg tabeli szklenia) zaktadamy na wczes$niej zatrzasniete listwy wewnetrzne
(K440245X+K440247X), docinajac jg w narozach. Konce uszczelki przycina sie na prosto i kleji klejem szybkoschngcym 13364617. Nastepnie
zaktadamy w miejscach pokazanych na powyzszych schematach podktadke podszybowg 8A00634X. Wkiadamy szybe i przy uzyciu podkfadek
dystansowych blokujemy szybe ustalajgc ostatecznie jej potozenie. Szczeling pomiedzy szktem a profilem aluminiowym doszczelniamy MS Polimerem.
Zaktadamy dolng zewnetrzng listwe przyszybowg K440457X lub K440536X, nastepnie kolejno zatrzaskujemy listwy przyszybowe. Koncowg czynnoscig
jest montaz pomiedzy szybe a listwy przyszybowe uszczelki zewnetrznej 120540 lub 120541.

Place the inner glazing gasket (120480 + 120488, selected according to the glazing table) on the previously snapped inner strips
(K440245X+K440247X), cutting it in the corners. The ends of the gasket are to be cut straight and glued with quick-drying glue 13364617. Then install
the 8A00634X glass washer in the places shown in the diagrams above. Insert the glass and use spacers to block the glass, finally determining its
position. The gap between the glass and the aluminum profile is to be sealed with MS Polymer. Install the lower outer glazing bead K440457X or
K440536X, then snap the glazing beads on, one by one. The final step is to install the outer seal 120540 or 120541 between the glass and the glazing
beads.

Die innere Glasdichtung (120480 + 120488, ausgewahlt gemal der Verglasungstabelle) ist auf die zuvor eingeklipsten inneren Leisten
(K440245X+K440247X) aufzulegen und an den Ecken zuzuschneiden. Die Dichtungen werden gerade geschnitten und ihre Enden mit dem
Schnellkleber 13364617 verklebt. AnschlieBend werden an den auf den schematischen Darstellungen oben gezeigten Stellen Verglasungskldtze
8A00634X eingebaut. Dann wird die Glasscheibe eingeschoben und mit den Distanzkldtzen positioniert und endgultig fixiert. Der Spalt zwischen Glas
und Aluminiumprofil wird mit MS Polymer abgedichtet. Dann wird die untere duflere Glashalteleiste K440457X oder K440536X eingesetzt und die
Glashalteleisten werden nacheinander eingerastet. Der letzte Schritt ist der Einbau der &uReren Dichtung 120540 oder 120541 zwischen die
Glasscheibe und die Glashalteleisten.

Vnitfni zasklivaci tésnéni (120480 + 120488, zvoleno podle tabulky zaskleni) nasazujeme na dfive zacvaknuté vnitini liSty (K440245X+K440247X),
ofizneme je pfitom v rozich. Konec tésnéni se ofizne rovné a zalepi rychle schnoucim lepidlem 13364617. Nasledné nasadime na mista zachycena na
schématu vySe podskelni podlozku 8A00634X. Vlozime sklo a s pomoci distan¢nich podlozek zablokujeme sklo a uréime jeho kone¢nou polohu.
Stérbinu mezi sklem a hlinikovym profilem utésnime MS Polimerem. Nasadime spodni vnéj$i zasklivaci listu K440457X nebo K440536X, nasledné
postupné zacvakneme zasklivaci listy. Zavére¢ny ukon pfedstavuje montaz vnéjSiho tésnéni 120540 nebo 120541 mezi sklem a zasklivaci litou.
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MB-82HS

Szklenie - dobodr uszczelek

Glazing - selection of gaskets
Verglasung - Auswahl von Dichtungen
Zasklivani - vybér tésnéeni

G
) 120750 | 120542 | 120541 | 120540
| ¥
""" N
18<G<19 K431628X K431638X K431298X
19<G <205 \vd \ é‘g \
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30,5<G<31,5 TG G
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32,5<G <34 Y ( \ A
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MB-82 HS Glazing - selection of washers

Verglasung - Auswahl von Auf- und Unterlagen

Szklenie - dobdr podktadek Zasklivani - vybér podlozek
‘ G ‘
@I 120518 N Podkfadka dystansowa

| ] Stay packing

18<G <66 — Unterlage Schere
Distanéni podlozka
8A00633X

-

100

100

100

100

100 100

H

Szklenie skrzydet powinno by¢é wykonywane na stanowisku gwarantujgcym zachowanie prostopaditosci ksztattownikéw w narozach. Uszczelke
zewnetrzng przyszybowa nr 120518 zaktadamy nie docinajgc jej w narozach. Konce uszczelki przycina sie na prosto i klei klejem 13364617 w potowie
gornej poprzeczki. Nastgpnie zakladamy w miejscach pokazanych na powyzszych schematach podkiadki podszybowe (8A00633X). Przyklejac
samoprzylepne wklady izolacyjne 120927, 120911 przed szkleniem, pomigdzy podktadkami podszybowymi. Podktadki podszybowe powinny by¢
osilikonowane w celu wyeliminowania ewentualnych przeciekéw. Wkiadamy szybe i przy uzyciu podktadek nosnych i dystansowych, osadzanych na
silikonie, blokujemy szybe ustalajgc ostatecznie jej potozenie. Nastepnie kolejno zatrzaskujemy odpowiednio dobrane, zgodnie z tabelami szklenia,
listwy przyszybowe. Koricowa czynnoscig jest wsuniecie pomiedzy szybe a listwy dociskowe uszczelki wewnetrznej (120540, 120541, 120542, 120750
lub 120449, 120451, 120452) dobranej zaleznie od potrzeb.

Glazing should be performed at the stand which ensures maintaining corner perpendicularity of profiles. Apply external glazing gasket No. 120518
without adjusting its corners. Then trim the ends straight and fasten them with quick-drying glue in the middle of top rail. Then place glazing washers
(8A00633X) in the spots as shown in the diagrams below. Before glazing installation is performed, apply self-adhesive insulation inserts 120927, 120911
between shims. Use silicone to seal shims as a protection against any possible leak. Put in the pane and block it with main and distance washers placed
on silicone bed, adjusting at the same time its final position. Then, successively clasp glazing beads selected according to the glazing table. The final
activity to be done is insertion interior gaskets (120540, 120541, 120542, 120750 or 120449, 120451, 120452) between the pane and sash stop,
selected as required.

Die Verglasung von Fenstern ist auf einem Arbeitsplatz auszufiihren, der die Erhaltung der Rechtwinkligkeit von Profilen in den Ecken gewahrt. Die
auRere Verglasungsdichtung 120518 wird eingelegt, ohne sie in den Ecken zuzuschneiden. Die Dichtungsenden werden gerade zugeschnitten und mit
einem schnelltrocknenden Klebstoff in der Mitte des oberen Quertrdgers zusammengeklebt. AnschlieRend werden die Glasunterlagen (8A00633X) in
den auf den oberen Schemen gezeigten Stellen montiert. Selbstklebende Isoliereinsatze 120927, 120911 vor Verglasung zwischen den Glasunterlagen
ankleben. Die Glasunterlagen sind mit Silikon abzusichern, um ggbf. undichte Stellen zu vermeiden. Die Glasscheibe wird eingelegt und mit
Glasauflagen und Distanzunterlagen, welche auf dem Silikon eingebettet werden, blockiert und endgiltig positioniert. Danach werden die gemafd den
Verglasungstabellen gewahlten Glasleisten eingeschnappt. Der letzte Arbeitsgang ist das Einschieben einer Innendichtung (120540, 120541, 120542,
120750 oder 20449, 120451, 120452 nach Bedarf ausgewahlt) zwischen die Scheibe und die Anprelileisten..

Slepeni kfidel ma byt provedeno na mist& garantujici kolmost profili v rozich. Vné&jsi zasklivaci t&snéni 120518 se NEZASTRIHAVA v rozich, ale
zaklada se V KUSE po celém obvodu odspodu smérem nahoru a uprostfed v horni €asti se konce spoji a slepi lepidlem COSMOPLAST (13364617).
Dle vy$e uvedenych schémat zaloZzime podskelni podlozky (8A00633X), které podlepime silikonem pro utésnéni proti zateceni. Nasledné pfilozime
samolepici izolacni pény 120927 / 120911 mezi podskelni podlozky. VloZime sklo a zalozime nosné a distanéni podlozky za pomoci silikonu. Zajistime
zasklivacimi listami dle tabulky zaskleni a zalozime vnitfni zasklivaci tésnéni (120540, 120541, 120542, 120750 nebo 120449, 120451, 120452).

12/2023 09-0-04-00 A LUPROF



M B-82 HS MS joint layout diagram for K530084X, K530085X
Anordnung der MS fugen - Schema fur K530084X, K530085X

Schematy rozmieszczenia spoiny MS dla K530084X, K530085X Rozmisténi MS-Polimer pro K530084X, K530085X
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MB-82HS

Schematy rozmieszczenia spoiny MS

MS joint layout diagram
Anordnung der MS fugen - Schema
Rozmisténi MS-Polimer
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TYPOWE KONSTRUKCIE m

Typical structures
Typische Konstruktionen
Typové konstrukce
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MB-82HS

Dimensional interdependence
MaRBabhangigkeiten

Zaleznosci wymiarowe Odpocty
3 N2 Ls Hs E
— | K530080X/K530106X | L2 +31,5 | H-91 |L2-L1<86
‘ . K530081X/K530107X | L2 +26.8 | H-91 |L2-L1<77
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‘ +K530080X/K530106X | =24 H-91 |L2-L1<66
| o v K530085X - ] -
T + I - |2 +K53008 1 KE0107X L2-4 | HO1 |L2-L1s77
5 5
‘ ) +K530080/K530106x | —2 +318 | H-O1 |L2-L1<86
; Lo Ho
* i | K530080X/K530106X | L2-193,5 | H-112,5
‘ K530081X/K530107X | L2-179,5 | H-112,5
K530085X
Ls _ -
‘ ‘ +K530080X/K530106x | 2198 | H-1125
K530085X
| — +KE300B1XIK530107X L2-1485 | H-112,5
K530111X/K530112X
L1 Lo +K530080/K530106x | —> 1935 | H-1125
1
H T
[ [Tt
Ls Lo ‘
B K530096X
32 B )¢ I{/’;P 5 jn::: P@'II |I| ;
1 s T J B -
© 1
2 2 —
2 K530090X —
e e .
I

2]

i

Ip

[o—|

B
[ i

(-]t

Fl =

= j pij a———
K530089X

Lo

E—

Z+10

N© Ls1 Ls2 Hs m m
K530080X/K530106X | L1x1+31,5 | L2x1+31,5 H-91 L1X2-L1x12120 | L2X2-L2x12120
K530081X/K530107X | L1x1+26,8 | L2x1+26,8 H-91 L1X2-L1x12130 | L2X2-L.2x1=130
Z K530085X
i +K530080X/K530106x | L1X1-4 L2x1-4 H-91 L1X2-L1x12120 | L2X2-L2x12120
K530085X
+K530081)§/K530107X L1x1-4 L2x1-4 H-91 L1X2-L1x12130 | L2X2-L2x12130
K530111X/K530112X
+K530080/K530106X L1x1+31,5 | L2x1+31,5 H-91 L1X2-L1x12120 | L2X2-L2x12120
y Lof Lo2 Ho
| J K530080X/K530106X |L1x1-193,5(L2x1-193,5| H-112,5
7 K530081X/K530107X |L1x1-179,5(L2x1-179,5| H-112,5
Y K530085X
+K530080x/K530106x | L1X1-158 | L2x1-158 H-112,5
K530085X
+K530081)§/K530107X L1x1-148,5|L2x1-148,5| H-112,5
K530111X/K530112X
+KE30080/K530106X L1x1-193,5|L2x1-193,5| H-112,5
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MB-82 HS Dimensional interdependence

MaBabhangigkeiten

Zaleznosci wymiarowe Odpocty
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MB-82HS Lift and slide doors with fixed light

Hebe-SchiebetlUr mit Festfeld

Drzwi podnoszono - przesuwne z czesciag stata Posuvné kridlo s fixem
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MB-82HS

Drzwi podnoszono - przesuwne z czesciag stata

Lift and slide doors with fixed light

Hebe-SchiebetlUr mit Festfeld

Posuvné kridlo s fixem
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Hs=H-91 < &
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MB-82HS

Drzwi podnoszono - przesuwne z czesciag stata

Lift and slide doors with fixed light
Hebe-SchiebetlUr mit Festfeld
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MB-82HS Lift and slide doors with fixed light

Hebe-SchiebetlUr mit Festfeld

Drzwi podnoszono - przesuwne z czesciag stata Posuvné kridlo s fixem
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MB-82HS

Lift and slide doors with fixed light
Hebe-Schiebetlur mit Festfeld
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MB-82HS Lift and slide doors with fixed light

Hebe-SchiebetlUr mit Festfeld

Drzwi podnoszono - przesuwne z czesciag stata Posuvné kridlo s fixem
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MB-82HS

Drzwi podnoszono - przesuwne z czescia stata

Lift and slide doors with fixed light
Hebe-Schiebetur mit Festfeld
Posuvné kridlo s fixem
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MB-82HS Lift and slide doors with fixed light

Hebe-SchiebetlUr mit Festfeld

Drzwi podnoszono - przesuwne z czesciag stata Posuvné kridlo s fixem
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MB-82HS

Drzwi podnoszono - przesuwne z czescig stata

Hebe-Schiebetur mit Festfeld
Posuvné kridlo s fixem

Lift and slide doors with fixed light
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MB-82HS

Drzwi podnoszono - przesuwne z czescig stata

Lift and slide doors with fixed light

Hebe-Schiebetur mit Festfeld

Posuvné kridlo s fixem
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MB-82HS

Drzwi podnoszono - przesuwne z czesciag stata

Lift and slide doors with fixed light
Hebe-SchiebetlUr mit Festfeld
Posuvné kridlo s fixem
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MB-82HS Lift and slide doors with fixed light

Hebe-SchiebetlUr mit Festfeld

Drzwi podnoszono - przesuwne z czesciag stata Posuvné kridlo s fixem
Ls1=L1+26,8
Ls2=14+26,8 & -
A Ne Ne
8A00652X | & 6 1oos1gs | o | 2812t
8A00653X | B 6 2a4+2b4
- 8A00656X | < 6 2a2+2b2
12048x* | L]
U 80376014 | ¢ 24 2a3+2b3
U 8A00647X | & 16 j2osier | 7 2a1+2b1
N° p2 ) 80162136 | & 24 2a4+2b4
K530006X |1+ ][ ] H 2 80157062 | &~ 2 120541 | 7 2a2+2b2
K530089X QQ% [ ] L-76 1 80341035 | &) 2 2a3+2b3
= 8A00633X | 12 120550 o | 32x50mm
K530090X 1| L7s 1
@ 8A00634X | €5 12 al+b1
K530081X ] L Hs 4 8A00436X 0:}9 1 120927+ a2+b2
ws3otorx) | [} L L1202 | oy | P 1 — [ a3+b3
L N| Ls220 | 2 | ghn0a3ex A2 1 ad+b4
(Eggg?ggi) 5 1| H-68 2 | | 8A00439X | 7 1 8G00146X 4Hs+4Ls1
8A00624X | f 1 (8G00147X) +4Ls2
K530266X H-68 1 8A00625X 1 _ Ls1-130
ﬁ f 8G00150X
K440539X [ ]| L48 1 8AO0626X | ! =< Ls2-130
K440537X ) ] L4 1 8a00627x | | L 8G00153X 2x(Hs-110)
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K440498X | T 8A00681X | F 4 8G00149X 2Hs+2H
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— s ) +2Ls1+2Ls2
K440489X | ~ ] ] R—T 8 8A00673X ; 2 8G00227X** | ] H
- 8A00665X 2 -
8G00229X* | 2H
K440246X* L 1| L3516 | 2 | | 8A00896X | T 8 8G00221X" |—— .
]| L4516 | 2 | | 8045502X 7+12 8G00222X** | L
80455060 | g2 4 | —
K440457X* ]| L3516 | 2 i 8G00240X** 2x{His-47)
=1 80457039 | Q 8 2x(H-68)
[ 1| w4516 | 2 | | saoo670x | 4 8G00300X* |——  2H
1| Hs1772 | 4 | | 8AO1160X | &2 2
K431621X* | Ls1-1532 | o | | SA00664X < 2
8043505X | Q) 4
[ J] Ls21832 | 2 | Mg7o55605 | | 20
004115 ]| L7e 1 87252402 | T | 36+92
| 1195 | 1 | [g7252405 | ] 6+8
8G00137X | ]| || L2+3-116 | 1 | [ g7202506 | | 2 <
[ J] L1495 | 1| [ g7252503 | T | 24+40
scootsex | || || L7 | 1 o
1| Lst-120 | 2
8G00136X i al=Hs-145,2
1| Ls2-120 | 2 ’ ]
] Hs-6 2 b1 =1Ls1-165,2
8G00135X Z
l:l H-97 2 a2 = H-80 1
b2 = L2-63,6
a2 = H-80 ]
b2 = L3-63,6
(1] 7, 90X -
** MB-82HS Sl al = Hs-145,2 1
*** MB-82HS S+ b1 = Ls2-165,2
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MB-82HS Lift and slide doors with fixed light

Hebe-SchiebetlUr mit Festfeld

Drzwi podnoszono - przesuwne z czesciag stata Posuvné kridlo s fixem
" 13
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MB-82HS Lift and slide doors with fixed light

Hebe-Schiebetlur mit Festfeld
Drzwi podnoszono - przesuwne z czesciag stata Posuvné kridlo s fixem

Wymiary szyb oraz spoin silikonowych nalezy - 13
konsultowac¢ z producentami szyb i silikonow.
Dimensions of glass panes and silicone joints are to

be consulted with glass and silicone manufacturers.
Abmessungen von Glasscheiben und Silikonfugen sind
mit den Herstellern von Glas und Silikon abzusprechen.
Rozméry skel a tmelené spary je nutno

konzultovat s vyrobcem skla a silikonu.
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MB-82HS Lift and slide doors with fixed light

Hebe-Schiebetlur mit Festfeld
Drzwi podnoszono - przesuwne z czesciag stata Posuvné kridlo s fixem

Ls1=L1x1+26,8
Ls2=L2x1+26,8
Hs=H-91
Y=2+10

N N
N° 2 B2 Ne 2 B2
K530096X [ ] H 2 [ 1| L1x1-95 1
K530089X mll_—LJ 1187 ! 8G00137X ) L_L]J L1xa-140 | 1
AT ) L2-37 1 = [T ]| L2x2-140 | 1
K530090X o T L1137 1 [ ]| L2x1-95 | 1
([ ]| 1237 1 8G00138X JEU [ [ L1119 1
K530081X ; AN Hs 4 — [T ] L2119 1
1 - Ls1-119,6 | 2
(K530107X) bi £ \| Ls1-20 2 8G00136X =l —
/| Ls2-20 2 [ | Ls2-119,6 | 2
] [ ]| Hs6 2
- 8G00135X
K530083X :g 1| H-es8 2 —— o7 ;
L1-197,4 | 1
K440539X r
[T || L2-1974 | 1
K440537X # L_LJ| 111865 |
([ ]| L2-1865 | 1 (1] 7 9-0-XXXX
| Ls1-119,6 | 1 ** MB-82HS SI
K440498X | T ] -
[ | Ls2-1196 | 1 MB-82HS Si+
[ | Ls1-119,6 | 1
Ka40503X | T 7 ]
[ | Ls2-119,6 | 1
[ ] Hs 2
K440489X | ~ ]
[ ]| H-68 2
[ ]| H112 2
K440246X* F [ | L1x2993 | 2
[T | L2x2-99,3 | 2
[ ]| H112 2
K440457X* i [ [ ]| L1x2-30,8 | 2
[T | L2x2-308 | 2
|| Hs1772 | 2
K431621X* & ]| Ls1-1532 | 2
|| Ls21532 | 2
L1-197,5 | 1
004115
[T || L2-1975 | 1

03/2024 10-3-03-00 A LUPROF



MB-82HS

Drzwi podnoszono - przesuwne z czesciag stata

Lift and slide doors with fixed light
Hebe-SchiebetlUr mit Festfeld
Posuvné kridlo s fixem

Ls1=L1x1+26,8
Ls2=L2x1+26,8

Hs=H-91
Y=Z+10 &7 &
NE N°
~J —— woste | S0 e ST s
T~ joodgxe | ) | 122+202 8A00726X |2 1
1a3 + 2b3 8A00727X | Z 1
120540* E 2a1+2b1 8A00652X | G 4
N 2a4+2b4 8A00653X | B 4
. 1a2+2b2 8A00656X | < 4
@ 120541 S 1a3+2b3 80376014 | ¢ 16
al=Hs-14522 1 120550 o | 32x50mm 8A00647X | & 16
b1 = Ls1-165,2 2a1+2b1 80162136 | & 24
a2 = H-80 1 N 1a2+2b2 80157062 | <& 2
b2 = L1x2-45,3 1a3+2b3 80341035 | Q) 2
a3 = H-80 2a4+2b4 8A00633X | € 12
b3=12x2-55,3-X 1 8G00146X 2Hs+4Ls1 8A00634X | &> 8
T heiina (8G00147X) 2Hs+4Ls2 8A00436X | £ 1
54 = L32-165, 2 ! 8G00150X | HHEH L1130 BAOOASTX | !
i =< | Ls2-130 8A00438X | 7 1
8G00153X 2x(Hs-110) 8A00439X | ¢ 1
8G00148X | ©J 2Hs+2H 8A00624X | f 1
8G00149X 2Hs+2H 8A00625X | 1
Hs+2H+2Ls1 8A00626X | § 1
8G00145X | &
Hs+2H+2Ls2 8A00627X | | 1
H+2Hs+2Ls1 8A00666X |55 4
8G00219X | | |
H+2Hs+2Ls2 8A00668X | «F 4
8G00229X** | () 2H 8A00638X | [z 4
8G00220X** ||  L1+L2 8A00639X | P 2
8G00221X** | ——=| L1+L2 8A00642X | 4 2
8G00222X** | )|  L1+L2 8A00673X | «B 2
8G00223X** L1+L2 8A00665X | &2 2
2x(Hs-47) 8A00669X | &7 2
8G00240X™ 2%(H-68) 8A00896X | 8
8G00300X* | —— o1 8045502X | ¢ 8+14
120607 | O 5H 80455060 4
8AO1157X | &F 4
80457039 | 8
8A00670X | ¢ 4
8A01295X | <& 2
8A00664X | o 2
1] 7 S-0X0KXX 8043505X | Q) 4
** MB-82HS SI 87255605 [ 20
*** MB-82HS S|+ 87252402 | T | 44+100
87252405 | 6+8
Wymiary szyb oraz spoin silikonowych nalezy 87222506 U 4
Dimensions of plass panes and sllcons jons are o 87252503 | | 24+40
be consulted with glass and silicone manufacturers. 87122203 4 4
Abmessungen von Glasscheiben und Silikonfugen sind
mit den Herstellern von Glas und Silikon abzusprechen.
Rozméry skel a tmelené spary je nutno
konzultovat s vyrobcem skla a silikonu.
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MB-82HS Lift and slide doors with fixed light

Hebe-Schiebetur mit Festfeld

Drzwi podnoszono - przesuwne z czescig statg Posuvné kridlo s fixem
13
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MB-82HS Lift and slide doors with fixed light

Hebe-Schiebetur mit Festfeld
Drzwi podnoszono - przesuwne z czesciag stata Posuvné kridlo s fixem

Wymiary szyb oraz spoin silikonowych nalezy " 13
konsultowa¢ z producentami szyb i silikonow.
Dimensions of glass panes and silicone joints are to

be consulted with glass and silicone manufacturers.
Abmessungen von Glasscheiben und Silikonfugen sind
mit den Herstellern von Glas und Silikon abzusprechen.
Rozméry skel a tmelené spary je nutno

konzultovat s vyrobcem skla a silikonu.
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MB-82HS Lift and slide doors with fixed light

Hebe-Schiebetur mit Festfeld
Drzwi podnoszono - przesuwne z czesciag stata Posuvné kridlo s fixem

Ls1=L1x1-4
Ls2=L2x1-4
Hs=H-91
Y=2+10

i
Ne | B N° BB
K530096X ] H 2 [ ] Lix1-e4 1
(530089% w1 L1-37 1 8G00137X =l [ [ L1x2-109 | 1
T || 237 1 == [T ]| L2x2-109 | 1
T 137 1 [ ]| L2x1-64 | 1
(530090X T tear | 1 =1 e R
8G00138X ] U
— AN Hs 2 — [T ] L2119 1
K530081X ]
- Ls1-58 2
(K530107X) bi £ \| Ls1-20 2 8G00136X = I
/\| Ls2:20 2 [ | Ls2-58 2
i [ ]| Hs6 1
8G00134X
K530085X 1 Hs 2 :§f$ 1| ho7 1
K530084X L ] H-68 2
I
T[] u1-197.4 | 1
K440539X r T 1 21974 | 1 E * 9-0-XX-XX
T Lises | 1 ** MB-82HS Sl
K440537X P "7 MB-82HS Si+
[T ]| L2-1865 | 1
[ | Ls1-58 1
K440498X (T 7 3
[ | Ls2-58 1
[ | Ls1-58 1
K440503X |* ¢ Q
[ | Ls2-58 1
Hs 1
K440493X 2
[ ]| He8 1
[ ]| H112 2
K440246X* F [ [ Lx2715 | 2
[T ]| L2x2-715 | 2
[ ]| H112 2
K440457X* ﬁ [ T L1x2-3 2
[T ] L2x23 2
| Hs1772 | 4
K431621X* [ ]| Ls1-946 2
]| Ls2-946 | 2
004115 ]| u1-1975 | 1
[T | L2-1975 | 1
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MB-82HS

Drzwi podnoszono - przesuwne z czescig statg

Lift and slide doors with fixed light
Hebe-Schiebetlr mit Festfeld
Posuvné kridlo s fixem

Ls1=L1x1-4
Ls2=L2x1-4
Hs=H-91 & &
Y=2+10
+ |+ N® N
2a1+2b1 8A00731X 2
120518* | o7 ~
~ - 2a4+2b4 8A00724X | 2
1a2+2b2 8A00726X | 1
~___ 12048x* | [
1a3 + 2b3 8A00727X | &Z 1
2a1+2b1 8A00684X 4
120540 | ﬁ
N 2a4+2b4 8A00685X | § 4
1a2+2b2 8A00650X | & 4
i 120541*
% S 1a3+2b3 8A00711X | B 4
al=Hs-145,2 ; 120550 o | 32x50mm 8A00657X | <& 4
b1 =Ls1-4 1a1+2b1 80376014 | ¢ 16
a2 = H-80 1 120027 1a2+2b2 8A00647X | & 8
b2 = L1x2-18,5 = 1a3+2b3 80162136 | & 12
a3 = H-80 1a4+2b4 80157062 | & 2
b3=12x2-28,5-X 1 120911** |coom | 2a1+2a4 80341035 | ® 2
4= He1452 8G00146X 2Hs+4Ls1 8A00633X | € 8
a4 = Hs- ,
oA = L2 1 (8G00147X) 2Hs+4Ls2 8A00634X | &> 4
- S -
oo | Ls1-110 80453122 | 4# 4
8G00150X | -
=<1 Ls2-110 8A00436X | & 1
8G00153X 2x(Hs-110) 8A00437X | ° 1
8G00148X 2Hs+2H 8A00438X | it 1
Hs+2H+2Ls1 8A00439X 1
8G00145X | &2 el
Hs+2H+2Ls2 8A00624X | 1
Hs+2Ls1 8A00625X | 1
8G00219X** | | |
Hs+2Ls2 8A00626X | J 1
8G00229X** | [ 2H 8A00627X | 1§ 1
8G00220X** | 1| L1+L2 8A00751X | &8 4
8G00221X** | ——| L1+L2 8A00752X | > 4
8G00222X** | )|  L1+L2 8A00638X | [l 4
8G00223X** | —— L1+L2 8A00639X | {F 2
2x(Hs-47) 8A00642X | 9§ 2
8G00241X** |——
2x(H-68) 8A00673X | «§ 2
8G00300X** | =—= 2H 8A00665X | g7 2
120607 o) 5H 8A00669X | ¥ 2
8A00896X | T 8
8045502X | ¢# | 8+ 14
80455060 4
8A01157X | &F 4
80457039 | 8
0 * 9-0-XX-XX 8A00670X | ¢ 4
MB-82HS SI 8A01296X | X 2
** MB-82HS S+
8A00664X | o 2
8043505X | Q) 4
87255605 | 20
Wymiary szyb oraz spoin silikonowych nalezy 87252402 i} 44 + 100
konsultowaé z producentami szyb i silikonow. ;
Dimensions of glass panes and silicone joints are to 87252405 U 6+8
be consulted with glass and silicone manufacturers. 87222506 ) 4
Abmessungen von Glasscheiben und Silikonfugen sind :
mit den Herstellern von Glas und Silikon abzusprechen. 87252503 U 24 +40
Rozmeéry skel a,tmelené spary je nutno 87122203 Cg 4
konzultovat s vyrobcem skla a silikonu. 80371260 Q\ 12
03/2024 10-3-08-00 ALUPROF



M B-82 HS The layout of handles in structures

Anordnung der Griffe in Konstruktionen
Rozmieszczenie klamek w konstrukcjach Umisténi klik
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MB-82 HS The layout of handles in structures

Anordnung der Griffe in Konstruktionen
Rozmieszczenie klamek w konstrukcjach Umisténi klik
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PRZYKLADY ZABUDOWY m

Examples of assembly
Konstruktionsbeispiele
Priklady montaze

MALUPROF






MB-82HS

Przyktady zabudowy

Example of assembly
Beispiel der Bebauung
Priklady montaze

S

PE

®

80311040

S
il

-

m Osadzenie w murze warstwowym.
Setting in a sandwich wall.
Anschlagens in einer Schichtenmauer.
Osazeni v sendvicovém panelu.

®

®
®
®

" 12

Folia paroprzepuszczalna
Steam foil
Dampfdiffusionsfolie
Paropropustna folie
Kotek rozporowy @10
Expansion bolt @10
Spreizdibel @10
Hmozdinka @10

Tasma paroprzepuszczalna
Steam permeable tape
Dampfdiffusionsband
Paropropustna paska
Wetna mineralna
Mineral wool
Mineralwolle

Mineralni vina

Folia paroszczelna
Steam-tight foil
Dampfsperrfolie
Parotésna félie

03/2024

11-1-01-00

ALUPROF



MB'82 HS Example of assembly

Beispiel der Bebauung
Przyktady zabudowy Priklady montaze

" 12

Folia paroprzepuszczalna
Steam foil
Dampfdiffusionsfolie
Paropropustna folie
Kotek rozporowy @10
Expansion bolt @10
Spreizdibel @10
Hmozdinka @10
Wetna mineralna
Mineral wool
Mineralwolle
Mineralni vina

Folia paroszczelna
Steam-tight foil
Dampfsperrfolie
Parotésna folie

S

® © © O

PE

=

7

m Osadzenie w murze warstwowym.
Setting in a sandwich wall.
Anschlagens in einer Schichtenmauer.
Osazeni v sendvicovém panelu.
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MB-82HS

Przyktady zabudowy

Example of assembly
Beispiel der Bebauung

Priklady montaze

&S

®
@

80311040

I

IO JC

C I

Inml
0000

GC{

D

Osadzenie w murze warstwowym.
Setting in a sandwich wall.
Anschlagens in einer Schichtenmauer.
Osazeni v sendvicovém panelu.

H

N\

NN

AN

®

®
®
®

" 12

Folia paroprzepuszczalna
Steam foil
Dampfdiffusionsfolie
Paropropustna folie
Kotek rozporowy @10
Expansion bolt @10
Spreizdibel @10
Hmozdinka @10

Tasma paroprzepuszczalna
Steam permeable tape
Dampfdiffusionsband
Paropropustna paska
Wetna mineralna

Mineral wool
Mineralwolle

Mineralni vina

Folia paroszczelna
Steam-tight foil
Dampfsperrfolie
Parotésna félie

03/2024

11-1-03-00

ALUPROF



MB'82 HS Example of assembly

Beispiel der Bebauung
Przyktady zabudowy Priklady montaze

" 12

Folia paroprzepuszczalna
Steam foil
Dampfdiffusionsfolie
Paropropustna folie
Kotek rozporowy @10
Expansion bolt @10
Spreizdibel @10
Hmozdinka @10
Wetna mineralna
Mineral wool
Mineralwolle
Mineralni vina

Folia paroszczelna
Steam-tight foil
Dampfsperrfolie
Parotésna fdlie

® © © O

m Osadzenie w murze warstwowym.
Setting in a sandwich wall.
Anschlagens in einer Schichtenmauer.
Osazeni v sendvicovém panelu.

03/2024 11-1-04-00 A LUPROF




MB'82 HS Example of assembly

Beispiel der Bebauung
Przyktady zabudowy Priklady montaze

102

Folia paroprzepuszczalna
+ == | Steam foil
| Dampfdiffusionsfolie

| i Paropropustna folie

T Kotek rozporowy @10
Expansion bolt @10
Spreizdibel @10
Hmozdinka @10
Rura stalowa 20%x20 mm
Steel tube 20x20 mm
Stahlrohr 20x20 mm
Ocelova trubka 20x20 mm
Wetna mineralna
Mineral wool
Mineralwolle
Mineralni vina

R Folia paroszczelna

Steam-tight foil

Dampfsperrfolie

Parotésna folie
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m Osadzenie w murze warstwowym.
Setting in a sandwich wall.
Anschlagens in einer Schichtenmauer.
Osazeni v sendvicovém panelu.

03/2024 11-2-01-00 A LUPROF




MB'82 HS Example of assembly

Beispiel der Bebauung
Przyktady zabudowy Priklady montaze

" 12

Folia paroprzepuszczalna
Steam foil
Dampfdiffusionsfolie
Paropropustna folie
Kotek rozporowy @10
Expansion bolt @10
Spreizdibel @10
Hmozdinka @10

Rura stalowa 20%x20 mm
Steel tube 20x20 mm
Stahlrohr 2020 mm
Ocelova trubka 20x20 mm
Tasma paroprzepuszczalna
Steam permeable tape
Dampfdiffusionsband
Paropropustna paska
Wetna mineralna

Mineral wool
Mineralwolle

Mineralni vina

Folia paroszczelna
Steam-tight foil
Dampfsperrfolie
Parotésna folie
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@ © 6 © 0 O

}\%\S
min. 10 ) |
005110 Emmi ‘ PE
N\ DU

e TN DD Q !
- |

\

m Osadzenie w murze warstwowym.
Setting in a sandwich wall.
Anschlagens in einer Schichtenmauer.
Osazeni v sendvicovém panelu.

03/2024 11-2-02-00 A LUPROF




MB-82HS

Przyktady zabudowy

Example of assembly
Beispiel der Bebauung
Priklady montaze

+ ! Steam foil
| Dampfdiffusionsfolie
| i Paropropustna folie

f Folia paroszczelna
Steam-tight foil
— Dampfsperrfolie
Parotésna folie

80013271 ——
(80013272)
(80013281)
(80013282)

K413926X
( K433895X

Folia paroprzepuszczalna

7 y///ﬁ ;H.» K431252X

| 80411140 s, "
i (80411140+80411142) -, .

! (80411141) . s
|(80411141+80411142) ., *

m Osadzenie w murze warstwowym.
Setting in a sandwich wall.
Anschlagens in einer Schichtenmauer.
Osazeni v sendvicovém panelu.

" 1:2,5

— MB-INSTALLATION
SOLLUTION

— 8G00242X

03/2024

11-2-03-00
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MB-82HS

Przyktady zabudowy

Example of assembly
Beispiel der Bebauung
Priklady montaze

+ |l ©

—®

Folia paroprzepuszczalna

Steam foil
Dampfdiffusionsfolie
Paropropustna folie

Folia paroszczelna
Steam-tight foil
Dampfsperrfolie
Parotésna folie

80013271 ——
(80013272)
(80013281)
(80013282)
K413926X
( K433895X
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" 1:2,5
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i
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f
i
|
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— 8G00242X
m Osadzenie w murze warstwowym.
Setting in a sandwich wall.
Anschlagens in einer Schichtenmauer.
Osazeni v sendvicovém panelu.
03/2024 11-2-04-00 ALUPROF



MB-82HS

Przyktady zabudowy

Example of assembly
Beispiel der Bebauung
Priklady montaze

== ==

(80013272)
(80013281)
(80013282)

Folia paroprzepuszczalna

Steam foil
Dampfdiffusionsfolie
Paropropustna folie
Folia paroszczelna
Steam-tight foil
Dampfsperrfolie
Parotésna folie
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— 8A00053X — 8A00044X
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m Osadzenie w murze warstwowym.
Setting in a sandwich wall.
Anschlagens in einer Schichtenmauer.
Osazeni v sendvicovém panelu.
03/2024 11-2-05-00 ALUPROF



MB'82 HS Example of assembly

Beispiel der Bebauung
Przyktad zabudowy Priklady montaze

| l' 1:2

Folia paroprzepuszczalna

+ == | Steam foil

| Dampfdiffusionsfolie
Paropropustna folie

@ Kotek rozporowy @10
Expansion bolt @10

E— Spreizdibel @10

Hmozdinka @10

Tasma paroprzepuszczalna

Steam permeable tape

Dampfdiffusionsband

Paropropustna paska

@ Wetna mineralna
Mineral wool

Mineralwolle
Mineralni vina
Folia paroszczelna
Steam-tight foil
Dampfsperrfolie
Parotésna félie

©) (5 —PE 80311040

m Osadzenie w murze warstwowym.
Setting in a sandwich wall.
Anschlagens in einer Schichtenmauer.
Osazeni v sendvicovém panelu.

03/2024 11-3-01-00 A LUPROF




MB-82HS

Przyktad zabudowy

Example of assembly
Beispiel der Bebauung
Priklady montaze

== ==

©

" 12

Folia paroprzepuszczalna
Steam foil
Dampfdiffusionsfolie
Paropropustna folie
Kotek rozporowy @10
Expansion bolt @10
Spreizdibel @10
Hmozdinka @10

Tasma paroprzepuszczalna
Steam permeable tape
Dampfdiffusionsband
Paropropustna paska
Wetna mineralna

Mineral wool
Mineralwolle

Mineralni vina

Folia paroszczelna
Steam-tight foil
Dampfsperrfolie
Parotésna félie

Y

m Osadzenie w murze warstwowym.

Setting in a sandwich wall.

Anschlagens in einer Schichtenmauer.
Osazeni v sendvicovém panelu.

03/2024

11-3-02-00

ALUPROF



MB'82 HS Example of assembly

Beispiel der Bebauung
Przyktad zabudowy Priklady montaze

| l' 1:2

Folia paroprzepuszczalna

—+ | Steam foil

| Dampfdiffusionsfolie
Paropropustna folie

@ Kotek rozporowy @10
Expansion bolt @10

E— Spreizdibel @10

Hmozdinka @10

Tasma paroprzepuszczalna

Steam permeable tape

Dampfdiffusionsband

Paropropustna paska

@ Wetna mineralna
Mineral wool

Mineralwolle
Mineralni vina
Folia paroszczelna
Steam-tight foil
Dampfsperrfolie
Parotésna félie

@ — PE — 80311040

N o i
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oo doc ojodqo ooqo oo g o
opop opop . )

0lo d o olodo

S
00000QO00000

2 O C 1 P

g
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m Osadzenie w murze warstwowym.
Setting in a sandwich wall.
Anschlagens in einer Schichtenmauer.
Osazeni v sendvicovém panelu.
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MB'82 HS Example of assembly

Beispiel der Bebauung
Przyktad zabudowy Priklady montaze

| l' 1:2

= ! Steam foil

| Dampfdiffusionsfolie

Paropropustna folie
@ Kotek rozporowy @10

Expansion bolt @10
E— Spreizdibel @10
Hmozdinka @10
Tasma paroprzepuszczalna
Steam permeable tape
Dampfdiffusionsband
Paropropustna paska

@ Wetna mineralna
Mineral wool

Folia paroprzepuszczalna

Mineralwolle
Mineralni vina

Folia paroszczelna
Steam-tight foil
Dampfsperrfolie

Parotésna folie
®® PE—
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T

:h%\s
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A AR

olodoc oo dqoc

op oo op oo
olodoc Olo d O
T O T
00000 00000

2 O C i

I

D | D | B/

m Osadzenie w murze warstwowym.
Setting in a sandwich wall.
Anschlagens in einer Schichtenmauer.
Osazeni v sendvicovém panelu.
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MB-82 HS Working of holes for expansion bolts 210

Bearbeitung der Bohrungen fur Spreizdubel 210

Obroébka otwordw pod kotki rozporowe 210 Obrabéni pro hmozdinky 210
" 1:2,5
A-A ) T
‘ [l |
S S T —
. | [ |
w |
I P |
150 max. 700 (400%) 150
n x max. 700 (400%)

B-B A B
|<_

|
|
o n, .
° 10 @ IEI <1_ ‘ :
1 e LR 9 (-] 7y ‘ ‘
g ; | - 50 [2-2] | |
B EE— -~ K530090X | |
L* 214 0D |
AT_ /= 10l < | _TA i
115 o 00« | |
8G00138X — s LS | i
N 21 12 [ _ 0 :
il c 1 | ‘
=] |
~ K530079X ] | ‘
1 0 | P L | AJ\E Ll |
E=9 8 F @ [22) e
ai < A ‘ |
a o
o .
g Kotek rozporowy @10 I - !
= Expansion bolt @10/%5L i ‘ \
:. [io6enb @10 o j = | |
g Spreizdiibel G310 — ‘ ‘
\
,$, [ I ‘ ‘
o
2 | i
T \ I ‘ \
A 1 | I |
\; | 150 | max. 400 | 150 1
K530089X N X max. 400

H

Przy potaczeniu dolnym dla profilu K530089X stosowac¢ kotwy 80311040.

(400*) - w przypadku montazu oscieznic za pomocg kotew 80311040.

Rawplugs @10 may be applied only after performing lateral and upper connection, while the anchors 80311040 may be speced along the perimeter.
(400*) - if frames are fastened with anchors 80311040.

Spreizdlibel @10 kénnen bei Seiten- und Oberverbinudng eingesetzt werden, dagegen Anker 80311040 kénnen umlaufend angebracht werden.
(400*)- wenn die Blendrahmen mit den Ankern 80311040 befestigt werden.

U spodniho spoje profilu K530089X pouzit kotvy 80311040.

(400%) - v pfipadé montaze ramua za pomoci kotev 80311040.

02/2024 12-1-01-00 A LUPROF




MB-82 HS Working of holes for expansion bolts 210

Bearbeitung der Bohrungen fur Spreizdubel 210

Obroébka otwordw pod kotki rozporowe 210 Obrabéni pro hmozdinky 210
" 1:2,5

T : A-A

\ ‘ I
= <5 <5
\ | I |
| i @
\ e = [ I ]
150 max. 700 (400%) 150
n x max. 700 (400%)
_B,I 1, B-B

L ; )
| | i | .
: \ N \ °
| .
i oo _ " & [14] | 530090 =
: \ . N P19
‘ ! N
. ‘ ‘ I, 2 @ @I T ’$’
! ! R =
| \
; e | @
‘ L]
| AT_ | 115 S _TA
| ‘ 8G00138X — o <
i | S & -
| | - =T W3
| | - :
| | ) [22] ] ;
\ Ll US| S8 I %
e | e e o
| " " x
: c
f ‘ Kotek rozporowy @10 - T *$*
\ | Expansion bolt @10 y .
| ‘ Hio6enb 310 \% g
‘ | Spreizdiibel @10 == 3z
| ‘ e ol S

' N~
| |
| ‘ K530096X E
| w TT il
. /ﬂ
: o
i | 2
? \ | I | |
\ ‘ | I | |

1 150 | 1 max. 400 | 150

B n x max. 400

H

Przy potaczeniu dolnym dla profilu K530089X stosowac¢ kotwy 80311040.

(400*) - w przypadku montazu oscieznic za pomocg kotew 80311040.

Rawplugs @10 may be applied only after performing lateral and upper connection, while the anchors 80311040 may be speced along the perimeter.
(400*) - if frames are fastened with anchors 80311040.

Spreizdlibel @10 kénnen bei Seiten- und Oberverbinudng eingesetzt werden, dagegen Anker 80311040 kénnen umlaufend angebracht werden.
(400*)- wenn die Blendrahmen mit den Ankern 80311040 befestigt werden.

U spodniho spoje profilu K530089X pouzit kotvy 80311040.

(400%) - v pfipadé montaze ramua za pomoci kotev 80311040.

02/2024 12-1-02-00 A LUPROF




Bearbeitung des Profils K440539X

Obrdébka profilu K440539X Obrabéni profilu K440539X

M B'82 HS Working of profile K440539X

. . 1:1,5
7 '
A A] — 8G00260X
— 8G00222X F K530090X — 8G00223X
i M @35
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e
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= i
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MB-82HS

Obroébka profilu K440539X

Working of profile K440539X
Bearbeitung des Profils K440539X
Obrabeéni profilu K440539X

. 1:1,5
— 8G00222X K530090X — 8G00223X
:” ? K ‘; ’:' S ‘
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| I
8G00260X b | —
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M B'82 HS Working of profile K440537X

Bearbeitung des Profils K440537X

Obroébka profilu K440537X Obrabeéni profilu K440537X
" 1:1,5
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MB-82HS

Obrdébka profilu K440537X

Working of profile K440537X
Bearbeitung des Profils K440537X
Obrabéni profilu K440537X
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M B'82 HS Working of profile K440538X

Bearbeitung des Profils K440538X
Obrdébka profilu K440538X Obrabéni profilu K440538X

«" 1:1,5
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Bearbeitung des Profils K440538X
Obrabeéni profilu K440538X

MB'82 HS Working of profile K440538X

Obroébka profilu K440538X

1:2
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MB-82HS

Montaz elementdw antywywazeniowych

Fitting of anti-lift hardware

Montage von Einbruchschutzelemente

Montaz elementd proti vysazeni

e 1:2
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MB-82HS

Obrébka profili 8G00133X i 8GO0135X

Bearbeitung von Profilen 8G00133X und 8G00135X

Working of profiles 8C00133X and 8G0O0135X

Obrabéni profili 8G00133X a 8GO0135X
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Bearbeitung des Profils K440489X fur das Gehflugel
Obrabeéni profilu K440489X aktivniho kridla

M B-82 HS Working of profile K440489X for the active leaf

Obroébka profilu K440489X dla skrzydfa ruchomego
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MB-82HS

Obrébka profili 8G00134X i K530085X

Working of profiles 8GO0134X and K530085X
Bearbeitung von Profilen 8GO0134X und K530085X

Obrabeéni profilll 8G00134X a K530085X
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M B-82 HS Working of profile K440493X for the active leaf
Bearbeitung des Profils K440493X fur das Gehflugel
Obroébka profilu K440493X dla skrzydta ruchomego Obrabéni profilu K440493X aktivniho kridla
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MB-82HS

Obroébka profili 8GO0155X i1 8G00135X

Working of profiles 8GO0155X and 8G00135X
Bearbeitung von Profilen 8GO0155X und 8GO0135X
Obrabéni profild 8G0O0155X a 8GO0135X
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MB-82HS

Obrébka profilu K440489X dla skrzydfa ruchomego

Working of profile K440489X for the active leaf
Bearbeitung des Profils K440489X fur das Gehflugel
Obrabeéni profilu K440489X aktivniho kridla
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MB-82HS

Obroébka profili 8G00133X, 8G0O0135X dla skrzydta statego

Bearbeitung des Profils 8GO0133X,8G00135X fur das Stehprofil

Working of profiles 8G0O0133X, 8GO0135X for the fixed leaf

Obrabéni profilu 8G00133X, 8G00135X pro fixni kridlo
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MB-82HS

Obrdébka profilu 8G00134X dla skrzydta statego

Working of profile 8G0O0134X for the fixed leaf
Bearbeitung des Profils 8GO0134X fur das Stehprofil
Obrabeéni profilu 8G0O0134X pro fixni kfidlo
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MB-82 HS Working of profile 8GO0155X for the fixed leaf

Bearbeitung des Profils 8GO0155X fur das Stehprofil
Obrdébka profilu 8GO0155X dla skrzydta statego Obrabéni profilu 8GO0155X pro fixni kfidlo
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M B-82 HS Working of profiles K440498X, K440503X for the fixed leaf
Bearbeitung des Profils K440498X, K440503X fur das Stehprofil

Obrdébka profili K&440498X, K440503X dla skrzydta statego Obrabéni profild 8G0O0133X, 8GO0135X pro fixni kiidlo
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MB-82HS

Montaz elementu 80457039 na skrzydle ruchomym

Fitting of the element 80457039 on the active leaf
Montage des Teils 80457039 am Gehflugel
Montaz elementu na 80457039 na aktivnim kfidle
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M B-82 HS Fitting of insulation inserts on the active leaf

Montage von Isoliereinsatzen am Gehfltgel

Montaz wkiadoéw izolacyjnych na skrzydle ruchomym Montéaz izolantd v aktivnim kfidle
— - e 12
\ \
\ \
\ \
+1l =
\ \
\ \
\ \
I |
— 8G00239X
+ 8G00142X 1
Ls-82
(077 77777777777777777777777777777777777777777777777
£ N N [
,7’7  I— —‘
8G00239X l<—

[11]

K530080X —|
K530081X

(K530106X)

(K530107X)

\
\
\
\
1 \
— 8G00142X ‘
\
\
\
8G00153X —f—+
J

\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
|
\
|
\
|
\
|
\
|
\
|
\
|
| a
\
} K440489X |
| Tseoomox | |
|
| | N
|
} |
i |
‘ =
BB
| || £
A ]
T | I
\
|
| |
} LT T q T \ }
|
| K 8G00153X N
\
} |
| 1 8G00240X } }
B
|
B .
i X y
B
| X
a. |
a. |
a. |
a. |
A |
} } 8G00150X — o
|
} } 8A00673X — | } |
B 8G00150X 4 |
1 —~ -
] N
[ R NS
< |\ TN
Ls-130 50
‘4

12/2023 12-1-21-00 ALUPROF



MB-82HS

Obrébka listwy 8G00136X

Working of strip 8G00136X
Bearbeitung der Leiste 8G00136X
Obrabéni listy 8GO0136X
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M B-82 HS Working for fixing reinforcement K433599X

Bearbeitung fur Befestigung der Versteifung K433599X
Obroébka pod mocowanie wzmocnienia K433599X Obrabeéni pro zesileni K433599X
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M B-82 HS Working for fixing reinforcement K440557X

Bearbeitung fur Befestigung der Versteifung K440557X
Obroébka pod mocowanie wzmocnienia K440557X Obrabéni pro zesileni K440557X
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MB-82HS

Montaz naroznikéw 8A00638X, BA00639X, 8A00642X

Manufacture of corners 8A00638X, SBAO0639X, BA00642X
Eckenmontage 8A00638X, BA00639X, BA00642X
Montaz rohovnikd 8A00638X, BA00639X, BA00642X
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Montage des Teils 8015807X
Montaz elementu 8015807X

MB-82 HS Fitting of the element 8015807X

Montaz elementu 8015807X
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MB-82HS

Montaz w licu muru z belka podprogowa

Installation in the face of the wall with a subsill beam

Montage in der Dammebene mit einem Schwellbalken
Montaz v lici zdiva s podkladnim profilem
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MB-82HS Fitting of the element 80411140, 80411141, 80411142
Montage des Teils 80411140, 80411141, 80411142
Montaz elementu 80411140,80411141,80411142 Montaz elementu 80411140,80411141,80411142
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MB-82HS

Obroébka profilu K530114X

Working of profile K530114X
Bearbeitung des Profils K530114X
Obrabéni profilu K530114X
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MB-82 HS Working of profile K530114X

Bearbeitung des Profils K530114X
Obroébka profilu K530114X Obrabéni profilu K530114X
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H

Odlegtos¢ X w przypadku ksztattownikéw K530114X oraz K530090X musi by¢ taka sama.
Po wykonaniu obrébek sprawdzi¢ pokrywanie sie otworéw w obu ksztattownikach.

The X distance must be the same for the K530114X and K530090X sections.

Once the workings are completed, check whether the holes in both sections overlap.

Fir Profile K530114X und K530090X muss der Abstand X gleich sein.

Nach allen Bearbeitungen uberprifen, ob die Bohrungen beider Profile miteinander fluchten.
Vzdalenost X v pfipadé profili K530100X a K519460X musi byt stejna.

Po zpracovani zkontrolujte prekryti otvord v obou profilech

Wsung¢ nakretki 8A00690X w rowki prowadzace ksztattownika K530114X w ilosci odpowiadajgcej ilosci wykonanych obrébek. Nakretki 8A00690X
ustawi¢ w osi wykonanych otworéw. Zablokowac¢ ich potozenie.

Insert the 8A00690X nuts into the guide grooves of the K530114X section in the amount corresponding to the number of performed workings. Set the
nuts 8A00690X along the axis of the performed holes. Block their position.

Die Muttern 8A00690X entsprechend der Anzahl der Schnitte in die Fihrungsnuten des Profils K530114X einschieben. Die Muttern 8A00690X in der
Achse der Bohrungen ausrichten. lhre Position sichern.

Vsunout matici 8A00690X do drazky profilu K530114X v mnozZstvi dle provedenych otvord. Matici BA00690X ustavit do osy otvor( a zajistit jejich polohu.
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MB-82HS

Obrdbka profilu K530114X

Working of profile K530114X

Bearbeitung

des Profils K530114X

Obrabéni profilu K530114X

@ 1:2
1
[wi] n x max. 1000
250 max. 1000 max. 1000 250
\
i ‘ & e
. J
L . \
K P | ¢
150 max.500 max. 500 150
n x max. 500 n x max. 500
K530114X 1 |
|
|
P |
- a T |
Kotek rozporowy @10
Expansion bolt @10 s % = T
Spreizdibel @10 - o SIJ
— )
= &
o 5N
)
Lr)_ 2 =2
8 = =
- = =
Q
Q
= =
= =
= =
e
Q
o
Te)
|| -~ ||
K530114X
12/2023 12-1-31-00 ALUPROF



MB-82 HS 8C00142X slat installation

Montage der Leiste 8G00142X
Montaz listwy 8G00142X Montaz listy 8G00142X

7y
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Ksztattownik 8 G00142X mocowaé po zamontowaniu skrzydta.
Fasten section 8G00142X after installing the leaf.
Profil 8G00142X nach dem Einbau des Fliigels befestigen.
Po montazi kfidla upevnéte ¢ast 8G00142X.
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M B-82 HS Working of drainage and ventilation holes
Bearbeitung von Entwasserungs- und BelUftungsoffnungen
Obroébka otwordéw drenazowo-wentylacyjnych Obrabéni odvodnéni a ventilace
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Wykona¢ tylko w przypadku zastosowania odwodnienia 80411140 lub 80411141. Miejsce obrobki oraz ilos¢ otworéw wg projektu odwodnienia.

To be done only if drainage 80411140 or 80411141 is used. Place of processing operations, and number of holes according to the drainage design.

Nur durchfiihren, wenn die Entwésserung 80411140/80411141 verwendet wird. Punkt der Bearbeitung und Anzahl der Offnungen entsprechend der Entwésserungsplanung.
Provést jen v pfipadé pouziti odvodnéni 80411140 nebo 80411141. Misto opracovani a pocet otvort podle projektu odvodnéni.
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M B-82 HS Working of drainage and ventilation holes

Bearbeitung von Entwasserungs- und BelUftungsoffnungen

Obroébka otwordéw drenazowo-wentylacyjnych Obrabéni odvodnéni a ventilace
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Wykona¢ tylko w przypadku zastosowania odwodnienia 80411140 lub 80411141. Miejsce obrobki oraz ilos¢ otworéw wg projektu odwodnienia.

To be done only if drainage 80411140 or 80411141 is used. Place of processing operations, and number of holes according to the drainage design.

Nur durchfiihren, wenn die Entwésserung 80411140/80411141 verwendet wird. Punkt der Bearbeitung und Anzahl der Offnungen entsprechend der Entwésserungsplanung.
Provést jen v pfipadé pouziti odvodnéni 80411140 nebo 80411141. Misto opracovani a pocet otvorli podle projektu odvodnéni.
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M B-82 HS Working of drainage and ventilation holes

Bearbeitung von Entwasserungs- und BelUftungsoffnungen

Obroébka otwordéw drenazowo-wentylacyjnych Obrabéni odvodnéni a ventilace
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Wykona¢ tylko w przypadku zastosowania odwodnienia 80411140 lub 80411141. Miejsce obrobki oraz ilos¢ otworéw wg projektu odwodnienia.

To be done only if drainage 80411140 or 80411141 is used. Place of processing operations, and number of holes according to the drainage design.

Nur durchfiihren, wenn die Entwésserung 80411140/80411141 verwendet wird. Punkt der Bearbeitung und Anzahl der Offnungen entsprechend der Entwésserungsplanung.
Provést jen v pfipadé pouziti odvodnéni 80411140 nebo 80411141. Misto opracovani a pocet otvorli podle projektu odvodnéni.
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Working of drainage and ventilation holes
Bearbeitung von Entwasserungs und Beluftungsoffnungen
Obrabéni odvodnéni a ventilace

MB-82HS

Obroébka otwordéw drenazowo-wentylacyjnych
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MB-82HS

Obroébka otwordéw drenazowo-wentylacyjnych

Working of drainage and ventilation holes
Bearbeitung von Entwasserungs und Beluftungsoffnungen

Obrabéni odvodnéni a ventilace
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Bearbeitung von Entwasserungs und Belluftungsoffnungen
Obrabéni odvodnéni a ventilace

M B-82 HS Working of drainage and ventilation holes

Obroébka otwordéw drenazowo-wentylacyjnych
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M B-82 HS Working of drainage and ventilation holes

Bearbeitung von Entwasserungs- und BellUftungsoffnungen
Obroébka otwordéw drenazowo-wentylacyjnych Obrabéni odvodnéni a ventilace
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MB-82HS

Uszczelnienie miedzyskrzydtowe - dolne

Bottom inter-leaf sealing
Untere Abdichtung zwischen zwei Turflugeln
Utésnéni mezi kfidly dole
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MB-82 HS Bottom inter-leaf sealing

Untere Abdichtung zwischen zwei Turfligeln
Uszczelnienie miedzyskrzydtowe - dolne Utésnéni mezi kridly dole
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MB'82 HS Top inter-leaf sealing

Obere Abdichtung zwischen zwei Turfligeln
Uszczelnienie miedzyskrzydtowe - gdrne Utésnéni mezi kridly nahore
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M B-82 HS Working of drainage and ventilation holes in the leaf

Bearbeitung von Entwasserungs- und BellUftungséffnungen in einem Flugel

Obroébka otworéow drenazowo-wentylacyjnych w skrzydle Obrabéni odvodnéni a ventilace v kridle
" 102
Schemat wentylacyjno-drenazowy
Ventilation and drainage diagram
Entwéasserung und Beliiftung - Schema
Schéma ventilace a odvodnéni IEI
|
3 2 h 2 3
i
‘ K530080X ¢ 0
\
‘ K530081X K=A KEA

! 4—‘ (K530106X)
‘ (K530107X)
‘ 75 |

i L/2 L/2 8G00146X —

| (8G00147X) \ = ‘
; AL L & UOoU
| COIE]
150 L 150 ¥ ¥ il )
|<—1 L>1200 5., -~
C O JC L Y
' | -
2 B J o) I )
! E@Y::]Dg L J Y
|
Tw1
K530080X
K530081X
(K530106X)
(K530107X)
| T K530082X
K530083X
Y | (K530108X)
8G00240X —f— | (K530109X)
| |
“W2 | |
7 &
w_@g
| vd |
90"~ i
[Te]
K530082X ~
K530083X
(K530108X)
(K530109X)

03/2024 12-2-11-00 ALUPROF



M B-82 HS Working of drainage and ventilation holes in the leaf

Bearbeitung von Entwasserungs-und BelUftungséffnungen in einem Fllgel
Obroébka otworéow drenazowo-wentylacyjnych w skrzydle Obrabéni odvodnéni a ventilace v kridle

" 102

Schemat wentylacyjno-drenazowy

Ventilation and drainage diagram

Entwéasserung und Beliiftung - Schema

Schéma ventilace a odvodnéni IEI
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MB-82HS Hardware fitting GU- 937- 200kg

Beschlagbefestigung GU- 937- 200kg

Mocowanie oku¢ GU- 937- 200kg Montaz kovani GU- 937- 200kg
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MB-82HS

Mocowanie oku¢ 19101017,19101018 GU- 937- 200kg

Hardware fitting 19101017, 19101018 GU- 937- 200kg
Beschlagbefestigung 19101017,19101018 GU- 937- 200kg

Montaz kovani 19101017,19101018 GU- 937- 200kg
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MB'82 HS Hardware fitting GU- 937- 200kg

Beschlagbefestigung GU- 937- 200kg

Mocowanie oku¢ GU- 937- 200kg Montaz kovani GU- 937- 200kg
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MB-82HS

Mocowanie oku¢ GU- 937- 200/300kg

Hardware fitting GU- 937- 200/300kg
Beschlagbefestigung GU- 937- 200/300kg
Montdz kovani GU- 937- 200/300kg
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Hardware fitting GU- 937- 300kg
Beschlagbefestigung GU- 937- 300kg
Montaz kovani GU- 937- 300kg

MB-82HS

Mocowanie oku¢ GU- 937- 300kg
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MB-82HS Hardware fitting 19101017, 19101018 GU- 934- 300kg

Beschlagbefestigung 19101017, 19101018 GU- 934- 300kg
Mocowanie oku¢ 19101017, 19101018 GU- 934- 300kg Montaz kovani 19101017,19101018 GU- 934- 300kg
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MB-82HS

Mocowanie oku¢ GU- 934- 300kg

Hardware fitting GU- 934- 300kg
Beschlagbefestigung GU- 934- 300kg
Montaz kovani GU- 934- 300kg
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MB-82HS

Mocowanie oku¢ GU- 934- 400kg

Hardware fitting GU- 934- 400kg
Beschlagbefestigung GU- 934- 400kg
Montaz kovani GU- 934- 400kg
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MB-82HS

Mocowanie oku¢ GU- 934- 400/600kg

Hardware fitting GU- 934- 400/600kg
Beschlagbefestigung GU- 934- 400/600kg
Montdz kovani GU- 934- 400/600kg
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MB-82HS

Obroébka pod klamke jednostronng GU DIRIGENT

Working for the unilateral handle GU DIRIGENT
Bearbeitung fur einen einseitigen Turdrlcker GU DIRIGENT
Obrabéni pro 1-strannou kliku GU DIRIGENT

m " 1:2,5
Obrébka dla skrzydta lewego. :
Obroébke dla skrzydta prawego wykonaé w odbiciu zwierciadlanym wzgledem osi Y. i
Working for the left leaf. a |
Perform working for the right leaf mirror-reversed in relation to axis Y. (\‘;[—> i
Bearbeitung flr das Linksfligel. 1
Bearbeitung fur das Rechtsflliigel spiegelbildlich zur y-Achse ausfiihren. :
Obrabéni levého kridla. i
Obrabéni pravého kridla provést v zrcadlové pozici v ose Y.
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M B-82 HS Preparation for internal and external handle GU DIRIGENT
Griffoearbeitung zweiseitig GU DIRIGENT
Obroébka pod klamke dwustronng GU DIRIGENT Obrabeéni pro 2-strannou kliku GU DIRIGENT

m <" 1:2,5

Obrébka dla skrzydta lewego. !
Obroébke dla skrzydta prawego wykonaé w odbiciu zwierciadlanym wzgledem osi Y. 1
Working for the left leaf. 1
Perform working for the right leaf mirror-reversed in relation to axis Y. ({ D :
|
|
|
|

Bearbeitung fir das Linksfligel.

Bearbeitung fur das Rechtsfliigel spiegelbildlich zur y-Achse ausfiihren.
Obrabéni levého kridla.

Obrabéni pravého kfidla provést v zrcadlové pozici v ose Y.
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Bearbeitung fur Turstopper 120872,121169

MB-82 HS Working for the door stop 120872,121169

Obrébka pod odbojnik skrzydta 120872, 121169

Obrabéni pro naraznik kridla 120872,121169
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MB-82 HS Working for the door stop 1910104X

Bearbeitung fur TUrstopper 1910104X

Obrdébka pod odbojnik skrzydta 1910104X Obrabéni pro naraznik kridla 1910104X
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MB_82 HS Working for the door stop 1910104X

Bearbeitung fur Turstopper 1910104X
Obroébka pod odbojnik skrzydta 1910104X Obrabéni pro naraznik kridla 1910104X
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MB-82HS

Mocowanie oku¢ GU- 934- 300kg - HS-Master

Hardware fitting GU- 934- 300kg - HS-Master

Beschlagbefestigung GU- 934- 300kg - HS-Master

Montaz kovani GU- 934- 300kg - HS-Master
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MB-82 HS Working for HS-Master

Bearbeitung fur HS-Master

Obroébka pod HS-Master Obrabéni pro HS-Master
m " 1:2,5
Obrobka dla skrzydta lewego. a5 \
Obrdébke dla skrzydta prawego wykona¢ w odbiciu zwierciadlanym wzgledem osi Y. NE ‘
Working for the left leaf. :
Perform working for the right leaf mirror-reversed in relation to axis Y. — |
Bearbeitung fur das Linksfligel. ]
Bearbeitung fiir das Rechtsfliigel spiegelbildlich zur y-Achse ausfiihren. ‘
Obréabéni levého kfidla. |
Obrabéni pravého kfidla provést v zrcadlové pozici v ose Y.
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MB_82 HS Hardware fitting Silent Close - GU

Beschlagbefestigung Silent Close - GU
Mocowanie oku¢ Silent Close - GU Montaz kovani Silent Close - GU

a_ | » L4
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MB'82HS Fixing of reed switch GU - 19101026

Montage des Reedschalters GU - 19101026
Mocowanie kontaktronu GU - 19101026 Monta kontaktronu GU - 19101026
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MB-82HS

Mocowanie oku¢ Hautau - 120kg

Hardware fitting Hautau - 120kg
Beschlagbefestigung Hautau - 120kg
Montaz kovani Hautau - 120kg
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MB-82HS

Mocowanie oku¢ Hautau - 200kg

Hardware fitting Hautau - 200kg
Beschlagbefestigung Hautau - 200kg
Montaz kovani Hautau - 200kg
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MB-82HS Hardware fitting 19103017, 19103018 Hautau - 200kg
Beschlagbefestigung 19103017, 19103018 Hautau - 200kg

Mocowanie oku¢ 19103017, 19103018 Hautau - 200kg Montaz kovani 19103017,19103018 Hautau - 200kg
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MB'82HS Hardware fitting Hautau - 330kg

Beschlagbefestigung Hautau - 330kg

Mocowanie oku¢ Hautau - 330kg Montaz kovani Hautau - 330kg
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MB-82HS

Mocowanie oku¢ Hautau - 440kg

Hardware fitting Hautau - 440kg

Beschlagbefestigung Hautau - 440kg
Montaz kovani Hautau - 440kg
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MB'82HS Hardware fitting Hautau - 330kg

Beschlagbefestigung Hautau - 330kg

Mocowanie oku¢ Hautau - 330kg Montaz kovani Hautau - 330kg
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MB-82 HS Working for the door stop 1910318X

Bearbeitung fur TUrstopper 1910318X
Obrdébka pod odbojnik skrzydta 1910318X Obrabéni pro naraznik kridla 1910318X
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MB-82HS Working for the door stop 1910318X

Bearbeitung fur Turstopper 1910318X

Obroébka pod odbojnik skrzydfa 1910318X Obrabéni pro naraznik kridla 1910318X
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Beschlagbefestigung Comfort Close - Hautau

Mocowanie oku¢ Comfort Close - Hautau Montaz kovani Comfort Close - Hautau

M B-82 HS Hardware fitting Comfort Close - Hautau
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MB-82 HS Working for Comfort Close - Hautau

Bearbeitung fur Comfort Close - Hautau
Obrdébka pod Comfort Close - Hautau Obrabéni pro Comfort Close - Hautau

«™ 1:1,5
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MB-82HS

Obroébka pod klamke jednostronng HAUTAU 120kg

Working for the unilateral handle HAUTAU 120kg
Bearbeitung fur einen einseitigen Turdricker HAUTAU 120kg
Obrabéni pro 1-strannou kliku HAUTAU 120kg

H

Obrébka dla skrzydta lewego.

Obroébke dla skrzydta prawego wykonaé w odbiciu zwierciadlanym wzgledem osi Y.

Working for the left leaf.

Perform working for the right leaf mirror-reversed in relation to axis Y.

Bearbeitung fir das Linksfligel.

Bearbeitung fur das Rechtsflliigel spiegelbildlich zur y-Achse ausfiihren.

Obrabéni levého kiidla.

Obrabéni pravého kfidla provést v zrcadlové pozici v ose Y.
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M B-82 HS Working for the unilateral handle Aluprof Classic

Bearbeitung fur einen einseitigen Turdrlcker Aluprof Classic
Obroébka pod klamke jednostronna Aluprof Classic Obrabéni pro 1-strannou kliku Aluprof Classic

m <" 1:2,5

Obroébka dla skrzydta lewego. \
Obroébke dla skrzydta prawego wykonaé w odbiciu zwierciadlanym wzgledem osi Y.
Working for the left leaf.

Perform working for the right leaf mirror-reversed in relation to axis Y. ()—» |
Bearbeitung fir das Linksfligel.

Bearbeitung fur das Rechtsflliigel spiegelbildlich zur y-Achse ausfiihren.
Obrabéni levého kfidla.

Obrabéni pravého kfidla provést v zrcadlové pozici v ose Y.
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MB-82HS

Obroébka pod klamke dwustronna Aluprof Classic

Preparation for internal and external handle Aluprof Classic
Griffbearbeitung zweiseitig Aluprof Classic

Obrabéni pro 2-strannou kliku Aluprof Classic

m " 1:2,5
Obrébka dla skrzydta lewego. :
Obroébke dla skrzydta prawego wykonaé w odbiciu zwierciadlanym wzgledem osi Y. i
Working for the left leaf. a 1
Perform working for the right leaf mirror-reversed in relation to axis Y. (\:;[—> i
Bearbeitung fir das Linksfligel. 1
Bearbeitung fur das Rechtsflliigel spiegelbildlich zur y-Achse ausfiihren. :
Obrabéni levého kridla. i
Obrabéni pravého kfidla provést v zrcadlové pozici v ose Y.
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Working for the unilateral handle Aluprof Classic
Bearbeitung fur einen einseitigen Turdrlcker Aluprof Classic
Obrabéni pro 1-strannou kliku Aluprof Classic

MB-82HS

Obroébka pod klamke jednostronna Aluprof Classic

H

Obrébka dla skrzydta lewego. !
Obroébke dla skrzydta prawego wykonaé w odbiciu zwierciadlanym wzgledem osi Y. 1
Working for the left leaf. 1
Perform working for the right leaf mirror-reversed in relation to axis Y. ({ D :
|
|
|
|

<" 1:2,5

Bearbeitung fir das Linksfligel.

Bearbeitung fur das Rechtsflliigel spiegelbildlich zur y-Achse ausfiihren.
Obrabéni levého kfidla.

Obrabéni pravého kfidla provést v zrcadlové pozici v ose Y.
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M B-82 HS Working for the unilateral handle Aluprof Standard/Style

Bearbeitung fur einen einseitigen Turdricker Aluprof Standard/Style
Obrobka pod klamke jednostronng Aluprof Standard/Style Obrabéni pro 1-strannou kliku Aluprof Standard/Style

m <" 1:2,5

Obroébka dla skrzydta lewego. \
Obroébke dla skrzydta prawego wykonaé w odbiciu zwierciadlanym wzgledem osi Y.
Working for the left leaf.

Perform working for the right leaf mirror-reversed in relation to axis Y. ()—» |
Bearbeitung fir das Linksfligel.

Bearbeitung fur das Rechtsflliigel spiegelbildlich zur y-Achse ausfiihren.
Obrabéni levého kfidla.

Obrabéni pravého kfidla provést v zrcadlové pozici v ose Y.
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MB-82HS

Obrobka pod klamke dwustronng Aluprof Standard/Style

Preparation for internal and external handle Aluprof Standard/Style
Griffbearbeitung zweiseitig Aluprof Standard/Style

Obrabéni pro 2-strannou kliku Aluprof Standard/Style

H

Obrébka dla skrzydta lewego.
Obroébke dla skrzydta prawego wykonaé w odbiciu zwierciadlanym wzgledem osi Y.
Working for the left leaf.
Perform working for the right leaf mirror-reversed in relation to axis Y.
Bearbeitung fir das Linksfligel.
Bearbeitung fur das Rechtsflliigel spiegelbildlich zur y-Achse ausfiihren.
Obrabéni levého kfidla.
Obrabéni pravého kfidla provést v zrcadlové pozici v ose Y.
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M B-82 HS Working for the unilateral handle Roto

Bearbeitung fur einen einseitigen Turdrlcker Roto
Obroébka pod klamke jednostronng Roto Obrabeéni pro 1-strannou kliku Roto

m <" 1:2,5

Obroébka dla skrzydta lewego. \
Obroébke dla skrzydta prawego wykonaé w odbiciu zwierciadlanym wzgledem osi Y.
Working for the left leaf.

Perform working for the right leaf mirror-reversed in relation to axis Y. ()—» |
Bearbeitung fir das Linksfligel.

Bearbeitung fur das Rechtsflliigel spiegelbildlich zur y-Achse ausfiihren.
Obrabéni levého kfidla.

Obrabéni pravého kfidla provést v zrcadlové pozici v ose Y.
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M B-82 HS Preparation for internal and external handle Roto

Griffoearbeitung zweiseitig Roto
Obrdébka pod klamke dwustronng Roto Obrabeéni pro 2-strannou kliku Roto

m <" 1:2,5

Obroébka dla skrzydta lewego. \
Obroébke dla skrzydta prawego wykonaé w odbiciu zwierciadlanym wzgledem osi Y.
Working for the left leaf.

Perform working for the right leaf mirror-reversed in relation to axis Y. ()—» |
Bearbeitung fir das Linksfligel.

Bearbeitung fur das Rechtsflliigel spiegelbildlich zur y-Achse ausfiihren.
Obrabéni levého kfidla.

Obrabéni pravého kfidla provést v zrcadlové pozici v ose Y.
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MB-82HS

Obroébka pod klamke jednostronna Sobinco

Working for the unilateral handle Sobinco
Bearbeitung fur einen einseitigen Turdrlcker Sobinco
Obrabéni pro 1-strannou kliku Sobinco

H

Obroébka dla skrzydta lewego. |
Obroébke dla skrzydta prawego wykonaé w odbiciu zwierciadlanym wzgledem osi Y. ‘
Working for the left leaf. a ‘
Perform working for the right leaf mirror-reversed in relation to axis Y. ()—» |
Bearbeitung fir das Linksfligel. ‘
Bearbeitung fur das Rechtsflliigel spiegelbildlich zur y-Achse ausfiihren. ‘
Obrabéni levého kfidla.
Obrabéni pravého kfidla provést v zrcadlové pozici v ose Y.
n,
@ a L Y
. - R A EE _ L -
Qb
i 1
. |
N ‘ ©,
& | o
. = 22 |
@ 3124 \ ‘
AT R |
4 .t ¢+ o1 | & R S B N A I I S L
| S N
w0 2 i ‘
s M BN
| ) e ‘ |
wn| o '
& K
26 g \ ‘
2 | | S
£ | 2
S | | S
] | &
| ‘
x 234 B 5 T
U ‘ v ]
a15 215
sa |
|
<h T
pie o |69 =
) ©Q \ La
@ K530081X | ——— K530080X
(K530107X) (K530106X)
o
] |
(<] i ©
- 3 A % \ 2.9
I I
31 ‘ 26 41 26
12/2023 12-4-79-00 ALUPROF




M B-82 HS Preparation for internal and external handle Sobinco

Griffbearbeitung zweiseitig Sobinco
Obrdébka pod klamke dwustronng Sobinco Obrabeéni pro 2-strannou kliku Sobinco

m <" 1:2,5

Obroébka dla skrzydta lewego. \
Obroébke dla skrzydta prawego wykonaé w odbiciu zwierciadlanym wzgledem osi Y.
Working for the left leaf.

Perform working for the right leaf mirror-reversed in relation to axis Y. ()—» |
Bearbeitung fir das Linksfligel.

Bearbeitung fur das Rechtsflliigel spiegelbildlich zur y-Achse ausfiihren.
Obrabéni levého kfidla.

Obrabéni pravého kfidla provést v zrcadlové pozici v ose Y.
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M B-82 HS Working for the unilateral handle Fapim

Bearbeitung fur einen einseitigen Turdrlcker Fapim
Obroébka pod klamke jednostronng Fapim Obrabéni pro 1-strannou kliku Fapim

m <" 1:2,5

Obroébka dla skrzydta lewego. \
Obroébke dla skrzydta prawego wykonaé w odbiciu zwierciadlanym wzgledem osi Y.
Working for the left leaf.

Perform working for the right leaf mirror-reversed in relation to axis Y. ()—» |
Bearbeitung fir das Linksfligel.

Bearbeitung fur das Rechtsflliigel spiegelbildlich zur y-Achse ausfiihren.
Obrabéni levého kfidla.

Obrabéni pravého kfidla provést v zrcadlové pozici v ose Y.
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MB-82HS

Obroébka pod klamke dwustronng Sobinco

Preparation for internal and external handle Sobinco
Griffbearbeitung zweiseitig Sobinco
Obrabéni pro 2-strannou kliku Sobinco

H

Obrébka dla skrzydta lewego.

Obroébke dla skrzydta prawego wykonaé¢ w odbiciu zwierciadlanym wzgledem osi Y.

Working for the left leaf.

Perform working for the right leaf mirror-reversed in relation to axis Y.

Bearbeitung fiir das Linksfligel.

Bearbeitung fur das Rechtsflliigel spiegelbildlich zur y-Achse ausfiihren.

Obrabéni levého kiidla.

Obrabéni pravého kridla provést v zrcadlové pozici v ose Y.
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MB-82HS

Potaczenie narozy oscieznicy K530079X + K530089X

Corner joint of frame K530079X + K530089X
Verbindung der Blendrahmenecken K530079X + K530089X
Spojeni rohd v ramech K530079X + K530089X
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MB-82HS Corner joint of frame K530079X + K530090X

Verbindung der Blendrahmenecken K530079X + K530090X

Potaczenie narozy oscieznicy K530079X + K530090X Spojeni roht v ramech K530079X + K530090X
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Corner joint of frame K530096X + K530089X
Verbindung der Blendrahmenecken K530096X + K530089X
Spojeni rohd v rdmech K530096X + K530089X

MB-82HS

Potaczenie narozy oscieznicy K530096X + K530089X
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MB-82HS

Potaczenie narozy oscieznicy K530096X + K530090X

Corner joint of frame K530096X + K530090X
Verbindung der Blendrahmenecken K530096X + K530090X
Spojeni rond v ramech K530096X + K530090X
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Corner joint of leaf K530081X (K530107X)
Verbindung der Flugelecke K530081X (K530107X)
Spojeni rohd v kiidlech K530081X (K530107X)

MB-82HS

Potaczenie naroza skrzydfa K530081X (K530107X)
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MB-82HS

Potaczenie naroza skrzydta K530080X (K530106X)

Corner jo
Verbindu

int of leaf K530080X (K530106X)
ng der Flugelecke K530080X (K530106X)

Spojeni roh( v kiidlech K530080X (K530106X)
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MB-82HS Corner joint of leaf K530080X(.106X)/K530111X(.112X)
Verbindung der Fligelecke K530080X(..106X)/K530111X(.112X)
Potaczenie naroza skrzydta K530080X(.106X)/K530111X(.112X)| Spojeni roht v kiidlech K530080X(..106X)/K530111X(..112X)
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Gluing of corners
Verklebung von Ecken
Lepenirohl

MB-82HS

Klejenie narozy
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MB-82 HS Joint of lacings
Kampferanschluss
Potaczenie przewigzek Spojeni pFicek/sloupkt
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MB-82HS Joint of lacings K530101X, K530110X
Kampferanschluss K530101X, K530110X
Potaczenie przewigzek K530101X, K530110X Spojeni pficek/sloupkd K530101X, K530110X
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MB-82HS Joint of lacings K530084X

Kampferanschluss K530084X

Potaczenie przewigzek K530084X Spojeni pficek/sloupkd K530084X
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MB-82HS

Potaczenie przewigzki K530084X

Joint of lacing K530084X
Kampferanschluss K530084X
Spojeni pFicek/sloupkt
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M B'82 HS Working of longitudinal connection of frame

Bearbeitung der Verbindung an der Langsseite des Blendrahmens
Obrébka potaczenia wzdtuznego oscieznicy Obrabéni podélného spojeni kolejnice
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M B-82 HS Working of longitudinal connection of frame
Bearbeitung der Verbindung an der Langsseite des Blendrahmens
Obrébka potaczenia wzdtuznego oscieznicy Obrabéni podélného spojeni kolejnice
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Potaczenie wzdtuzne listew tworzywowowych

Longitudinal connection of plastic strip
Langsverbindung von Kunststoffstreifen
Podélné spojeni plastovych paskl
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M B-82 HS Working of the corner joint of the K530089X frame
Bearbeitung der Blendrahmen-Eckverbindung K530089X

Obroébka potaczenia naroznego oscieznicy K530089X Obrabéni rohového spojeni ramu K530089X
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M B-82 HS Working of the corner joint of the K530090X frame
Bearbeitung der Blendrahmen-Eckverbindung K530090X

Obroébka potaczenia naroznego oscieznicy K530090X Obrabéni rohového spojeni ramu K530090X
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